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Entnahmestelle Forano

Sehr geehrte Kunden,

wir bedanken uns bei lhnen fiir den Kauf dieses Greggersen
Produktes. Fiir Fragen und Informationen steht lhnen unser
Sales- und Supportteam gerne zur Verfiigung.

+49-(0)40 739 357-0;

Bitte lesen Sie vor Benutzung des Medizinproduktes die Gebrauchsanweisung
griindlich durch. Setzen Sie es nur ein, wenn Sie die Anwendung und Funktion
komplett verstanden haben. Alle schwerwiegenden Vorkommnisse sind der Firma
Greggersen Gasetechnik GmbH sowie der fiir den Wohnort zustandigen

Gesundheitsbehdrde zu melden.

Medizinprodukt gemaf:
DIN EN ISO 9170-1
(EU) 2017/745

Symbole

M D Medizinprodukt

u Hersteller

Etiketten

::E] Gebrauchsanweisung
beriicksichtigen

L 0 T Herstellungszeitpunkt,
Kalenderwoche- Jahr
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Made in Germany
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NF S9o-116
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Vorwort

Die Entnahmestellen Forano der Greggersen Gasetechnik GmbH entsprechen

den einschldagigen Bestimmungen der Verordnung (EU) 2017/745 des europdischen Parlaments
und des Rates und sind als aktive, nicht invasive Gerdte der Klasse lla klassifiziert.

CE-Kennzeichnung: C€0123
Basis UDI: 4031196FORANOESTAS
Zweckbestimmung

Gerate zur Verteilung oder Versorgung von medizinischen Gasen oder Vakuum an Gerate in
der Diagnose, Therapie oder Chirurgie

Funktionsweise

Die Entnahmestellen sind dazu vorgesehen an ein Gasversorgungssystem nach DIN EN ISO
7396-1 angeschlossen zu werden und verschiedene Druckgase oder Vakuum bereitzustellen.
Zur Entnahme der Gase bzw. des Vakuums muss ein Stecker in die Entnahmestelle
eingekuppelt werden.

Bei den Entnahmestellen der Standards DIN, BS, AGA und Carba wird hierzu der Stecker in die
Entnahmestelle eingesteckt. Der Stecker verriegelt automatisch und stellt gleichzeitig durch
Offnen des SchlieBkegels im Hinterteil eine Verbindung zur Gas- bzw. Vakuumquelle her. Nach
Beenden der Anwendung kann der Stecker durch Betdtigen des Druckringes aus der
Entnahmestelle gelost werden, wobei gleichzeitig die Gasverbindung getrennt wird. Bei den
Entnahmestellen DIN kann durch leichtes Ein- bzw. Auskuppeln der Stecker in die Parkstellung
gebracht werden. In der Parkstellung wird der Stecker in der Entnahmestelle festgehalten,
ohne dass eine Gasverbindung hergestellt wird.

Bei den Entnahmestellen des Standards NF muss der Stecker, nachdem er in die
Entnahmestelle eingesteckt wurde, mit der Uberwurfmutter durch Drehen im Uhrzeigersinn
verriegelt werden. Zum Entriegeln muss der Stecker in die Entnahmestelle gedriickt und
gleichzeitig die Uberwurfmutter gegen den Urzeigersinn gedreht werden.

Um den Betrieb der Entnahmestellen dauerhaft zu beenden muss der SchlieBkegelin die
Entnahmestelle gedriickt und heruntergeschraubt werden. Dadurch wird der Auslasspunkt
gasdicht verschlossen und das Vorderteil kann demontiert werden.

Bei den Varianten DIN, AGA, BS und Carbamed befinden sich alle Dichtelemente in einer
auswechselbaren Einheit, der Cartridge.

Warnhinweise

e vorderVerwendung des Gerdtes muss der Anwender mit dem Produkt sowie der
Gebrauchsanweisung vertraut sein und diese verstanden haben

e vorjeder Benutzung ist die Entnahmestelle auf duflere Beschadigungen,
Verunreinigungen und die richtige Gasartkennzeichnung zu priifen. Es ist
sicherzustellen, dass die Entnahmestelle korrekt ausgerichtet ist und die
Beschriftung der Entnahmestelle waagerecht steht

e beieiner Reinigung ist darauf zu achten, dass keine Fliissigkeiten in die
Entnahmestelle gelangen. Nach einer Reinigung ist die Entnahmestelle komplett
zu trocknen

il



e Sauerstoff ist ein stark brandférderndes Gas. Alle Anschliisse immer 6l- und
fettfrei halten! Nicht rauchen und kein Feuer in der nahe von
Sauerstoffgerdten! Brandgefahr!

e nach derInstallation oder einer Wartung der Entnahmestelle ist eine
Abnahmepriifung gemaf DIN EN ISO 7396-1 durchzufiihren

e Entnahmestelle nur mit Steckern des jeweiligen Gasstandards verwenden

e nach Einkuppeln eines DIN-Steckers Gasverbindung priifen. Der Stecker kann
sich in der Parkstellung befinden

e Entnahmestelle nicht in Bereichen mit hohen magnetischen oder
elektromagnetischen Feldern (MRT) einsetzen

e unsere Produkte bestehen zum Teil aus Messing mit einem Bleianteil von mehr
als 0,1 %. Blei ist als Legierungsbestandteil fest im Material gebunden, so dass
keine Expositionen zu erwarten sind

e Der Sichtbereich der Entnahmestelle darf zu keinem Zeitpunkt durch
selbstklebende Stoffe abgedeckt werden.

Gerdtebeschreibung
Entnahmestellen DIN, BS, SN (Carbamed), SS (AGA)

Nr. |Bezeichnung
Basisblock
Befestigungsschrauben
Schlief3kegel

Cartridge

Vorderteil

Druckring

ANV W N (R

Entnahmestellen NF

Nr. |Bezeichnung
Basisblock
Befestigungsschrauben
Schlie3kegel

0O-Ring

Vorderteil

Druckring

Ventileinsatz

N oV W N (e

Patientenzielgruppe

Die Entnahmestellen dienen zur Bereitstellung von medizinischen Gasen oder Vakuum.

Die Anwendung der medizinischen Gase bestimmt das medizinische Fachpersonal, welches die
Entnahmestellen bedient. Medizinische Gase sind fiir unterschiedliche Anwendungszwecke
einsetzbar. Daher ist keine konkrete Bestimmung der Krankheit oder des Zustandes, klinische
Form, Stadium, Schweregrad, Symptome oder zu behandelnde / zu diagnostizierende Aspekte
moglich.
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Vorgesehener Anwender
Das Medizinprodukt ist zur klinischen Anwendung durch medizinisch
ausgebildetes Fachpersonal (z.B. Therapeuten, Pflegepersonal, Arzte) vorgesehen.

Bedienung

Vor jeder Inbetriebnahme ist eine dufiere Sichtkontrolle und eine Funktionspriifung
durchzufiihren. Bei der duf3eren Sichtkontrolle wird die Entnahmestelle auf offensichtliche
Beschddigungen oder Verunreinigungen untersucht. Bei der Funktionspriifung wird der
Druckring betdtigt um die Gangigkeit zu iiberpriifen. Zur Herstellung einer Gas- oder
Vakuumverbindung wird ein Stecker in die Entnahmestelle eingekuppelt. Bei Entnahmestellen
nach DIN-Standard ist zu beachten, dass hier zusatzlich eine Parkstellung méglich ist. Um
einen Stecker in die Parkstellung zu bringen, wird dieser nur bis zum ersten Rastpunkt
eingesteckt. Eine Gasverbindung ist in dieser Position nicht hergestellt. Zum Herstellen einer
Gasverbindung den Stecker bis zum zweiten Rastpunkt einkuppeln. Stecker nach NF-Standard
miissen liber den Bajonettverschluss befestigt werden. Zum Lésen eines Steckers ist der
Druckring der Entnahmestelle zu betatigen um den Stecker aus der Entnahmestelle zu ziehen.
Bei DIN-Entnahmestellen kann der Stecker in die Parkstellung verbracht werden, indem er nur
tiber den ersten Rastpunkt gezogen wird. Bei Entnahmestellen nach NF-Standard ist der
Stecker leicht in die Entnahmestelle zu driicken und der Bajonettverschluss zu l6sen.

Reinigung

Die Entnahmestellen konnen duflerlich mit handelsiiblichen Desinfektions- und
Reinigungsmitteln feucht gereinigt werden. Bei der Reinigung ist darauf zu achten, dass keine
Fliissigkeit in die Entnahmestelle gelangt. Vor erneuter Benutzung ist die Entnahmestelle
vollstdndig zu trocknen. Der Hygieneplan der Gesundheitseinrichtung ist zu beachten.

Installation
e Basisblock je nach Einbauart befestigen

e Basisblock mit dem Rohleitungsnetz verloten
Achtung! wahrend des Lotens miissen die Leitungen mit inertem Gas (N2)
gespiilt werden! Hierzu Leitung an eine Quelle mit inertem Gas anschlief3en
und SchlieBkegel so lange herunterdriicken, bis der Innenraum der
Entnahmestelle ausreichend gespiilt ist.

e Bei Entnahmestellen mit NIST-Verbindunf werden die Kupplungsteile
verbunden und die Uberwurfmutter von Hand festgezogen.

e jenach Einbauart Frontblende oder Blendring aufsetzen

e Entnahmestellenvorderteil aufsetzen und verschrauben

e Druckring aufsetzen!

e Nach derInstallation oder dem Austausch der Cartridge ist die
Entnahmestelle einmal mit einem Stecker zu betdtigen. Dadurch wird der
SchlieBkegel ausgerichtet und Undichtigkeiten vermieden.
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e Gasverbindung herstellen
Achtung! Nach der Montage ist eine Abnahmepriifung gemaf} DIN EN
ISO 7396-1 durchzufiihren. Die hierfiir erforderlichen Druck- und
Dichtigkeitspriifungen sind mit montiertem Vorderteil durchzufiihren.
Alternativ kann der SchlieBkegel heruntergeschraubt (siehe Wartung
und Inspektion) und der Basisblock anschliefend mit einem
Blindflansch verschlossen werden. Beim VerschlieBen der i
Entnahmestelle mittels Herunterschrauben des SchlieRkegels, wie im U
Abschnitt Wartung und Inspektion beschrieben, kann keine 100- )
prozentige Dichtigkeit gewdhrleistet werden! Die Installation darf nur
von entsprechend ausgebildetem und sachkundigem Fachpersonal
durchgefiihrt werden.

Entsorgung

Fiir dieses Gerdt bestehen keine besonderen Anforderungen an die Entsorgung. Das Gerdt kann
im Hausmiill entsorgt werden. Sollte das Gerat kontaminiert sein, sind entsprechende
Vorsichtsmafinahmen zu treffen.

Wartung und Inspektion

Mindestens einmal jdhrlich ist eine Funktions- und Dichtigkeitskontrolle nach DIN EN ISO
9170-1 durchzufiihren. Hierbei ist die Dichtigkeit des SchlieBsystems der Entnahmestellen der
Landerstandards nach DIN, BS und SS mit dem Dichtigkeitspriifstecker aus dem Priifkoffer zu
kontrollieren. Mindestens alle 6 Jahre ist eine Wartung durchzufiihren, bei der die Cartridge zu
tauschen ist. Bei intensiver Nutzung kann ein haufigerer Austausch der Verschleifiteile
notwendig sein. Bei Verschleif} kann es zu Undichtigkeiten und damit zu horbaren
Zischgerduschen aus der Entnahmestelle kommen. Um die Verschleifiteile zu tauschen, wird
der Schlie3kegel mit einem 3mm Sechskant in die Entnahmestelle geschraubt, wodurch der
Gasfluss unterbrochen wird. AnschlieBend kann der Druckring abgezogen und das Vorderteil
durch das Losen der festigungsschrauben entfernt werden. Die Cartridge ist nun zugdnglich
und kann gewechselt werden. AnschliefRend ist das Vorderteil wieder entsprechend zu
montieren und der Gasfluss zu 6ffnen. Bei den Entnahmestellen des NF-Standards ist der
Ventileinsatz zu wechseln, wozu die Gaszufuhr zu unterbrechen ist. Nach Abschluss der
Wartung ist eine Abnahmepriifung gemafd DIN EN I1SO 7396-1 durchzufiihren. Die Wartung darf
nur von entsprechend ausgebildetem und sachkundigem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Technische Daten

Betriebsdruck: Druckgase 400..500 kPa, max. 1000 kPa
Vakuum = -40 kPa
Priifdruck: Druckgase max. 1500 kPa; Vakuum max. 500 kPa
Gasarten: Sauerstoff (02), Druckluft (AIR/MA), Vakuum (VAC), Lachgas (N20),

Kohlendioxid (CO2), Stickstoff (N2), Stickstoff 8oo (N2-800)
Druckluft 8oo (AIR-800 / SA), Argon (Ar), Sauerstoff 93 (02 93),
Entnahmestelle fiir tiberschiissiges Andsthesiegas (UTL)




Standards: DIN, BS, SS (AGA), NF, SN (Carbamed)

Einbauarten: Unterputz/Hohlwand, Aufputz, Schienenmontage,
Unterputz-Tiille, Deckenversorgungseinheiten, Rohr hinten,
gerades Rohr, Tiille oben, DVE-NIST,

Unterputz/Hohlwand Rohr hinten

Kennzeichnung: farbneutral oder nach ISO32
Betriebstemperatur: 0°C bis +40°C
Lagertemperatur: -20°C bis +60°C

Erwartbare Lebensdauer: 10 Jahre

Abmessungen: siehe Seite 98

Wartungsteile

Nr. Bezeichnung

327463 |Forano Cartridge DIN

327468 |Forano Cartridge AGA

327447 |Forano Cartridge Carba

325332 |Forano Cartridge BS

326436 |Forano Cartridge AGA Vac

326457 |Cartridge Umriistsatz DIN - Forano Il
103401 |NF-Dosen-Ventileinsatz Druckgase
103402 |NF-Dosen-Ventileinsatz Vakuum
104785 |NF-Dosen-Ventileinsatz AIR8oo

Zubehor

Nr. Bezeichnung

903258 |Forano Wellenblende VE=1 Stiick

903259 |Forano Wellenblende VE=6 Stiick

903309 |Forano Aufkleber Aufier Betrieb VE=25

903380 |Kindersicherung Forano AIR 0. 02

903381 |Kindersicherung Forano CO2 / N20 / VAC
903308 |Schliissel Forano Kindersicherung

903302 |Forano Demontagewerkzeug Druckring
903301 |Forano Blindflansch fiir Druckprobe

903300 |Forano Montagewerkzeug Hohenverstellung
903303 |Forano Einbauhilfe zum Setzen von 4 ES
903304 |Schliissel fiir SchlieBkegelfangschraube
903305 |Forano Schlie3kegel Inbuswerkzeug

326380 |NF-Ventileinsatzschliissel Druckgase

326381 |NF-Ventileinsatzschliissel VAC/AIR800

902114 |Priifkoffer Entnahmestellen gem. 7396-1/2 DIN
902128 |Priifkoffer Entnahmestellen gem. 7396-1/2 BS
902129 |Priifkoffer Entnahmestellen gem. 7396-1/2 AGA




Terminal unit Forano

Dear customers,

Thank you for purchasing this Greggersen product.
If you have any questions or require information, please
contact our sales and support team.

+49-(0)40 739 357-0; sales@greggersen.de

Please read the instructions for use thoroughly before using the medical device.
Only use it once you have completely understood the application and function! All
serious incidents must be reported to Greggersen Gasetechnik GmbH and to the

health authority.

Medical device in
accordance with:
DIN EN ISO 9170-1

(EU) 2017/745

Symbols:

M D Medical device

u Manufacturer

Labels
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:E] Consult the
instructions for use
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calender week year

Connections in accordance with:

DIN 13260-2 SS 875 24 30 (AGA)
BS 5682 SN ENV 737-6:2005
NF S9o-116

Keep free from
oil and grease

Temperature range

Product contains lead
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Prolog

The Forano terminal unit from Greggersen Gasetechnik GmbH comply with the

relevant provisions of Regulation (EU) 2017/745 of the European Parliament and Council and
are classified as Class lla active, non-invasive devices.

CE Marking: C€0123
Basis UDI:  4031196FORANOESTAS

Intended use
Devices to distribute or supply medical gases or vacuum to equipment in diagnostic, therapy
or surgery

Functionality

The terminal units are intended to be connected to a gas supply system according to DIN EN
ISO 7396-1 and to provide different types of compressed gases or vacuum. To withdraw the
gases or vacuum, a plug must be connected to the terminal unit.

The plug is inserted into the terminal unit in the case of terminal units compliant with the DIN,
BS, AGA and Carbamed standards. The plug locks automatically and simultaneously
establishes a connection to the gas or vacuum source by opening the sealing cone in the rear
part. Once the application is finished, the plug can be released from the terminal unit by
pressing the actuator, disconnecting the gas connection at the same time. In the case of the
DIN terminal units, the plug can be brought into the parking position by easy connection and
disconnection. Here the plug is held in the terminal unit without a gas connection being
established.

With the tapping points of the NF standard, the plug must be locked with the union nut by
turning it clockwise after it has been plugged into the tapping point. To unlock, the plug must
be pressed into the tapping point and at the same time the union nut must be turned
anti-clockwise.

To permanently stop operation of the terminal units, the sealing

cone must be pressed into the terminal unit and screwed down. This seals the outlet point gas-
tight and the front part can then be dismantled.

In the DIN, AGA, BS and Carbamed versions, all sealing elements are located in a replaceable
unit, the cartridge.

Warnings

® Priorto the use of the device, the user has to be familiar with the product and
the instructions for use and must have understood them

e The terminal unit must be checked for external damage, contamination and
the right gas type lettering before each use. It must be ensured that the outlet
unitis correctly aligned and that the labelling on the terminal unit is
horizontal.

e When cleaning, make sure that no liquids enter the terminal unit. After
cleaning, the terminal unit must be dried completely.
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Oxygen is a highly oxidizing gas. Always keep all connections free of oil

and grease! No smoking and no fire near oxygen equipment! Fire hazard!
After installation or maintenance of the terminal unit, an acceptance check
according to DIN EN ISO 7396-1 must be performed.

Only use the terminal unit with plugs of the respective gas standard.

Check the gas connection after connecting a DIN plug. The plug can be in the
parking position.

All serious incidents must be reported to Greggersen Gasetechnik GmbH and
to the health authority responsible for the place of residence.

Do not use the terminal unit in areas with high magnetic or electromagnetic
fields (MRI).

Our products are partly made of brass with a lead content of more than 0.1%.
As an alloy component, lead is firmly bound in the material so that no
exposure is to be expected.

The visible area of the outlet must not be covered with self-adhesive materials
at any time.

Device description

Terminal unit DIN, DIN, BS, SN (Carbamed) SS (AGA)

No. |Description

1 Base block

2 Mounting screws
3 Sealing cone

4 |Cartridge

5 Front part

6 Pressure ring

Terminal unit NF

No. |Description

1 |Base block

2 |Mounting screws ()

3 |Sealing cone

4 |O-ring

5 |Front part W
6 |Pressurering

7 |Valveinsert

Patient target group

The terminal units are used to provide medical gases or vacuum.
The application of medical gases is determined by the medical personnel operating the
terminal unit. Medical gases can be used for different purposes. No specific determination of

the

disease or condition, clinical form, stage, severity, symptoms or aspects to be treated/

diagnosed is therefore possible.

I GREGGERSEN Gasetechnik GmbH / Bodestr. 27-31 / 21031 Hamburg/Germany EN 10

www.greggersen.de



Intended users
The medical device is intended for clinical use by medically qualified
personnel (e.g. therapists, care personnel, doctors).

Operation

Before starting operation, an external visual inspection and a functional test have to be carried
out each time.

During the external visual inspection, the terminal unit is checked for obvious damage or
contamination. During the function test, the pressure ring has to be pressed to check the ease
of movement.

To establish a gas or vacuum connection, a plug must be connected in the terminal unit. Please
note that a parking position is also possible for DIN standard terminal units. To bring a plug
into the parking position, it is only inserted up to the first locking point. The gas connection has
not yet been established in this position. To establish a gas connection, connect the plug up to
the second locking point. NF standard plugs must be secured using the bayonet lock.

To release a plug, the actuator of the terminal unit must be pressed to pull the plug out of the
terminal unit. In the case of DIN terminal unit, the plug can be moved to the parking position by
simply pulling it beyond the first locking point. In case of NF standard terminal units, the plug
has to be pressed slightly into the terminal unit and the bayonet lock released.

Cleaning

The terminal units can be wet cleaned externally with commercially available disinfectants and
cleaning agents. When cleaning, make sure that no liquid enters the terminal unit. The terminal
unit must be completely dry prior to subsequent use. The hygiene plan of the healthcare facility
must be observed.

Installation

e Attach the base block depending on the type of installation.

e Solder the base block to the piping system.
Caution!
During soldering, the lines must be flushed with inert gas (N2)! To do this,
connect the line to a source of inert gas and press the locking cone down until
the interior of the terminal unit is sufficiently flushed.

e Alternatively for terminal units with NIST connection: Connect the coupling
parts and tighten the union nut by hand.

e Depending on the type of installation, put on the front panel or cover ring

e Place the front part of the terminal unit and screw it on.

¢ C(Click the actuator on.

e Afterinstalling or replacing the cartridge, the terminal unit must be activated
once with a plug. This aligns the closing cone and prevents leaks.




e Establish the gas connection.
Caution!
After installation, an acceptance test must be conducted in accordance
with DIN EN ISO 7396-1. The required pressure and leak tests must be
performed with the front section in place. Alternatively, the closing cone
can be screwed down (see Maintenance and Inspection) and the base
block can then be sealed with a blind flange. When closing the tapping Q
point by screwing down the closing cone, as described in the
Maintenance and Inspection section, 100% leak tightness cannot be
guaranteed! Installation may only be carried out by trained personnel.

Disposal

There are no special disposal requirements for this device. The device can be disposed of in
household waste. Installation may only be carried out by properly trained and qualified
personnel.

Maintenance and inspection

A function and tightness check according to DIN EN ISO 9170-1 must be carried out at least once
ayear. The tightness of the locking system of the tapping points of the country standards
according to DIN, BS and SS must be checked using the leak test plug from the test kit.
Maintenance must be carried out at least every 6 years, whereby the cartridge has to be
replaced. In case of intensive use, more frequent replacement of wearing parts may be
necessary. Wear can lead to leaks and thus to audible hissing noises from the terminal unit. To
replace the wearing parts, the sealing cone is screwed into the terminal unit with a 3 mm Allen
key, which interrupts the gas flow. The actuator can then be pulled off and the front part
removed by loosening the fixing screws. The cartridge is now accessible and can be changed.
The front part then has to be reassembled and the gas flow opened. At the NF standard tapping
points, the valve insert must be changed, for which the gas supply must be interrupted. On
completion of maintenance work, an acceptance test according to DIN EN ISO 7396-1 must be
carried out. Maintenance may only be carried out by properly trained and qualified personnel.

Technical data

Operating pressure: Compressed gases 400...500 kPa, max. 1000 kPa
vacuum < -40 kPa

Test pressure: Compressed gases max. 1500 kPa;
vacuum 500 kPa

Gas types: Oxygen (02), compressed air (AIR / MA), vacuum (VAC),

nitrogen (N2), nitrous oxide (N20), carbon dioxide (C0O2),
nitrogen 800 (N2-800), compressed air 800 (AIR-800 / SA),

argon (Ar), oxygen 93 (02 93),
terminal unit for excess anesthetic gas (UTL)

Standards: DIN, BS, SS (AGA), NF, SN (Carbamed)
I GREGGERSEN Gasetechnik GmbH / Bodestr. 27-31 / 21031 Hamburg/Germany EN 12
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Installation types:

Gas type

identification:
Operating temperature:
Storage temperature:
Expected lifespan:
Dimensions:

Maintenance parts

Concealed / hollow wall, surface-mounted,

rail mounting, ceiling supply units, pipe at rear,
straight pipe, hose connection at top, DVE-NIST,
concealed hose connector, Concealed / hollow wall rear
colour-neutral or

according to 1S032

0°Cto +40°C

-20°Cto +60°C

10 years

see page 98

No. Description

327463 |Forano Cartridge DIN

327468 |Forano Cartridge AGA

327447 |Forano Cartridge Carba

325332 |Forano Cartridge BS

326436 |Forano Cartridge AGA Vac

326457 |Cartridge conversion kit DIN - Forano Il

103401 | NF socket valve insert compressed gases

103402 |NF socket valve insert vacuum

104785 |NF socket valve insert AIR800

Accessories

No. Decription

903258 |Forano front plate packing unit = 1 piece

903259 |Forano front plate packing unit = 6 pieces

903309 |Forano “not operative” sticker packing unit = 25 pieces

903380 |Forano child safety lock AIR or 02

903381 |Forano child safety lock CO2 / N20 / VAC

903308 |Key for Forano child safety lock

903302 |Forano actuator disassembly tool

903301 |Forano blind flange for pressure test

903300 |Forano height adjustment assembly tool

903303 |Forano mounting aid for placing 4 terminal units

903304 |Spanner for sealing cone retaining screw

903305 |Forano sealing cone Allen key

326380 |NFvalve insert key compressed gases

326381 |NFvalve insert key VAC/AIR800

902114 |Test kit terminal units acc. to 7396-1/2 DIN

902128 |Test kit terminal units acc. to 7396-1/2 BS

902129 |Test kit terminal units acc. to 7396-1/2 AGA




Afnamepunt Forano

Geachte klant,
Hartelijk dank voor de aankoop van dit product van Greggersen. Voor
vragen en informatie kunt u terecht bij ons sales- en supportteam.

+49-(0)40 739 357-0; sales@greggersen.de

Lees voor gebruik van dit medische hulpmiddel de

gebruiksaanwijzing eerst goed door. Pas het hulpmiddel alleen toe als u het
gebruik en de werking helemaal begrijpt. Meld alle ernstige voorvallen aan de
firma Greggersen Gasetechnik GmbH en de gezondheidsinstanties die voor de
locatie verantwoordelijk zijn.

Medisch hulpmiddel conform:
DIN EN ISO 9170-1

(EU) 2017/745

Symbolen:

i

LOT
MD

w

Etiketten

Overweeg de
gebruiksaanwijzing
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Voorwoord

De Forano afnamepunten van Greggersen Gasetechnik GmbH voldoen aan de

geldende bepalingen van Verordening (EU) 2017/745 van het Europees Parlement en de Raad
en zijn geclassificeerd als actieve, niet-invasieve apparaten van klasse lla.

CE-markering: C€0123
Basis UDI: 4031196FORANOESTAS
Beoogd doel

Apparaten voor het distribueren of leveren van medische gassen of vacuim aan apparatuur
voor diagnostiek, therapie of chirurgie

Werking

De afnamepunten zijn bedoeld om aan te sluiten op een gasvoorzieningssysteem volgens DIN
EN ISO 7396-1, voor het beschikbaar stellen van verschillende drukgassen en vacuiim. Voor het
afnemen van de gassen resp. het vacuiim moet een insteeknippel op het afnamepunt worden
aangesloten.

Bij de afnamepunten die voldoen aan de standaarden DIN, BS, AGA en Carba wordt de
insteeknippel daartoe in het afnamepunt gestoken. De insteeknippel wordt automatisch
vergrendeld en zorgt tegelijkertijd, door het openen van de afsluitkegel in het achtergedeelte,
voor een verbinding met de gas- resp. vacuiimbron. Na afloop van de toepassing kan de
steeknippel worden losgekoppeld van het afnamepunt door op de drukring te duwen. Daarbij
wordt tegelijkertijd de gasverbinding verbroken. Bij DIN-afnamepunten kan de insteeknippel
door licht vast- resp. loskoppelen in de parkeerstand worden gezet. Hij blijft daarbij vastzitten
in het afnamepunt, maar zonder dat er verbinding wordt gemaakt met de gasvoorziening.

Bij de aftappunten van de NF-norm moet de plug na het insteken in het aftappunt met de
wartelmoer worden geborgd door deze rechtsom te draaien. Om te ontgrendelen moet de plug
in het aftappunt worden gedrukt en tegelijkertijd moet de wartelmoer tegen de klok in worden
gedraaid.

Om het gebruik van de aftappunten voor langere tijd stop te zetten, moet de afsluitkegel in het
aftappunt worden geduwd en naar binnen worden geschroefd. Daardoor wordt de uitgang
gasdicht afgesloten en kan het voorgedeelte worden gedemonteerd. Bij de varianten DIN, AGA,
BS en Carbamed bevinden zich alle afdichtingselementen in een vervangbaar onderdeel, de
cartridge.

Waarschuwingen

e Voor gebruik van het apparaat moet de gebruiker vertrouwd zijn met het
product en de gebruiksaanwijzing en die begrepen hebben.

e Controleer het afnamepunt iedere keer voor gebruik op beschadigingen of
verontreinigingen. Zorg dat het afnamepunt correct is uitgelijnd en dat de
opschriften van het afnamepunt horizontaal staan.

e Leterbijhetreinigen op dat er geen vloeistoffen binnendringen in het
afnamepunt. Laat het afnamepunt na reiniging helemaal drogen.
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e Zuurstofis een sterk oxiderend gas. Houd alle aansluitingen altijd vrij van
olie en vet! Niet roken en geen vuur in de buurt van zuurstofapparatuur!
Brandgevaar!

e Voer nainstallatie van het afnamepunt of na onderhoud een keuring
uit volgens DIN EN I1SO 7396-1.

e Gebruik voor het afnamepunt alleen insteeknippel die passen bij de
desbetreffende gasstandaard.

e Controleer altijd de gasverbinding na het aansluiten van een DIN-
insteeknippel. De insteeknippel kan zich nog in de parkeerstand bevinden.

e Gebruik het apparaat niet in gebieden met sterke magnetische of
elektromagnetische velden (MRI).

® Onze producten zijn deels gemaakt van messing met een loodgehalte van
meer dan 0,1%. Als legeringscomponent is lood stevig in het materiaal
gebonden, zodat blootstelling niet te verwachten is.

e Het zichtbare gedeelte van het afnamepunt mag op geen enkel moment
worden afgedekt met zelfklevende materialen.

Beschrijving van het apparaat
Afnamepunten DIN, BS, SN (Carbamed), SS (AGA)

Nr./Aanduiding
Basisblok
Bevestigingsbouten
Afsluitkegel
Cartridge
Voorgedeelte
Drukring

AV W N (-

Afnamepunten NF

Nr./Aanduiding
Basisblok
Bevestigingsbouten
Afsluitkegel

O-Ring
Voorgedeelte
Drukring
Ventielelement

N oV ™ W N =

Patiéntendoelgroep

De afnamepunten dienen voor het beschikbaar stellen van medische gassen of vacuiim.
Welke medische gassen worden gebruikt, wordt bepaald door het

medisch personeel dat de afnamepunten bedient. Medische gassen zijn te gebruiken voor
meerdere doeleinden. Het is daarom niet mogelijk om concreet te bepalen om welke ziekte of
toestand, klinische vorm, stadium, gradatie, symptomen of te behandelen/te diagnosticeren
aspecten het gaat.
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Beoogde gebruikers
Het medische hulpmiddel is bedoeld om door deskundig, medisch geschoold
personeel te worden gebruikt (therapeuten, verplegend personeel, artsen).

Bediening

Voer iedere keer voor gebruik een visuele controle en een functiecontrole uit. Controleer het
afnamepunt bij de uitwendige visuele controle op duidelijk zichtbare beschadigingen of
verontreinigingen. Duw bij de functiecontrole de drukring in, om te kijken of die naar behoren
functioneert. Voor het maken van een verbinding met de gassen resp. het vacuiim moet een
insteeknippel op het afnamepunt worden aangesloten. Bij afnamepunten volgens de DIN-
standaard moet rekening worden gehouden met de mogelijke parkeerstand. Om een
insteeknippel in de parkeerstand te brengen, wordt hij alleen tot het eerste vergrendelingspunt
in de aansluiting gestoken. In deze positie is er nog geen gasverbinding tot stand gebracht.
Om een gasverbinding tot stand te brengen moet de steeknippel tot het tweede
vergrendelingspunt in de aansluiting worden gestoken. Insteeknippel op basis van de NF-
standaard moeten worden vastgezet met behulp van de bajonetsluiting. Om een insteeknippel
te kunnen loskoppelen moet er op de drukring van het aftappunt worden geduwd. Dan kan de
insteeknippel uit het aftappunt worden getrokken. Bij DIN-afnamepunten kan de insteeknippel
in de parkeerstand worden gezet door hem alleen tot het eerste vergrendelingspunt in te
steken. Bij aftappunten op basis van de NF-standaard kan de steeknippel gemakkelijk in het
aftappunt worden geduwd om de bajonetsluiting te kunnen losmaken.

Reiniging

De afnamepunten kunnen uitwendig worden gereinigd met

standaard desinfectie- en reinigingsmiddelen. Let er bij het reinigen op dat er geen vloeistof
binnendringt in het afnamepunt. Laat het afnamepunt helemaal drogen voor het opnieuw wordt
gebruikt. Volg het hygiéneplan van de gezondheidsinstelling op.

Installatie

e Bevestig het basisblok al naar gelang ht inbouwtype.

e Soldeer het basisblok vast aan leidingnetwerk.

e Attentie! Tijdens het solderen moeten de leidingen worden gespoeld met
inert gas (N2)! Sluit hiervoor de leiding aan op een bron van inert gas en
druk de borgkegel naar beneden totdat de binnenkant van het aftappunt
voldoende is gespoeld.

e Alternatief voor aftappunten met NIST-aansluiting: Sluit de
koppelingsdelen aan en draai de wartelmoer met de hand vast.

e Afhankelijk van het type installatie, op het frontpaneel of de afdekring
plaatsen.

e Breng het voorgedeelte van het aftappunt aan en schroef het vast.

¢ Breng de drukring aan.

e Na hetinstalleren of vervangen van de cartridge moet het verwijderpunt
eenmalig worden geactiveerd met een stekker. Hierdoor wordt de
sluitconus uitgelijnd en worden lekkages voorkomen.
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e Maak een verbinding met de gasbron.
Attentie! Voer na de montage een opleveringskeuring uit volgens DIN EN
ISO 7396-1. De installatie mag alleen door geautoriseerd vakpersoneel
worden uitgevoerd.
Na de installatie moet een acceptatietest worden uitgevoerd volgens DIN
EN ISO 7396-1. De hiervoor vereiste druk- en lektesten dienen te worden
uitgevoerd met het voorste gedeelte gemonteerd.
Als alternatief kan de sluitconus ook worden vastgeschroefd (zie
Onderhoud en inspectie) en kan het basisblok vervolgens met een blinde
flens worden afgesloten. Bij het sluiten van het afzuigpunt door het
vastschroeven van de sluitkegel, zoals beschreven in het hoofdstuk
Onderhoud en inspectie, kan geen 100% dichtheid worden
gegarandeerd! Installatie mag uitsluitend worden uitgevoerd door
hiervoor opgeleid en deskundig personeel.

=)

Afvalverwerking

Er zijn geen speciale verwijderingsvereisten voor dit apparaat. Het apparaat kan met het
huisvuil worden afgevoerd. Indien het apparaat verontreinigd is, dienen passende
voorzorgsmaatregelen te worden genomen.

Onderhoud en inspectie

Voer minimaal één keer per jaar een functie- en lekkagecontrole uit volgens DIN EN ISO 9170-1.
De dichtheid van het vergrendelingssysteem van de tappunten van de landnormen volgens
DIN, BS en SS moet worden gecontroleerd met behulp van de lektestplug uit de testkoffer.
Voer minimaal om de 6 jaar onderhoud uit en vervang daarbij de cartridge. Bij intensief gebruik
kan het nodig zijn de slijtonderdelen vaker te vervangen. Bij slijtage kan er lekkage optreden
en is er sprake van hoorbare sisgeluiden vanuit het aftappunt. Om de slijtonderdelen te
vervangen wordt de afsluitkegel met een inbussleutel van 3 mm in het afnamepunt gedraaid.
Op die manier wordt de gastoevoer onderbroken. Vervolgens kan de drukring worden
losgetrokken en kan het voorgedeelte worden verwijderd door de bevestigingsbouten los te
draaien. Nu is de cartridge toegankelijk en kan worden vervangen. Monteer vervolgens het
voorgedeelte weer op de juiste manier en open de gastoevoer weer.

Bij de NF-normafnamepunten moet het klepinzetstuk worden vervangen, waarbij de gastoevoer
moet worden onderbroken. Voer na afloop van het onderhoud een opleveringskeuring uit
volgens DIN EN ISO 7396-1. Onderhoud mag uitsluitend worden uitgevoerd door hiervoor
opgeleid en deskundig personeel.

Technische gegevens

Bedrijfsdruk: Drukgassen 400..500 kPa, max. 1000 kPa
vacuiim < -40 kPa
Testdruk: Drukgassen max. 1500 kPa; vacuiim max. 500 kPa
Gassoorten: Zuurstof (02), perslucht (AIR / MA), vacuiim (VAC), lachgas (N20),

kooldioxide (CO2), stikstof (N2), Zuurstof 93 (02 93)
perslucht 8oo (AIR-800 / SA), argon (Ar), argon 800 (Ar-800),
Verzamelpunt voor overtollig anesthesiegas (UTL)
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Standaarden: DIN, BS, SS (AGA), NF, SN (Carbamed)

Manieren van inbouw/holle wand, opbouw, railmontage, DVE-

NIST,

monteren: plafondvoorzieningseen heden, buis achter, rechte buis, tule
boven, inbouwtule, inbouw/holle wand achterkant

Gassoortmarkering: kleurneutraal of volgens ISO32

Bedrijfstemperatuur: 0°C tot +40°C

Opslagtemperatuur: -20°C tot +60°C

Verwachte levensduur: 10 jaar

Afmetingen: zie pagina 98

Onderhoudsonderdelen

Nr. Aanduiding

327463 |Forano cartridge DIN

327468 |Forano cartridge AGA

327447 |Forano cartridge Carba

325332 |Forano cartridge BS

326436 |Forano cartridge AGA Vac

326457 |Cartridge-ombouwset DIN - Forano Il
103401 |NF-ventielelement drukgassen
103402 |NF-ventielelement vacuiim

104785 |NF-ventielelement AIR8oo

Accessoires

Nr. Aanduiding

903258 |[Forano golfafdekpaneel VE=1 stuk

903259 |Forano golfafdekpaneel VE=6 stuks

903309 |Forano etiket ‘buiten gebruik’ VE=25 stuks
903380 |Kinderbeveiliging Forano AIR of 02

903381 |Kinderbeveiliging Forano CO2 / N20 / VAC
903308 |Sleutel kinderbeveiliging Forano

903302 |Forano demontagegereedschap drukring
903301 |Forano blinde flens voor drukproef

903300 |Forano montagegereedschap hoogteverstelling
903303 |Forano montagehulpmiddel voor het plaatsen van 4 ES
903304 |[Sleutel voor vangbout afsluitkegel

903305 |Forano afsluitkegelinbussleutel

326380 |Sleutel NF-ventielelement drukgassen

326381 [Sleutel NF-ventielelement VAC/AIR800

902114 |Testkoffer afnamepunten volgens 7396-1/2 DIN
902128 |Testkoffer afnamepunten volgens 7396-1/2 BS
902129 |Testkoffer afnamepunten volgens 7396-1/2 AGA

il



Prise de gaz Forano

Chers clients,

Nous vous remercions d’avoir acheté ce produit Greggersen. Notre
équipe commerciale et d‘assistance se tient a votre disposition pour
toute question et information.

+49-(0)40 739 357-0; sales@greggersen.de

Veuillez lire attentivement le mode d’emploi du dispositif médical avant de
Cutiliser. Utilisez le dispositif uniquement aprés avoir entiérement compris son
application et son fonctionnement! Tout incident grave doit étre signalé a la société
Greggersen Gasetechnik GmbH et aux autorités sanitaires locales responsables.

Dispositif médical conforme Raccords conformes aux

aux normes suivantes: normes suivantes:

DIN EN ISO 9170-1 DIN 13260-2 SS 875 24 30 (AGA)

(EU) 2017/745 BS 5682 SN ENV 737-6:2005
NF S9o-116

Symboles:

Ne pas utiliser d'huile

:IE Tenez compte des
instructions d'utilisation

LOT Moment de la fabrication,
semaine -année

M D Dispositif médical

u Fabricant

Etiquettes

Ecart de température

Le produit contient du plomb

G =X

Numéro de commande

=
m
Ll

905130 [fj

Forano-Vordertel ~ wwwGreggersende/
aaaaaaaaa

Forano - socket unit

Carbamed, 02, ISO
Made in Germany
pank (01)04031196005131
| {10)52128 C€0123 |  pa t (01)04031196000556 ¢ € 1103
u Greggersen Gasetechnik GmbH s0c : (10)66723
Bodestr. 27-29 21031 Hamburg Germany 2 (11)250626 903200
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Avant-propos

Les prises de gaz Forano de la société Greggersen Gasetechnik GmbH

correspondent aux dispositions pertinentes du réglement (UE) 2017/745 du Parlement
européen et du Conseil et sont classées comme dispositifs actifs et non invasifs de classe lla.

Marquage CE : C€0123
IUD de base: 4031196FORANOESTAS
Finalité

Dispositifs pour distribuer ou fournir des gaz médicaux ou du vide aux équipements de
diagnostic, de thérapie ou de chirurgie

Fonctionnement

Les prises de gaz sont prévues pour étre raccordées a un systéme d’alimentation en gaz selon
la norme NF EN ISO 7396-1 et mettre a disposition différents gaz sous pression ou du vide. Pour
prélever les gaz ou le vide, une fiche doit étre connectée a la prise de gaz.

Dans le cas des prises de gaz répondant aux normes DIN, BS, AGA et Carba, la fiche est alors
enfichée dans la prise de gaz. La fiche se verrouille automatiquement et établit en méme temps
une liaison avec la source de gaz ou de vide en ouvrant le cone de fermeture dans sa partie
arriére. Une fois l'utilisation terminée, il est possible de débrancher la fiche de la prise de gaz
par actionnement de la bague de serrage, coupant simultanément la liaison au gaz. Dans le cas
des prises de gaz répondant a la norme DIN, il est possible de mettre la fiche en position de
repos par simple accouplement et désaccouplement de la fiche. Dans ce cas, celle-ci est
maintenue dans la prise de gaz sans établir de liaison avec le gaz.

Avec les piquages de la norme NF, le bouchon doit étre verrouillé avec ['écrou-raccord en le
tournant dans le sens des aiguilles d'une montre aprés avoir été enfiché dans le piquage. Pour
déverrouiller, la fiche doit étre enfoncée dans le point de prise et en méme temps ['écrou-
raccord doit étre tourné dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.

Pour terminer durablement le fonctionnement des prises de gaz, il est indispensable
d’enfoncer le cone de fermeture dans la prise de gaz et de le dévisser. Par ce moyen, la sortie
est obturée de maniére étanche au gaz et la partie avant peut é&tre démontée.

Sur les variantes DIN, AGA, BS et Carbamed, tous les éléments d’étanchéité se trouvent dans
une unité remplacable, appelée cartouche.

Consignes d’avertissement

e Avant toute utilisation du dispositif, I'utilisateur doit se familiariser avec le
dispositif et le mode d’emploi, et I’avoir compris.

e Avant toute utilisation, contrdler si la prise de gaz présente des dommages ou
des encrassements extérieurs. S’assurer que la prise de gaz est orientée
correctement et que linscription sur la prise de gaz se trouve a ’horizontale

e Lors de tout nettoyage, veiller a ce qu’aucun liquide ne pénétre dans la prise
de gaz. Aprés tout nettoyage, sécher complétement la prise de gaz.

e L'oxygeéne est un gaz hautement oxydant. Maintenez toujours toutes les
connexions exemptes d'huile et de graisse ! Ne pas fumer et ne pas faire de
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feu a proximité des appareils a oxygéne ! Risque d'incendie!

Aprés le montage ou un entretien de la prise de gaz, effectuer un contrdle

de réception selon la norme NF EN ISO 7396-1.

Utiliser la prise de gaz uniquement avec des fiches répondant a la norme de
gaz correspondante.

Aprés 'accouplement d’une fiche DIN, controler la liaison de gaz. La fiche peut
se trouver en position de repos.

N'utilisez pas 'appareil dans des zones a champs magnétiques ou
électromagnétiques (IRM) élevés.

Nos produits sont en partie en laiton avec une teneur en plomb de plus de
0,1%. En tant que composant d‘alliage,

le plomb est fermement lié au matériau de sorte qu‘aucune exposition

n‘est a prévoir.

La zone visible du point de sortie ne doit a aucun moment étre recouverte de
matiéres autocollantes.

Description du dispositif

Prises de gaz DIN, BS, SN (Carbamed), SS

NO

Désignation

Bloc de base

Vis de fixation

Cone de fermeture

Cartouche

Partie avant

AV ™ W IN (P

Bague de serrage

Prises de gaz NF

NO

Désignation

Bloc de base (7)
Vis de fixation

Cone de fermeture

Joint torique
Partie avant

Bague de serrage

N |G\ I W N (-

Embout de valve

Groupe cible de patients
Les prises de gaz servent a mettre a disposition des gaz médicaux ou du vide.
Lutilisation des gaz médicaux est déterminée par le personnel médical qui manipule les prises

de

gaz. Les gaz médicaux sont utilisables pour différentes applications. Il n’est donc pas

possible der déterminer concrétement la maladie ou I’état, la forme clinique, le stade, le degré

de

gravité, les symptomes ou les aspects a traiter/diagnostiquer.
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Utilisateur prévu
Le dispositif médical est prévu pour une application clinique par du personnel
médical formé (p. ex. thérapeutes, personnel soignant, médecins).

Utilisation

Avant toute mise en service, effectuer un contrdle visuel extérieur et un contréle de
fonctionnement.

Le contrdle visuel extérieur consiste a examiner si la prise de gaz présente des dommages
manifestes ou des encrassements. Lors du contréle de fonctionnement, par contre, la bague de
serrage est actionnée pour vérifier sa mobilité.

Pour établir une liaison avec le gaz ou le vide, une fiche est connectée a la prise de gaz. Dans le
cas des prises de gaz selon la norme DIN, il convient de tenir compte qu’une position de repos
est possible en plus. Pour mettre une fiche en position de repos, celle-ci n’est enfichée que
jusqu’a premier cran. Dans cette position, aucune liaison avec le gaz n’est établie. Pour établir
une liaison avec le gaz, connecter la fiche jusqu’au deuxiéme cran. Les fiches selon la norme NF
doivent étre fixées a I’aide d’un joint a baionnette.

Pour débrancher une fiche, il faut actionner la bague de serrage de la prise de gaz pour pouvoir
tirer la fiche de la prise de gaz. Dans le cas des prises de gaz DIN, il est possible de mettre la
fiche en position de repos en la tirant uniquement au premier cran. Dans le cas des prises de
gaz selon la norme NF, il faut [égérement enfoncer la fiche dans la prise de gaz pour desserrer
le joint a baTonnette.

Nettoyage

Les prises de gaz peuvent étre nettoyés de |'extérieur avec des désinfectants et des produits de
nettoyage courants. Lors du nettoyage, veiller a ce qu’aucun liquide ne pénétre dans la prise
de gaz. Avant toute réutilisation, sécher complétement la prise de gaz. Respecter le plan
d’hygiéne de ’établissement hospitalier.

Montage

e Fixer le bloc de base selon le type de montage.

e Braser le bloc de base a la tuyauterie.
Attention! Pendant le soudage, les conduites doivent étre rincées avec du
gaz inerte (N2) ! Pour ce faire, raccordez la ligne a une source de gaz inerte
et appuyez sur le cdne de verrouillage jusqu'a ce que l'intérieur du point de
prélévement soit suffisamment rincé.

e Alternativement pour les points de prélévement avec connexion NIST :
Connectez les piéces d'accouplement et serrez 'écrou-raccord a la main.

e Selon le type d'installation, mettre le panneau avant ou 'anneau de
couverture.

e Mettre en place la partie avant de la prise de gaz et la visser.

e Mettre en place la bague de serrage.

e Aprés avoir installé ou remplacé la cartouche, le point de retrait doit étre
activé une fois avec un bouchon. Cela aligne le cone de fermeture et évite
les fuites.
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e Etablir la liaison avec le gaz.
Attention! Apreés l'installation, un test de réception doit étre effectué
conformément a la norme DIN EN ISO 7396-1. Les tests de pression et
d'étanchéité requis a cet effet doivent étre effectués avec la partie vant
installée. Alternativement, le cone de verrouillage peut étre vissé (voir
Maintenance et inspection) et le bloc de base peut ensuite étre fermé
avec une bride borgne. Lors de la fermeture du point d'extraction en
vissant le cone de verrouillage, comme décrit dans la section
Maintenance et inspection, une étanchéité a 100 % ne peut pas étre
garantie ! Linstallation ne doit étre effectuée que par du personnel
qualifié et diment formé.

Elimination

[ n’existe pas d’exigences particulieres pour I’elimination de cet appareil.
Lappareil peut etre elimine avec les dechets menagers. Si 'appareil est
contamine, des mesures de precaution appropriees doivent etre prises

Maintenance et inspection

Contrdler le fonctionnement et I’étanchéité du dispositif au moins une fois par an selon la
norme NF EN ISO 9170-1. L'étanchéité du systéme de verrouillage des points de prise des
normes nationales selon DIN, BS et SS doit étre vérifiée a l'aide du bouchon de test
d'étanchéité du coffret de test. Effectuer une maintenance au moins tous les 6 ans lors de
laquelle la cartouche doit étre remplacée. En cas d’utilisation intensive, un remplacement plus
fréquent des piéces d’usure peut s’avérer nécessaire. Toute présence d’usure peut provoquer
des problémes d’étanchéité et ainsi des sifflements audibles provenant de la prise de gaz.
Pour remplacer les piéces d’usure, visser le cone de fermeture dans la prise de gaz a l’aide d’un
six-pans de 3 mm, permettant de couper le flux de gaz. Il est ensuite possible de tirer la bague
de serrage et d’enlever la partie avant en dévissant les vis de fixation. La cartouche est
maintenant accessible et peut étre remplacée. Aux points de prélévement de la norme NF, il est
nécessaire de remplacer l'insert de la vanne, ce qui nécessite l'interruption de l'alimentation
en gaz. A la fin de la maintenance, effectuer un contrdle de réception selon la norme

NF EN ISO 7396-1. La maintenance ne doit étre effectuée que par du personnel qualifié et
diiment formé.

Caractéristiques techniques

Pression de service: Gaz sous pression 400 a 500 kPa, max. 1 0oo kPa
Vide < -40 kPa

Pression de controle: Gaz sous pression max. 1 500 kPa ;
vide max. 500 kPa

Types de gaz: Oxygéne (02), air comprimé (AIR/MA), vide (VAC),

protoxyde d’azote (N20), Oxygéne 93 (02 93),

dioxyde de carbone (C0O2), azote (N2), azote 800 (N2-800)
air comprimé 8oo (AIR-800/SA), argon (Ar), Point de
collecte des excés de gaz anesthésiques (UTL)

Normes: DIN, BS, SS (AGA), NF, SN (Carbamed)
I GREGGERSEN Gasetechnik GmbH / Bodestr. 27-31 / 21031 Hamburg/Germany FR 24
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Types de montage: Montage encastré/sur murs creux, montage
apparent, montage sur rail, unités
d’approvisionnement de gaz au plafond,
tuyau a ’arriére, tuyau droit, douille en haut,
DVE-NIST, douille pour montage encastré,
Montage encastré/sur murs creux a l'arriére

Désignation du type de gaz: couleur neutre ou selon ISO 32
Température de fonctionnement: 0°Ca +40°C

Température de stockage: 20°Ca +60°C

Durée de vie prévue: 10 ans

Dimensions : voir page 98

Piéces de maintenance

N° Désignation

327463 |Cartouche Forano DIN

327468 |Cartouche Forano AGA

327447 |Cartouche Forano Carba

325332 |Cartouche Forano BS

326436 |Cartouche Forano AGA Vac

326457 |Cartouche kit de transformation DIN - Forano |l
103401 |[Embout de valve pour prise NF gaz sous pression
103402 |[Embout de valve pour prise NF vide

104785 |Embout de valve pour prise NF AIR8oo

Accessoires

N° Désignation

903258 |Cache ondulé Forano UE =1 piéce

903259 |Cache ondulé Forano UE = 6 piéces

903309 |Autocollant Forano « Hors service » UE = 25 unités
903380 |Sécurité enfants Forano AIR ou 02

903381 |[Sécurité enfants Forano CO2/N20/VAC

903308 |Clé pour sécurité enfants Forano

903302 |Outil de démontage Forano pour bague de serrage
903301 |Bride pleine Forano pour ’essai de pression
903300 |Outil de montage Forano pour réglage en hauteur
903303 |Aide au montage Forano pour mettre en place 4 prises de gaz
903304 |Clé pour vis d’arrét du cdne de fermeture

903305 |Clé Allen pour céne de fermeture Forano

326380 |[Clé a embout de valve NF gaz sous pression

326381 |Clé a embout de valve NF VAC/AIR800

902114 |Valise de contrdle prises de gaz selon 7396-1/2 DIN
902128 |Valise de contrdle prises de gaz selon 7396-1/2 BS
902129 |Valise de contrdle prises de gaz selon 7396-1/2 AGA
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Unita terminale Forano

Egregi Clienti,

desideriamo cogliere questa occasione per ringraziarvi per l’acquisto
di questo prodotto Greggersen. Per eventuali domande e
informazioni é a vostra disposizione il nostro team di addetti alle
vendite e all’assistenza.

+49-(0)40 739 357-0;

Vi preghiamo di leggere attentamente fino in fondo le istruzioni per l'uso di questo
dispositivo medico prima dell’utilizzo. Mettetelo in funzione solo quando ne avrete
compreso interamente l’utilizzo e il funzionamento.

Tutti gli eventi gravi vanno comunicati alla ditta Greggersen Gasetechnik GmbH e
alle autorita sanitarie competenti per il luogo di residenza.

Dispositivo medico Prese conformi a:
conforme a:

DIN EN ISO 9170-1 DIN 13260-2 SS 875 24 30 (AGA)
(EU) 2017/745 BS 5682 SN ENV 737-6:2005
NF S90-116

Simboli

E Mode d'emploi Non usare olio
envisager

LOT Tempo di fabbricazione,

settimana-anno

Intervallo di temperatura

Il prodotto contiene piombo

M D Dispositivo medico

u Produttore

Etichette

G =X

EF Numero d'ordine

905130 [fj

Forano-Vordertel ~ wwwGreggersende/
aaaaaaaaa

Forano - socket unit

Carbamed, 02, ISO
Made in Germany
pank (01)04031196005131
| {10)52128 C€0123 |  pa t (01)04031196000556 ¢ € 1103
u Greggersen Gasetechnik GmbH s0c : (10)66723
Bodestr. 27-29 21031 Hamburg Germany 2 (11)250626 903200
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Introduzione

Le unita terminali Forano della Greggersen Gasetechnik GmbH sono conformi

alle disposizioni in materia del Regolamento (UE) 2017/745 del Parlamento europeo e del
Consiglio europeo e sono classificate come dispositivi attivi e non invasivi di Classe Ila.

Marcatura CE: C€0123
UDI-DI di base: 4031196FORANOESTAS

Destinazione d’uso
Dispositivi per distribuire o fornire gas medicali o vuoto alle apparecchiature per diagnostica,
terapia o chirurgia

Funzionamento

Le unita terminali sono destinate ad essere collegate ad un sistema di distribuzione di gas
conforme alla normativa DIN EN ISO 7396-1 e a erogare vari gas compressi o vuoto. Per il
prelievo dei gas o del vuoto é necessario innestare un connettore nell’unita terminale.

A questo scopo, nelle unita terminali conformi alle normative DIN, BS, AGA e Carba, il
connettore viene inserito nell’unita terminale. Il connettore si blocca automaticamente e
contemporaneamente stabilisce un collegamento alla sorgente del gas o del vuoto aprendo il
cono di chiusura nella parte posteriore. Terminata l‘applicazione, il connettore pud essere
staccato dall’unita terminale azionando l‘anello di tenuta e interrompendo
contemporaneamente il collegamento al gas. Nelle unita terminali conformi alla normativa DIN,
il connettore puo essere portato in posizione di parcheggio con una semplice operazione di
innesto/disinnesto. In questo caso il connettore viene lasciato inserito nell’unita terminale
senza che venga stabilito un collegamento al gas.

Con i punti di presa della norma NF, il tappo deve essere bloccato con il dado a risvolto
ruotandolo in senso orario dopo che € stato inserito nel punto di presa. Per sbloccare, il tappo
deve essere premuto nel punto di presa e contemporaneamente il dado di raccordo deve
essere ruotato in senso antiorario.

Per arrestare definitivamente il funzionamento delle unita terminali, € necessario premere il
cono di chiusura nell’unita terminale e avvitarlo. In questo modo il punto di uscita viene chiuso
ermeticamente e la parte anteriore pud essere smontata.

Nelle versioni DIN, AGA, BS e Carbamed, tutti gli elementi di tenuta si trovano in un‘unita
intercambiabile, la cartuccia.

Avvertenze

e Prima di utilizzare il dispositivo, 'utente deve acquisire la massima familiarita
con il prodotto e le sue istruzioni per ’'uso, che deve aver compreso bene.

e Prima di ogni utilizzo, controllare che 'unita terminale non presenti danni al
suo esterno. Accertarsi che 'unita terminale sia correttamente allineata e che la
sua dicitura sia in posizione orizzontale.

e Durante la pulizia evitare attentamente la penetrazione di liquidi nell’unita
terminale. Dopo la pulizia asciugare ['unita terminale in ogni sua parte.

e L'ossigeno é un gas altamente ossidante. Mantenere sempre tutti i collegamenti

il



privi di olio e grasso! Vietato fumare e niente fuoco vicino alle
apparecchiature per l'ossigeno! Pericolo d'incendio!

e Dopo linstallazione o la manutenzione dell’unita terminale, effettuare un
collaudo di accettazione conformemente alla normativa DIN EN I1SO 7396-1.

e Utilizzare 'unita terminale esclusivamente con connettori conformi alla
normativa vigente sui gas.

e Dopo l‘innesto di un connettore DIN controllare il collegamento al gas.

Il connettore puo trovarsi in posizione di parcheggio.

e Non utilizzare il dispositivo in aree con elevati campi magnetici o
elettromagnetici (MRI).

* | nostri prodotti sono in parte realizzati in ottone con un contenuto di piombo
superiore allo 0,1%. Essendo un componente in lega, il piombo € saldamente
legato al materiale in modo che non sia prevedibile alcuna esposizione.

e |’areavisibile del punto di prelievo non deve essere coperta con materiali
autoadesivi in nessun momento.

Descrizione del dispositivo
Unita terminale DIN, BS, SN (Carbamed), SS (AGA)

Denominazione
Base block

Viti di fissaggio
Cono di chiusura
Cartuccia

Parte anteriore
Anello di tenuta

AV I WIN (-2

Unita terminale NF

Denominazione
Base block

Viti di fissaggio
Cono di chiusura
O-ring

Parte anteriore
Anello di tenuta
Inserto valvola

N [\ I W (N (P[22

Gruppo target di pazienti

Le unita terminale vengono utilizzate per I’erogazione di gas medicali o vuoto.

L‘applicazione dei gas medicali & determinata dal personale medico qualificato che gestisce le
unita terminali. | gas medicali possono essere utilizzati per vari scopi. Non € quindi possibile
determinare la specifica malattia o condizione, la forma clinica, lo stadio, la gravita, i sintomi o
gli aspetti da trattare / diagnosticare.

Utenti a cui e destinato il prodotto
Il dispositivo medico & previsto per 'impiego clinico da parte di personale medico qualificato
(ad es. terapeuti, personale paramedico, medici).
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Azionamento

Eseguire un controllo visivo esterno e un controllo funzionale prima di ogni

messa in funzione.

Durante il controllo visivo esterno, viene esaminata l’'unita terminale per escludere la presenza
di danni evidenti o tracce di sporco. Durante il controllo funzionale, invece, viene azionato
‘anello di tenuta per controllare il movimento.

Per eseguire un collegamento al gas o al vuoto, innestare un connettore nell’unita terminale.
Ricordare che nelle unita terminali conformi alla normativa DIN é prevista anche una posizione
di parcheggio. Per portare un connettore in posizione di parcheggio, inserirlo solo fino al primo
punto di arresto. In questa posizione non viene eseguito alcun collegamento al gas. Per
eseguire un collegamento al gas, inserire il connettore fino al secondo punto di arresto. |
connettori conformi allo standard NF devono essere fissati tramite la chiusura a baionetta.

Per staccare un connettore & necessario azionare l‘anello di tenuta dell’unita terminale ed
estrarre il connettore dall’unita terminale. Nelle unita terminali conformi alla normativa DIN,
per spostare il connettore in posizione di parcheggio é necessario riportarlo al primo punto di
arresto. Nelle unita terminali conformi alla normativa NF, premere leggermente il connettore
nell’unita terminale e aprire la chiusura a baionetta.

Pulizia

Le unita terminali devonoessere puliti esternamente con disinfettanti e detergenti standard.
Durante la pulizia evitare attentamente la penetrazione di liquidi nell’unita terminale. Prima del
successivo utilizzo, asciugare l’unita in ogni sua parte. Osservare il piano di igiene dell’istituto
ospedaliero

Installazione

e Fissareil blocco base secondo il tipo di installazione.

e Saldareil blocco base alla rete di tubazioni.
Attenzione! Durante la saldatura le linee devono essere lavate con gas inerte
(N2)! Per fare cio, collegare la linea a una fonte di gas inerte e premere il cono di
bloccaggio verso il basso fino a quando l'interno del punto di prelievo non é
sufficientemente lavato.

* In alternativa per punti di prelievo con connessione NIST: Collegare le parti del
giunto e serrare a mano il dado di raccordo.

e Aseconda del tipo diinstallazione, applicare il pannello frontale o l'anello di
copertura.

* Posizionare la parte anteriore dell’unita terminale e avvitarla.

e Applicare l‘anello di tenuta.

e Dopo aver installato o sostituito la cartuccia, il punto di rimozione deve essere
attivato una volta con una spina. Cio allinea il cono di chiusura e previene le
perdite.




e Eseguireil collegamento al gas.
Attenzione! Dopo l'installazione deve essere eseguita una prova di
collaudo secondo DIN EN ISO 7396-1. Le prove di pressione e di tenuta
richieste a tale scopo devono essere eseguite con la parte anteriore
installata. In alternativa, il cono di bloccaggio puo essere avvitato
(vedere Manutenzione e ispezione) e il blocco di base pud quindi essere Q.
chiuso con una flangia cieca. Quando si chiude il punto di estrazione
avvitando il cono di bloccaggio, come descritto nella sezione E
Manutenzione e ispezione, non € possibile garantire una tenuta al 100%!
L'installazione deve essere eseguita esclusivamente da personale
qualificato e adeguatamente formato.

Smaltimento

Per lo smaltimento di questo apparecchio non ci sono requisiti particolari.
Lapparecchio puo essere smaltito nei rifiuti domestici. Se ’apparecchio
contaminato, adottare precauzioni idonee.

Manutenzione e ispezione

Almeno una volta all‘anno eseguire un controllo funzionale e della tenuta secondo la normativa
DIN EN ISO 9170-1. La tenuta del sistema di chiusura dei punti di presa delle norme nazionali
secondo DIN, BS e SS deve essere verificata utilizzando il tappo di prova delle perdite della
valigetta di prova. Almeno ogni 6 anni eseguire una manutenzione, durante la quale la
cartuccia deve essere sostituita. In caso di uso intensivo, pud essere necessario sostituire le
parti soggette a usura con maggiore frequenza. In presenza di usura possono verificarsi
perdite e di conseguenza 'unita terminale potrebbe emettere rumori sibilanti. Per sostituire le
parti soggette ad usura, il cono di chiusura viene avvitato nell’unita terminale con un esagono
di 3 mm, che interrompe il flusso del gas. Successivamente € possibile staccare l‘anello di
tenuta e rimuovere la parte anteriore allentando le viti di fissaggio. La cartuccia € ora
accessibile e puo essere sostituita. Successivamente rimontare correttamente la parte
anteriore e aprire il flusso di gas. Nelle unita terminali conformi alla normativa NF, l‘inserto
della valvola deve essere sostituito. Ultimata la manutenzione, effettuare un collaudo di
accettazione conformemente alla normativa DIN EN ISO 7396-1. La manutenzione deve essere
eseguita esclusivamente da personale qualificato e adeguatamente formato.

Dati tecnici

Pressione di esercizio: Gas compressi 400..500 kPa,
max. 1000 kPa, Vuoto < -40 kPa
Pressione di prova: Gas compressi max. 1500 kPa;
vuoto max. 500 kPa
Tipi di gas: Ossigeno (02), aria compressa (ARIA / MA),

Vuoto (VAC), protossido di azoto (N20), azoto (N2),
Anidride carbonica (CO2), azoto 800 (N2-800),

Aria compressa 800 (AIR-800 / SA), Argon (Ar),
Ossigeno 93 (02 93), Punto di raccolta gas anestetico in
eccesso (UTL)

Normative: DIN, BS, SS (AGA), NF, SN (Carbamed)
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Tipi di installazione: Montaggio a incasso/ a parete con
intercapedine, esterno, Montaggio su
guida, unita di alimentazi one a soffitto, Tubo posteriore,
tubo dritto, ugello superiore, DVE-NIST, ugello a incasso,
Montaggio a incasso/ a parete con intercapedine dietro

Identificazione del tipo di gas: colore neutro o secondo 1SO32
Temperatura di esercizio: da 0°Ca +40°C

Temperatura di stoccaggio: da -20°Ca +60°C

Durata di vita prevista: 10 anni

Dimensioni: vedi pagina 98

Pezzi per manutenzione

N. Description

327463 |Cartuccia Forano DIN

327468 |Cartuccia Forano AGA

327447 |Cartuccia Forano Carba

325332 |Cartuccia Forano BS

326436 |Cartuccia Forano AGA Vac

326457 |Kit di conversione cartuccia DIN - Forano Il
103401 |Inserto valvola scatola NF Gas compressi
103402 |Inserto valvola scatola NF Vuoto

104785 |Inserto valvola scatola NF AIR8oo

Accessori

N. Denominazione

903258|Pannello ondulato Forano VE=1 pezzo

903259 |Pannello ondulato Forano VE=6 pezzi

903309 |Adesivo Forano Fuori servizio VE=25

903380|Dispositivo di sicurezza per bambini Forano AIR 0 02
903381 |Dispositivo di sicurezza per bambini Forano CO2 / N20 / VAC
903308|Chiave dispositivo di sicurezza per bambini Forano

903302 Anello di tenuta utensile di smontaggio Forano

903301 |[Flangia cieca Forano per prova di pressione
903300|Regolazione in altezza utensile di montaggio Forano
903303 |Strumento di installazione Forano per montaggio di 4 ES
903304 |Chiave per vite di fissaggio cono di chiusura

903305 |Utensile per viti a esagono cavo per cono di chiusura Forano
326380|Chiave inserto valvola NF gas compressi

326381 |Chiave inserto valvola NF VAC/AIR800

902114 |Kit di prova unita terminale secondo 7396-1/2 DIN

902128 Kit di prova unita terminale secondo 7396-1/2 BS

902129 [Kit di prova unita terminale secondo 7396-1/2 AGA




Punto de suministro Forano

Estimado cliente:

Gracias por la compra de este producto Greggersen. Nuestro equipo
de ventas y asistencia técnica estara encantado de responder a sus
preguntasy proporcionarle informacion.

+49-(0)40 739 357-0;

Lea detenidamente las instrucciones de uso antes de utilizar el producto sanitario.
Utilicelo solo cuando haya comprendido completamente la aplicacién y la funcion.
Todos los incidentes graves se deben comunicar a la empresa Greggersen
Gasetechnik GmbH y a la autoridad sanitaria correspondiente del lugar de
residencia.

Producto sanitario de Conexiones de acuerdo con:

acuerdo con:

DIN EN ISO 9170-1 DIN 13260-2 SS 875 24 30 (AGA)

(EU) 2017/745 BS 5682 SN ENV 737-6:2005
NF S90-116

Simbolos:

No use aceite

:E] Tenga en cuenta las
instruccione

LOT Tiempo de fabricacién,
calendario semana- afio

Rango de temperatura

El producto contiene plomo

M D Dispositivo médico

u Fabricante

Etiquetas

G =X

E F Ndmero de orden

905130 [fj

Forano-Vordertel ~ wwwGreggersende/
aaaaaaaaa

Forano - socket unit

Carbamed, 02, ISO
Made in Germany
pank (01)04031196005131
| {10)52128 C€0123 |  pa t (01)04031196000556 ¢ € 1103
u Greggersen Gasetechnik GmbH s0c : (10)66723
Bodestr. 27-29 21031 Hamburg Germany 2 (11)250626 903200
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Prologo

Los puntos de suministro Forano de la empresa Greggersen Gasetechnik

GmbH cumplen las disposiciones pertinentes del Reglamento (UE) 2017/745 del Parlamento
Europeo y del Consejo y estan clasificados como dispositivos activos y no invasivos de

clase lla.

Marcado CE: C€0123
UDI basico: 4031196FORANOESTAS

Uso previsto
Dispositivos para distribuir o suministrar gases meédicos o vacio a equipos de diagnostico,
terapia o cirugia

Modo de funcionamiento

Los puntos de suministro estan disenados para conectarse a un sistema de suministro de gas
segin la norma DIN EN ISO 7396-1y para suministrar diversos gases comprimidos o vacio. Para
el suministro de los gases o el vacio, se debe acoplar una clavija en el punto de suministro.

En los puntos de suministro segin las normas DIN, BS, AGAy Carbamed, la clavija se inserta en
el punto de suministro para este fin. La clavija se bloquea automaticamente y, al mismo
tiempo, establece una conexién con la fuente de gas o de vacio mediante la apertura del cono
de cierre en la parte trasera. Una vez terminado su uso, se puede desmontar la clavija del
punto de suministro accionando el anillo de empuje, lo que desconecta simultaneamente la
conexion de gas. En los puntos de suministro segin DIN, la clavija puede colocarse en la
posicion de reposo acoplandola o desacoplandola ligeramente. En este proceso, el gas se
retiene en el punto de suministro sin que se establezca una conexion de gas.

Con los puntos de toma de la norma NF, el tapon debe bloquearse con la tuerca de unién
girandola en el sentido de las agujas del reloj después de que se haya enchufado en el punto
de toma. Para desbloquear, se debe presionar el tapon en el punto de tomay, al mismo tiempo,
se debe girar la tuerca de unién en el sentido contrario a las agujas

del reloj.

Para detener de forma permanente el funcionamiento de los puntos de suministro, debe
presionarse y atornillarse el cono de cierre en el punto de suministro. Con ello, el punto de
descarga se sella a prueba de gas y puede desmontarse la parte delantera.

En las versiones DIN, AGA, BS y Carbamed, todos los elementos de sellado se encuentran en
una unidad intercambiable: el cartucho.

Advertencias

e Antes de utilizar el aparato, el usuario debe estar familiarizado con el producto
y las instrucciones de uso y haber entendido estas dltimas.

e Antes de cada uso, se debe comprobar que el punto de suministro no presente
dafos externos ni esté sucio. Se debe verificar que el punto de suministro esté
correctamente alineado y que la rotulacién del punto de suministro se encuentre
en posicién horizontal.
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e Durante la limpieza se debe prestar atencién a que no penetre liquido en el
punto de suministro. Tras la limpieza, el punto de suministro se debe secar
completamente.

e Eloxigeno es un gas altamente oxidante. jMantenga siempre todas las
conexiones libres de aceite y grasa! jNo fumar ni hacer fuego cerca del equipo
de oxigeno! jPeligro de incendio!

e Después de lainstalacion o el mantenimiento del punto de suministro, se debe
llevar a cabo un ensayo de aceptacion segin la norma DIN EN ISO 7396-1.

e Solo utilice puntos de suministro con clavijas de la respectiva norma de gas.

e Compruebe la conexion de gas después de acoplar una clavija DIN. La clavija
puede encontrarse en la posicion de reposo.

e No utilice el dispositivo en areas con campos magnéticos o electromagnéticos
(IRM) elevados.

* Nuestros productos estan hechos en parte de latén con un contenido de plomo
superior al 0,1%. Como componente de aleacion, el plomo esta firmemente
adherido al material de modo que no se espera exposicion.

e Lazonavisible del punto de toma no debe cubrirse en ninglin momento con
materiales autoadhesivos.

Descripcion del dispositivo
Puntos de suministro DIN, BS, SN (Carbamed), SS (AGA)

N.°|Denominacion

1 |Bloque de base
Tornillos de fijacién
Cono de cierre
Cartucho

Parte delantera
Anillo de empuje

AV ™ W N

Puntos de suministro NF

N.°|Denominacion

1 |Bloque de base
Tornillos de fijacién
Cono de cierre
Junta térica

Parte delantera
Anillo de empuje
Obds de valvula

N O\ WN

Grupo de pacientes objetivo

Los puntos de suministro se utilizan para suministrar gases medicinales o vacio. El uso de los
gases medicinales esta determinado por el personal médico que opera los puntos de
suministro. Los gases medicinales pueden utilizarse con diversos fines. Por lo tanto, no es
posible determinar concretamente la enfermedad o condicién, la forma clinica, el estadio, el
grado de gravedad, los sintomas o los aspectos por tratar o diagnosticar.
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Usuarios previstos
El producto sanitario esta destinado a la utilizacién clinica por parte de
personal médico especializado (terapeutas, personal de enfermeria, médicos).

Manejo

Antes de cada puesta en servicio, se debe realizar una inspeccion visual externay una
comprobacion del funcionamiento.

Durante la inspeccion visual externa, se examina el punto de suministro en busca de dainos o
suciedad evidentes. Por otra parte, durante la comprobacién del funcionamiento, se acciona el
anillo de empuje para comprobar la marcha.

Para establecer una conexion de gas o de vacio, se acopla una clavija en el punto de
suministro. Tenga en cuenta que, ademas, los puntos de suministro segiin la norma DIN
pueden colocarse en posicion de reposo. Para ello, inserte la clavija solo hasta el primer punto
de cierre. En esta posicion no se establece una conexion de gas. Para establecer una conexion
de gas, acople la clavija hasta el segundo punto de cierre. Las clavijas segiin la norma NF
deben fijarse mediante el cierre de bayoneta.

Para liberar una clavija, se debe accionar el anillo de empuje del punto de suministro para
extraer la clavija del punto de suministro. En el caso de los puntos de suministro segin la
norma DIN, la clavija se puede colocar en la posicion de reposo simplemente tirando de ella
hasta el primer punto de cierre. En el caso de los puntos de suministro segin la norma NF, la
clavija debe presionarse ligeramente en el punto de suministro y debe liberarse el cierre de
bayoneta.

Limpieza

Los puntos de toma se pueden limpiar externamente con desinfectantes y productos de
limpieza estandar. Durante la limpieza se debe prestar atencién a que no penetre liquido en el
punto de suministro. Antes de volver a utilizarlo, el punto de suministro se debe secar
totalmente. Se debe tener en cuenta el plan de higiene del centro sanitario.

Montaje

e Fije el bloque de base segln el tipo de instalacion.

e Suelde el bloque de base al sistema de tuberias.
Atencion: jDurante la soldadura, las lineas deben lavarse con gas inerte (N2)!
Para ello, conecte la linea a una fuente de gas inerte y presione el cono de
blogueo hacia abajo hasta que el interior del punto de toma esté
suficientemente enjuagado.

e Alternativamente para puntos de toma con conexién NIST: Conectar las piezas
de acoplamiento y apretar la tuerca de unién a mano.

e Segln eltipo de instalacién, coloque el panel frontal o el anillo de cubierta.

e Coloque la parte delantera del punto de suministro y atornillela.

e (Coloque el anillo de empuje.

e Después deinstalar o reemplazar el cartucho, el punto de extraccion debe
activarse una vez con un tapoén. Esto alinea el cono de cierre y evita fugas.
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e Establezca la conexion de gas.
Atencion: Después de la instalacion, se debe realizar una prueba de
aceptacion segin DIN EN ISO 7396-1. Las pruebas de presion y fugas
necesarias para este fin deberan realizarse con la parte delantera
instalada. Alternativamente, el cono de bloqueo se puede atornillar (ver
Mantenimiento e inspeccion) y luego el bloque base se puede cerrar con Q.
una brida ciega. Al cerrar el punto de extraccion atornillando el cono de
bloqueo, como se describe en la seccion Mantenimiento e inspeccion,
ino se puede garantizar una estanqueidad del 100 %! La instalacion solo
debe ser realizada por personal cualificado y debidamente formado.

Disposicion

No existen requisitos especiales para desechar este dispositivo. El dispositivo se puede
desechar con la basura doméstica. Si el dispositivo esta contaminado, se deben tomar las
medidas de precaucion adecuadas.

Mantenimiento e inspeccion

Al menos una vez al ano se debe realizar un control de funcionamiento y de estanqueidad
segin la norma DIN EN ISO 9170-1. La estanqueidad del sistema de bloqueo de los puntos de
toma seg(n las normas nacionales segin DIN, BS y SS se debe comprobar con el tap6n de
prueba de estanqueidad del maletin de prueba. Al menos cada 6 afos se debe realizar un
mantenimiento, durante el cual debe reemplazarse el cartucho. En el caso de uso intensivo,
puede ser necesario reemplazar con mas frecuencia las piezas de desgaste. El desgaste puede
producir fugasy, por lo tanto, ruidos sibilantes audibles desde el punto de suministro. Para
reemplazar las piezas de desgaste, el cono de cierre se atornilla en el punto de suministro con
un hexagono de 3 mm, lo que interrumpe el flujo de gas. A continuacion, el anillo de empuje
puede retirarse y la parte delantera puede desmontarse destornillando los tornillos de fijacion.
Esto permite acceder al cartucho y poder cambiarlo. Posteriormente, la parte delantera debe
volver a montarse en consecuenciay debe abrirse el flujo de gas. En los puntos de toma
estandar NF es necesario sustituir el inserto de la valvula, para lo cual se debe interrumpir el
suministro de gas. Una vez terminado el mantenimiento, se debe llevar a cabo un ensayo de
aceptacion segin la norma DIN EN ISO 7396-1. El mantenimiento solo debe ser realizado por
personal cualificado y debidamente formado.

Datos técnicos

Presion de servicio: Gases comprimidos 400 a 500 kPa,
max. 1 ooo kPa; Vacio =< -40 kPa
Presion de prueba: Gases comprimidos max. 1 500 kPa ;
vacio max. 500 kPa
Tipos de gases: Oxigeno (02), aire comprimido (AIR/MA), vacio (VAC),

Oxigeno 93 (02 93), 6xido nitroso (N20), nitr6geno (N2),
dioxido de carbono (CO2), nitrogeno 8oo (N2-800),

aire comprimido 800 (AIR-800/SA), argédn (Ar),

Punto de recogida de exceso de gas anestésico (UTL)

Normas: DIN, BS, SS (AGA), NF, SN (Carbamed)
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Tipos de instalacion: Montaje enrasado o en cavidad, montaje en

superficie, montaje en rieles, unidades de

sumi nistro de techo, tubo trasero, tubo recto, boquilla
superior, Montaje enrasado o en cavidad atras , DVE-NIST,
boquilla de montaje enrasado

Identificacion del tipo de gas: color neutro o segiin ISO32
Temperatura de funcionamiento: 0°Ca +40°C

Temperatura de almacenamiento: -20°Ca +60°C

Esperanza de vida: 10 afos

Dimensiones: véase la pagina 98

Piezas de mantenimiento

N.° Denominacién

327463 |Cartucho Forano DIN

327468 |Cartucho Forano AGA

327447 |Cartucho Forano Carba

325332 |Cartucho Forano BS

326436 |Cartucho Forano AGA Vac

326457 |Juego de piezas de reequipamiento para el cartucho DIN - Forano Il
103401 |Obds de valvula para caja de enchufe NF para gases comprimidos
103402 |Obds de valvula para caja de enchufe NF para vacio

104785 |Obds de valvula para caja de enchufe NF para AIR8oo
Accesorios

N° Désignation

903258 |Pantalla para eje Forano VE = 1 unidad

903259 |Pantalla para eje Forano VE = 6 unidades

903309 |Etiqueta adhesiva ,,Fuera de servicio®“ Forano VE = 25
903380 |Seguro para nifios Forano AIR u 02

903381 |Seguro para nifios Forano CO2/N20/VAC

903308 |Llave de seguro para nifios Forano

903302 |Herramienta para desmontaje Forano para anillo de empuje
903301 |Brida ciega Forano para ensayo de presion

903300 |Herramienta para montaje Forano para ajuste de altura
903303 |Medio auxiliar de montaje Forano para la colocacion de 4 ES
903304 |Llave para tornillo de retencién del cono de cierre

903305 |Herramienta INBUS para cono de cierre Forano

326380 |Llave para obis de valvula NF para gases comprimidos
326381 |Clé a embout de valve NF VAC/AIR800

902114 [Kit de prueba para puntos de suministro segin DIN 7396-1/2
902128 [Kit de prueba para puntos de suministro segiin BS 7396-1/2
902129 [Kit de prueba para puntos de suministro segiin AGA 7396-1/2
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Tilslutningssted Forano

Kaere kunde

Vi takker dig for dit kgb af et produkt fra Greggersen.
Hvis du har spgrgsmal eller gnsker flere oplysninger, kan du altid
kontakte vores salgs- og supportteam.

+49-(0)40 739 357-0; sales

@greggersen.de

Laes brugervejledningen omhyggeligt fgr anvendelse af det medicinske produkt.

Produktet ma udelukkende

anvendes, hvis du har forstaet dets funktion fuldt ud.

Alle alvorlige haendelser skal meddeles firmaet Greggersen Gasetechnik GmbH
samt de pagaldende ansvarlige sundhedsmyndigheder.

Medicinsk produkt i
henhold til:
DIN EN ISO 9170-1

(EU) 2017/745

Symboler:

Overvej

Tilslutninger i henhold til:

DIN 13260-2 SS 875 24 30 (AGA)
BS 5682 SN ENV 737-6:2005
NF S90-116

Brug ikke olie

i

LOT

brugsanvisningen

Fremstillingstidspunkt,
kalenderuge-ar

Medicinsk udstyr

Temperaturomrade

Produktet indeholder bly

MD

G =X

M Fabrikant REF Ordrenummer
Etiketter
905130 [fj
Forano - Vorderteil www.Greggersen.de/
Forano-socketunt "
Carbamed, 02, ISO
Made in Germany
gkt (01)04031196005131
| {10)52128 C€0123 |  pa t (01)04031196000556 ¢ € 1103
u Greggersen Gasetechnik GmbH s0c : (10)66723
Bodestr. 27-29 21031 Hamburg Germany 2 (11)250626 903200
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Forord

Tilslutningsstederne Forano fra Greggersen Gasetechnik GmbH opfylder de

geldende bestemmelser i Europa-Parlamentets og Radets forordning (EU) 2017/745 og er
klassificeres som aktivt, ikke-invasivt udstyr i klasse lla.

CE-maerkning: C€o0123
Basis UDI: 4031196FORANOESTAS

Tilteenkt formal
Enheder til at distribuere eller levere medicinske gasser eller vakuum til udstyr til diagnostik,
terapi eller kirurgi

Funktionsmade

Tilslutningssteder er beregnet til at blive tilsluttet pa et gasforsyningssystem iht. DIN EN ISO
7396-1 og stille forskellige trykgasser eller vakuum til radighed. Der skal sattes en stiknippel i
tilslutningsstedet for at udsuge gasserne hhv. vakuummet.

Ved tilslutningsstederne iht. standarderne DIN, BS, AGA og sattes stikniplen i den forbindelse
i tilslutningsstedet. Stikniplen laser automatisk og oprettes samtidigt en forbindelse med gas-
hhv. vakuumkilden ved abning af lukkekonussen. Efter afslutning af anvendelsen kan
stikniplen lgsnes fra tilslutningsstedet ved at trykke pa trykringen, hvorved gasforbindelsen
samtidigt afbrydes. Ved DIN-tilslutningsstederne kan stikniplen sattes i parkeringsstillingen
med en let iseetning hhv. udtreekning. Herved holdes denne fast i tilslutningsstedet uden, at
der oprettes en gasforbindelse.

Ved tilslutningssteder af standarden Med NF-standardens anboringspunkter skal proppen
lases med omlgbermgtrikken ved at dreje den med uret, efter at den er sat i anboringspunktet.
For at lase op skal proppen trykkes ind i anboringspunktet og samtidig drejes
omlgbermgtrikken mod uret. For at afslutte driften af tilslutningsstederne permanent skal der
trykkes pa lukkekonussen i tilslutningsstedet og derefter skrues ud. Derved lukkes
udgangspunktet gasteet, og den forreste del kan afmonteres.

Ved varianterne DIN, AGA, BS og Carbamed befinder sig alle tetningselementer i en udskiftelig
enhed, den sakaldte patron eller cartridge.

Advarsler

e Fgranvendelse af udstyret skal brugeren vaere fortrolig med produktet samt
brugervejledningen og have forstaet denne helt.

e Tilslutningsstedet skal altid kontrolleres for ydre beskadigelser eller
urenheder inden brug. Det skal sikres, at tilslutningsstedet er justeret
korrekt, og paskriften pa tilslutningsstedet skal vaere vandret.

e Ved enrenggring skal man veere opmaerksom pa, at der ikke kommer vasker
i tilslutningsstedet. Efter en renggring skal hele tilslutningsstedet
tgrres komplet.

e |lt er en meget oxiderende gas. Hold altid alle forbindelser fri for olie og
fedt! Ingen rygning og ingen ild i naerheden af iltudstyr! Brandfare!

e Efterinstallationen eller en vedligeholdelse af tilslutningsstedet skal der
foretages en godkendelseskontrol iht. DIN EN ISO 7396-1.
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e Tilslutningsstedet ma kun anvendes med stiknipler i den pagaldende
gasstandarder.

e Kontrollér gasforbindelsen efter isa@tning af en DIN-stiknippel. Stikniplen
kan befinde sig i parkeringsstillingen.

e Brugikke enheden i omrader med hgje magnetiske eller elektromagnetiske
felter (MRI).

e Vores produkter er delvist lavet af messing med et blyindhold pa mere end
0,1%. Som en legeringskomponent er bly fast bundet i materialet, sa der
ikke forventes nogen eksponering.

e Det synlige omrdde pa udtaget ma pa intet tidspunkt daekkes med
selvklaebende materialer.

Udstyrsbeskrivelse
Tilslutningssteder DIN, BS, SN (Carbamed), SS (AGA)

Nr. | Betegnelse
Basisblok
Fastggrelsesskruer
Lukkekonus
Patron

Forreste del
Trykring

AWV B> WIN (-

Tilslutningssteder NF

Nr. |Betegnelse

1 |Basisblok

2 |Fastggrelsesskruer
3 |Lukkekonus

4 |0O-Ring

5 |Forreste del

6 |Trykring

7 |Ventilindsats

Patientmalgruppe

Tilslutningsstederne er beregnet til at stille medicinske gasser eller vakuum til radighed.
Anvendelsen af medicinske gasser bestemmer det medicinske fagpersonale, som betjener
tilslutningsstederne. Medicinske gasser kan anvendes til forskellige formal. Derfor er det ikke
muligt at foretage en konkret bestemmelse af sygdommen eller tilstanden, den kliniske form,
stadie, alvorlighedsgrad, symptomer eller de behandlingsmassige/diagnosticerende
aspekter.

Tiltaenkt bruger
Det medicinske udstyr er beregnet til klinisk anvendelse af medicinsk uddannet fagpersonale
(f.eks. terapeuter, plejepersonale, leger).
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Betjening

Fgr enhver ibrugtagning skal udfgres visuel inspektion og funktionstest.

Ved den udvendige visuelle kontrol undersgges tilslutningsstederne pa tydelige beskadigelser
eller urenheder. Under funktionskontrollen trykkes der derimod pa trykringen for at
kontrollere, om den gar let. For at oprette en gas- eller vakuumforbindelse skal der sattes en
stiknippeli tilslutningsstedet. Ved tilslutningssteder med DIN-standard skal man vare
opmarksom pa, at der desuden findes en parkeringsstilling her. For at satte stikniplen i
parkeringsstillingen skal den kun szttes i indtil det fgrste ldsepunkt. Der oprettes ikke en
gasforbindelse i denne position. For at oprette en gasforbindelse skal stikniplen saettes i indtil
det andet lasepunkt. Stiknipler med NF-standard skal fastggres med bajonetlukningen.

For at lgsne en stiknippel skal der trykkes pa tilslutningsstedets trykring for at traekke stikket
ud af tilslutningsstedet. Ved DIN-tilslutningssteder kan stikniplen sattes i
parkeringsstillingen, ved at der kun treekkes over det fgrste lasepunkt. Ved tilslutningssteder
med NF-standard skal stikniplen trykkes let ind i tilslutningsstedet, og bajonetluknings lgsnes.

Renggring

Anboringspunkterne kan renggres udvendigt med standard

desinfektions- og renggringsmidler. Under renggringen skal man vaere opmaerksom pa, at der
ikke kommer vaesker ind i tilslutningsstedet. Fgr hver ny brug skal tilslutningsstedet tgrres
fuldstaendigt. Overhold sundhedsinstitutionens hygiejneretningslinjer.

e [nstallation

e Fastggr basisblokken afhangigt af monteringstypen.

¢ Lod basisblokken sammen med rgrledningsnettet.

OBS! Ved lodning skal ledningerne skylles med inert gas (N2)! For at ggre
dette skal du tilslutte ledningen til en kilde til inert gas og trykke
lasekeglen ned, indtil det indre af tappestedet er tilstreekkeligt skyllet.

e Alternativt for tappepunkter med NIST-forbindelse: Tilslut koblingsdelene
og spaend omlgbermgtrikken med handen.

e Afhangigt af typen af installation skal du satte frontpanelet eller
dzkringen pa.

e Szt den forreste del af tilslutningsstedet pa, og skru den fast.

e Sattrykringen pa.

e Efterinstallation eller udskiftning af patronen skal udtagningspunktet
aktiveres én gang med et stik. Dette justerer lukkekeglen og forhindrer
lekager.

e Opret gasforbindelsen.

OBS! Efterinstallationen skal der udfgres en godkendelsestest iht. DIN
EN I1SO 7396-1. De ngdvendige tryk- og taethedsprgver til dette formal
skal udfgres med den forreste del monteret. Alternativt kan lasekeglen
skrues ned (se Vedligeholdelse og eftersyn), og bundblokken kan
derefter lukkes med en blindflange. Ved lukning af udsugningspunktet
ved at skrue lasekeglen ned, som beskrevet i afsnittet Vedligeholdelse
og eftersyn, kan 100 % tathed ikke garanteres! Installation ma kun
udfgres af korrekt uddannet og kvalificeret personale.
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Bortskaffelse

Der eringen sarlige bortskaffelseskrav for denne enhed. Enheden kan

bortskaffes sammen med husholdningsaffald. Hvis enheden er kontamineret, skal der treeffes
passende forholdsregler.

Vedligeholdelse og inspektion

Der skal mindst en gang om aret udfgres en funktions- og taethedskontrol iht. DIN EN ISO
9170-1. Tetheden af lasesystemet til anboringspunkterne i landestandarderne i henhold til DIN,
BS og SS skal kontrolleres ved hjzlp af lekagetestproppen fra testkassen. Mindst hvert 6. ar
skal der foretages vedligeholdelse, hvor patronen udskiftes. Ved kraftigere brug kan det vaere
ngdvendigt at skifte sliddelene hyppigere. | tilfeelde af slitage kan der opsta utetheder og
dermed hgrbare hvislelyde fra tilslutningsstedet. For at skifte sliddelene skal lukkekonussen
skrues ind i tilslutningsstedet med en 3 mm sekskant, hvorved gasflowet afbrydes. Derefter
kan trykringen treekkes ud, og den forreste del kan fjernes ved at lgsne fastggrelsesskruerne.
Der er nu adgang til patronen, som kan udskiftes. Derefter skal den forreste del monteres igen,
og der skal abnes for gasflowet. Ved NF standard tappesteder skal ventilindsatsen udskiftes,
hvortil gasforsyningen skal afbrydes. Efter afslutning af vedligeholdelsen skal der foretages en
godkendelseskontrol iht. DIN EN ISO 7396-1. Vedligeholdelse ma kun udfgres af korrekt
uddannet og kvalificeret personale.

Tekniske data
Driftstryk: Trykgasser 400..500 kPa, maks. 1000 kPa

Vakuum = -40 kPa

Trykgasser maks. 1500 kPa;

Vakuum maks. oo kPa

it (02), trykluft (AIR / MA),

Vakuum (VAC), lattergas (N20),

Kuldioxid (CO2), kvaelstof (N2),

Trykluft 800 (AIR-800 / SA), argon (Ar),

Kvaelstof 800 (N2-800), Ilt 93 (02 93),
Opsamlingssted for overskydende anastesigas (UTL)
DIN, BS, SS (AGA), NF, SN (Carbamed)

Forsenket/hul vaeg, vaegmontering,

Montering pa skinne, loftsforsyningsenheder,

Rgr bagved, lige rgr, studs foroven, DVE-NIST,
forsenket studs, Forsaeenket/hul veeg bag

Pragvetryk:

Gastyper:

Standarder:
Monteringstyper:

Gastypemarkning:

farveneutral eller iht. ISO32

Driftstemperatur: 0°C til +40°C
Opbevaringstemperatur:  -20°C til +60°C
Forventet levetid: 10 ar
Dimensioner: se side 98
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Vedligeholdelsesdele

Nr. Betegnelse
327463 |Forano patron DIN
327468 |Forano patron AGA
327447 |Forano patron Carba
325332 |Forano patron BS
326436 |Forano patron AGA Vac
326457 |Patron konverteringssaet DIN - Forano Il
103401 |NF-daser-ventilindsats trykgasser
103402 |NF-daser-ventilindsats vakuum
104785 |NF-daser-ventilindsats AIR8oo
Tilbehgr
Nr. Betegnelse
903258 |Forano bglgeafdaekning salgsenhed = 1 stk.
903259 |Forano bglgeafdaekning salgsenhed = 6 stk.
903309 |Forano market Ude af drift salgsenhed = 25
903380 |Bgrnesikring Forano AIR 0. 02
903381 |Bgrnesikring Forano CO2 / N20 / VAC
903308 |Nggle Forano bgrnesikring
903302 |Forano afmonteringsvaerktgj trykring
903301 |Forano blaendflange til trykprgve
903300 |Forano monteringsveerktgj hgjdejustering
903303 |Forano monteringshjzlp til indstilling af 4 tilslutningssteder
903304 |Nggle til lukkekonussens fangskrue
903305 |Forano lukkekonus unbrakoveaerktgj
326380 |NF-ventilindsatsnggle trykgasse
326381 |NF-ventilindsatsnggle VAC/AIR800
902114 |Prgvekuffert tilslutningssteder iht. 7396-1/2 DIN
902128 |Prgvekuffert tilslutningssteder iht. 7396-1/2 BS
902129 |Prgvekuffert tilslutningssteder iht. 7396-1/2 AGA




KpanHo ycTtpoucTtBo Forano

YBaxxaemu KnueHTu,

Gnarogapum Bu 3a nokynkata Ha TO3u NpoayKT Ha Greggersen.

3a Bbnpocu 1 HopMauus HaWKAT TbProBCKM U NOAAbPXKALL €KUM
C yoOBOSICTBME e Ha Bawe pasnonoxeHue.

+49-(0)40 739 357-0; sales@greggersen.de

Mons, npean n3nons3saHeTo Ha MEAULIMHCKOTO u3genune

BHMMAaTENHO Aa NpoYeTETE MHCTPYKUMATA 3a ynotpeba. N3nonssante ro camo
KoraTo HanbfIHO CTe pa3bpanu NpunoXxeHneTo n gyHkumata my. Cnepg
BKItouBaHeTo Ha wencen no DIN npoBepeTe razoBaTa Bpb3ka. LLlencenbT moxe
Aa ce Hamupa B No3nums 3a n3vakBaHe. Bcnyku BaxkHn nHUngeHTn Tpsabea ga ce
cbobLiaBat Ha oupma Greggersen Gasetechnik GmbH, KakTo 1 HA KOMNETEHTHUTE
MECTHM 30paBHN BNacTu.

MeauuuHcko nsgenue M3Boau cbrnacHo:

CbrnacHo:

DIN EN ISO 9170-1 DIN 13260-2 SS 875 24 30 (AGA)

(EC) 2017/745 BS 5682 SN ENV 737-6:2005
NF S9o-116

CUMBONU

He n3nonssante macno

:E] NHCTpyKumn 3a ynoTpeba
obmucnu

LOT BpemMe Ha Npoun3BOACTBO,
ceamMmuua- roguHa

M D MeAULNHCKO nsaenve

“ npon3BognTern

ETuketn

905130 [fj

Forano - Vorderteil www.Greggersen.de/

downloads/

TemnepaTtypeH ananasoH

MpoOyKTbT C
bObPXa 0r10BO

G =X

Homep Ha nopbyka

=
m
L

Forano - socket unit

Carbamed, 02, ISO
Made in Germany
pank (01)04031196005131
 (10)52123 C€0123 |  pws t (01)04031196000556 ¢ € 1123
u Greggersen Gasetechnik GmbH 500 : (10)66723
Bodestr. 27-29 21031 Hamburg Germany 2 (11)250626 903200
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Mpearosop

KpanHute yctponcTtea Forano Ha Greggersen Gasetechnik GmbH otroBapsaT

Ha cboTBETHUTE pa3nopendu Ha PernameHT (EC) 2017/745 Ha eBpoNenckus napnameHT 1 Ha
CbBeTa 3a MeguUMHCKUTE U3AENUs 1 ca KnacuuunpaHmn Kato akTUBHU, HEMHBA3UBHU
ycTponcTtea oT knac lla.

Mapknposka CE: (€0123
Basa yHukanHa ngeHTudukaums Ha meanumHcekmn nanenust (UDI): 4031196FORANOESTAS

MpenHasHayvyeHue
YcTpoKncTBa 3a pasnpeaensHe unv nogaBaHe Ha MegUUMHCKU ra3oBe U BaKyyM KbM
obopyaBaHe 3a guarHocTuka, Tepanus Unn Xxmpyprus

MpuHuMn Ha pencTBUe

KpanHute ycTporcTBa ca npeasuaeHn a 6baart cBbp3BaHM KbM CUCTEMA 3a ra3ocHabasiBaHe
cbrnacHo DIN EN ISO 7396-1 1 fa NpeaocTaBAT pasnnyHu CrbCTEHM ra3oBe U BakyyM. 3a
OTBeXJaHe Ha ra3oBeTe, pecr. Ha BakyyMa, TpsibBa fa ce BKIYM Lences B KpanHoTO
YyCTPOMCTBO. 3a uenTta npu KpanHute yctporctea no ctaHgapTtu DIN, BS, AGA n Carba B
KpanHOTO YCTPONCTBO ce BKto4Ba Lencen. LencenbT aBTomatnyHo ce 6rnokunpa u
CbLUEBPEMEHHO, Ype3 OTBapsiHE Ha 3aTBapALLMA WNObP B 3a4HaTa 4acT, OCbLLEeCTBsIBa
Bpb3Ka C M3TOYHUKA Ha ra3 unu Bakyym. Cnea npukniovBaHe Ha U3non3BaHeTo WwencensT
MOXe [ia ce ocBOOOAM OT KpaHOTO YCTPOWMCTBO Ype3 3a4eNCTBaHe Ha NpUTUCKaTENHUSA
NPbCTEH, MPU KOETO €AHOBPEMEHHO Ce NPeKbCBa ra3oBaTa Bpb3ka. [pu kpanHuTe
yctponcTtea no DIN wencenbT MoXe fa ce NnpemMecTu B NO3MLUKUS 3a n34akBaHe 4Ypes NIecHO
BKIIOYBaHE UNnn nskniodsaHe. [pu ToBa Tom ce omkcmpa B KpaHOTO YCTPOWUCTBO, 6e3 fa ce
Ccb3gaBa rasoBa Bpb3ka. [1pu ToukuTe 3a oTBexaaHe Ha ctaHgapTta NF wencensT TpsibBa oa
Ce 3aKIo4mn CbC beauHuUTernHarTa ravka, Kato ce 3aBbpTy NO NOCOKa Ha YaCOBHMKOBAaTa
cTpernka, crief KaTo € NocTaBeH B ToYKaTa 3a 0TBo. 3a 4a ce OTKIuN, wencensT Tpabsa aa
Ce HaTUCHe B TOYKaTa Ha U3TOYBaHE 1 B CbLLOTO BpEME CbeAnHUTENHaTa ranka Tpsibsa ga ce
3aBbpPTN 06pPaATHO Ha YaCOBHUKOBAaTa CTperka. 3a Aa npuknioumTe pabortata Ha KpanHuTe
YCTPOWCTBA 3a AbJIr0 BpeEME, 3aTBAPALLUMAT LWNOBP B KPAMHOTO YCTPOMUCTBO TpsibBa Aa ce
HaTUCHe 1 Aa ce 3aBUHTK o fony. bnarogapeHue Ha ToBa U3xogHaTa TovKa ce 3aTBapsi
XEepMETUYHO 1 NpeaHaTa YacT MoxXe aa ce gemoHTtupa. lNpu BapuaHtute DIN, AGA, BS n
Carbamed ynnbTHUTENHN eNeMeHTH ce Hamupart B CMeHsieM Bb3er, naTpoH (Cartridge).

MpenynpeauTenHu ykasaHus

e [lpenm nanonsBaHeETo Ha yCTPOMCTBOTO NOTpebuTenaT Tpssbsa Aa e 3ano3Har ¢
n3OenueTo, KakTo U C MHCTPYKUMsTa 3a ynotpeba, n ga g e pasbpan.

e [lpeau BCAKO nonaeaHe KpanHOTO YCTPOMUCTBO TpsibBa Aa ce npoBepsiBa 3a
BBbHLLHM NOBpeaun nnn 3ambpcaBaHns. TpsibBa aa ce rapaHTupa, Ye KpanHoTo
YCTPOWCTBO € NPaBUSHO LLEHTPOBaHO N HAANMUCHT MYy € Pa3nonoXeH
XOPU3OHTasHo.

e [lpu nouncrteaHe TpsibBa Aa ce BHMMaBa B KpaHOTO YCTPOWCTBO Aa He nonaaar
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TeyHocTu. Cnea NoYMcTBaHe KPanHOTO YCTPOMCTBO TpsAbBa HaNbHO Aa
ce nscyLm.

e KucnopoabT e CUITHO OKUCIUTENeH ras. BuHarn nogabpXante BCUYKM BPb3KK
4ncTn ot macno u rpec! 3abpaHeHo NyLWeHETO 1 OrbHA B BriM30CT 40 KUCNOPOAHO
obopyasaHe! OnacHocT oT noxap!

e (Cnep vHcTanupaHeTo UM TeXHUYeCKO 0BCnyXBaHe Ha KpanHOTO YCTPONCTBO
TpsbBa Aa ce M3BbLPLUM NpuemaTenHo nsnuteaHe cbrnacHo DIN EN ISO 7396-1.

e l3non3BanTe KpanHOTO YCTPOMUCTBO CaMo C LLieNcenn 3a CbOTBETHNA ra3oB
cTaHgapr.

e He nanonseanTe yCTPOMUCTBOTO B pariOHN C BUCOKO MarHUTHO UIn
enekTpomarHuTHo none (MRI).

e Hawwute npogyKT ca YacTUYHO N3paboTeHN OT MECUHT CbC CbAbpPXKaHWe Ha
0roBO Hap, 0,1%. KaTo KOMNOHEHT OT cnrias, OSI0BOTO € 34paBo CBbP3aHo B
mMaTepuana, Taka Yye He ce OdaKkBa uanaraHe.

e Bwuaumarta yacTt Ha nsxogHata Touka He Tpsibea Aa 6bae nokpmBaHa No HUKaKbB
Ha4yMH CbC camo3ariensally maTtepuanu.

OnucaHuve Ha yCTPOUCTBOTO
KpanHu yctponctaa no DIN, BS, SN (Carbamed), SS (AGA)

N¢ |HammeHoBaHue

basoB 6ok
CKpenuTenHn BUHTOBE
3arBapswy Wwnbbp
[MaTpoH

lNpenHa vYact
IMpuTtnckaTeneH NpbLCTEH

AW N (-

KpanHu yctponcrtea no NF

N® |HammeHoBaHwM

Basos 6nok
CKpenuTenHn BUHTOBE
3aTtBapsLy Wnbbp
O-npbCTEH

lNpenHa vYact
[MpuTtrckaTeneH NpbLCTEH
HakpanHuK 3a knanaH

N [NV ™ W N e

LleneBa rpyna nauneHTun

KpanHuTe ycTponcTBa cnyxaT 3a nogaBsaHe Ha MeANLUHCKM ra3oBe Unu BakyyMm.
[MpunaraHeTo Ha MeQUUMHCKUTE ra3oBe onpeaerns cneunanuanpaHnaT MeguLmMHCKN
nepcoHan, KouTo obcnyxea KpanHuTe yctponctaa. MeauumMHCKn razose moraTt aa ce
N3Non3Bar 3a pasnuyHn NpunoxeHus. Mo Tasn npuymMHa He € Bb3MOXHO Aa ce ornpeaenu
KOHKPETHO nNpeHa3HavYeHue 3a bonectta unm CbCTOSHUETO, KNUHUYHaTa doopma, ctagms,
cTeneHTa, CAMNTOMUTE UMK acnekTuTe 3a NeKyBaHe/guarHocTuumpaHe.
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NMpeasuaeHn notpedbutenu

MeanLUMHCKUAT NpoaYKT € NpeaBMAEH 3a KITMHUYHO M3Mon3BaHe OT

MeaMLUMHCKM 00yYeH cneunannavpan nepcoHan (Hanp. TepanesTn, 06cnyBaLl, MeguUUHCKN
nepcoHarn, nekapm).

O6cnyxBaHe

[Mpenm BCsiko NyckaHe B ekcnnoatauus Tpsabea Aa ce M3BbpLUBa BbHLUEH BU3yaneH KOHTPOI U
PYHKLUMOHANHO N3nuTBaHe.

[Mpn BBHLWHKUSA BU3yaneH KOHTPOI KparnHOTO YCTPOMCTBO Ce npernexaia 3a o4eBuaHn nospeam
nnu sambpcaBaHus. [pun OyHKLUMOHANMHOTO N3NUTBaHe ce 3afencTBa NPUTUCKaTENHUAT
NPbCTEH, 3a [ia ce NPOoBepPU NITaBHUAT Xo[,

3a cb3gaBaHe Ha ra3oBa, pecr. Ha BakyyMHa Bpb3ka, Ce BKIH04YBa Lences B KpanHoTo
ycTtpouncTso. Mpu kpanHu yctporctsa no ctangapt DIN Tpabsa aa ce B3eme nog BHUMaHue,
ye TYK JOMbIHUTESTHO € Bb3MOXHa NOo3nLms 3a n34aksaHe. 3a ja ce NpeMecT LeKkep B
no3unuusTa 3a n34akBaHe, TOM ce BKIKOYBA 4O NbpBaTa (hmkcupalya toyuka. B Tasm nosnuyms He
ce Cb3aaBa ra3oBa Bpb3ka. 3a Cb3[jaBaHETO Ha ra3oBa Bpb3Ka BKIIOYETE Lencena o
BTOpaTa hukcupatla Toyka. Lencenu no ctangapt NF Tpsabea oa ce 3akpensT upes
DalnoHeTeH 3aTBOp.

3a ocBoboxgaBaHe Ha Lencena Tpsabea ga ce 3a4encTBa NPUTUCKATENHUAT NPbCTEH, 3a Aa
ce usabpna wencenbsbT OT KpanHOTOo YyCTponcTBo. [Npu KpanHu yctporcTsea no DIN wencensT
MOXe [a ce npeMecTu B No3nuusiTa 3a u34akBaHe, Kato ce u3gbpna camo npes nbpearta
dukcmpalla Touka. Npu KpanHmn yctporctea no ctangapT NF wencensT Tpsbea neko aa ce
HaTUCHE B KPaNHOTO YCTPOMCTBO U Aa ce ocBob6oan 6GanoHETHUAT 3aTBOP.

MouncreaHe

TouykMTe 3a M3TOYBaHE MOraT Aa ce NMOYUCTBAT BbHLLHO CbC CTaHAAPTHU AE3NHMEKTAHTU U
nouyncTealum npenapatu. MNpu nodncTeaHeTo TpAGBa Aa ce BHMMaBa B KpaHOTO YCTPOMCTBO
Aa He nonaga TeyHocT. [peam NoBTOPHO M3Non3BaHe KPpanHOTO YCTPOMCTBO TpsAbBa HAMbIIHO
Aa ce nscywn. Tpsabsa ga ce cbonogaBa XMrMeHHUAT NiiaH Ha nevyebHOTOo 3aBefeHune.

UHcTanupaHe

e 3akpenete 6a30BMs 6NOK B 3aBMCUMOCT OT Bua MOHTaX.

e 3anoete 6a3oBus 61OK KbM TPBLOONPOBOAHATA MPEXa.
BHumaHne!
Mo Bpeme Ha 3anosiBaHe NMHMUTE TpsibBa Aa ce NpoMuBaT ¢ MHepTeH ras (N2)!
3a ga HanpaBuTe TOBa, CBbpXKEeTe TpbOoNpoBoAa KbM M3TOYHUK HA MHEPTEH ras
N HaTMCHETE 3aKIT4YBaLLMA KOHYC Haaony, 4OKATO BbTPELHOCTTA Ha ToYKaTa Ha
n3nyckaHe e 4OCTaTbYHO NpoMuTa.

e Kato anTepHaTuBa 3a To4kM Ha gokocBaHe ¢ NIST Bpb3ka: CBbpeTe yactute
Ha CbeaANHUTENS 1 3aTErHETE CbeaMHUTENHATa ranka Ha pbka.

e B 3aBncMMOCT OT BUAa Ha MOHTa)a, NocTaBeTe npeaeH naHen unn Kkanadex
NPbCTEH.

e [locTaBeTe npegHaTa YacT Ha KPanHOTO YCTPOUCTBO U S 3aBUHTETE.

¢ [locTaBeTe NnpuUTUCKaTENHUS NPBbCTEH.

e Cnen uHcTanupaHe UNW cMsiHa Ha KaceTtara, ToukaTta 3a OTCTpaHsiBaHe TpsbBa
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Aa Cce aKTMBMpa BEAHDBX C Lwencern. ToBa noapaBHsiBa 3aTBapSLLUS KOHYC
N npegoTBpaTsiBa TeYOoBe.

e (Cb3ganTe rasoBarta Bpb3ka.
BHumanune! Cneg moHTaxa TpsbBa Aa ce u3BbpLUM TECT 3a NpUeMaHe B
cbotBetcTBue ¢ DIN EN ISO 7396-1. M3anuTBaHnATa 3a HansraHe u
TeyoBe, Heobxoanumu 3a Tasu uen, Tpsabea Aa ce n3sbpLuat
MOHTMpaHa npegHa vact. Kato antepHatmnBa, 3akno4yBaLLUAT KOHYC
MOXe [a ce 3aBUHTU Hagony (BuxTe Mogapbkka U MHCNEKLMS) U cres Q
TOBa OCHOBHUAT BNOK MOXe aa 6bae 3aTBOpeH cbe cnsan dnaHew,. MNpu
3aTBapsHe Ha To4yKkaTa Ha U3BNUYaHe Ypes 3aBMHTBaHE Ha
3aknYBaLLms KOHYC, KaKTo € onncaHo B pasgen MNMogapbxka u
npoBepKa, 100% XePMETUYHOCT He MoXxe Aa 6bae rapaHTupaHa!l
MHcTanaumsaTta Tpsibea aa ce n3BbpLUBa CaMo OT NOAX0AALLO 00yYeH K
KBanudunumpaH nepcoHar.

M3XBbLpPIsHe

Hama cneynanHu namcksaHus 3a U3XBbprisiHE Ha TOBa YCTPOMCTBO. YCTPOMCTBOTO MOXe Aa ce
N3XBbpnda ¢ buToBUTE OTNagbLUM. AKO YCTPONCTBOTO € 3aMbpCeHO, TpsibBa fa ce B3emar
noaxoasiLm npegnasHn Mepku.

TexHnyecko ob6cnyXBaHe U MHCNEKUUA

[MoHe BegHBX roguwiHo Tpsibea Aa ce n3BbpLumn (PyHKUMOHANEH KOHTPOI 1 NPOBEpKa Ha
xepmeTnyHocTtTa cbrnacHo DIN EN ISO 9170—-1. XepMeTUYHOCTTa Ha 3akrnoyBallara cuctema
Ha TOYKUTE 3a KPaHOBE Ha HaUWoHanHUTe ctaHaapTu cbrnacHo DIN, BS 1 SS Tpsabea fa ce
npoBepu C NOMOLLTa Ha LLencerna 3a TeCT 3a Te4oBe OT TecTtoBaTta KyTus. [loHe BeAHbX Ha 6
roanHun TpsibBa aa ce n3BbPLUN TEXHUYECKO 0BCnyKBaHe, Npu KOeTo TpsibBa Aa ce CMeHn
naTpoHbT. [1pn MHTEH3MBHA ynoTpeba MoXxe Aa e Hy)KHa YecTa CMsiHa Ha M3HOCBaLLUTE ce
yacTu. [Npu n3HocBaHe Moxe Aa ce CTUrHe 4O HEXEPMETUYHOCT, a C TOBa 1 40 A0NOBUMMU
CbCKaLUM LLYMOBE OT KparHOTO YCTPOMUCTBO. 3a [a Ce CMEeHAT M3HOCBALLUTE Ce YacTu,
3aTBaApPALMAT WMOBLP Ce 3aBUHTBA B KPANHOTO YCTPOMCTBO C LUECTOCTEH 3 mMm, C KOETO
rasoBUAT NOTOK Ce NpekbeBa. Crnep ToBa NPUTUCKATENHUAT NPbCTEH MOXE Aa Ce U3Baaun
npegHaTa YyacT MoXe [ia ce OTCTpaHu Ype3 OTBMHTBAHe Ha cKpenuTenHute BuHToBe. Cera
NaTpoOHbBbT € AOCTbMNEH N MOXe Aa ce cmeHn. Cnep ToBa npegHaTa vYacT TpsibBa OTHOBO Aa ce
MOHTUpPa CbOTBETHO M ja Ce OTBOPM ra30BUAT NOTOK. B cTaHOapTHUTE TOYKM 3a OTBEXAAHE Ha
NF BnoxkaTa Ha BeHTUnNa TpsibBa fa 6bae cmMeHeHa, 3a KOETO NoJaBaHETO Ha ras TpsibBa ga
6bae npekbcHaTo. Cned NpUKNtoYBaHETO HA TEXHMYECKOTO obcnyxBaHe TpsibBa aa ce
N3BBLPLUN NpuemaTenHo nanuteaHe cbrnacHo DIN EN ISO 7396—1. [Nogapbkkata Tpsbea ga ce
M3BbpPLLBA CaMO OT NOAXOAALLO 00yYeH 1 KBanuduuupaH nepcoHarn.

TexHUn4Yeckun AaHHU
PaboTHO HandraHe: CrbCTeHM ra3ose 400..500 kPa, makc. 1000 kPa
BaKyyM < -40 kPa

NannTtBaTenHo

HanaraHe: CrbCTeHU rasoBe Makc. 1500 kPa; Bakyym makc. soo kPaBugose
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ras3oBe:

kucnopop (02), crbcTeH Bb3ayx (AIR/MA),

BakyyM (VAC), pancku ras (N20),

BbrnepoaeH amokema (C02), asot (N2), a3ot 8oo (N2-800),
crbCcTeH Bb3ayx 800 (AIR-800/SA), aproH (Ar),

kucnopopg 93(02 93), MNMyHKT 3a cbOMpaHeHa N3NULLK OT
aHecTeTnyeH ras (UTL)

Cranpgaptu: DIN, BS, SS (AGA), NF, SN (Carbamed)

BugoBe MOHTax:

CKPUT MOHTaX/KyXxa CTeHa, OTKPUT MOHTaX, MOHTa) KbM LUNHA,
TaBaHHW 3axpaHBaLiu cuctemu, Tpbvba oT3ag, npasa Tpbba,
Myda otrope, DVE-NIST, myca 3a CKpUT MOHTax,

MOHTaX 0T3a[ B Kyxa CTeHa

O603HayeHVe Ha BM1aa ras: LBETOBO HeyTpaneH unm cbrnacHo 1S032
PaboTtHa Temneparypa: 0°C go +40°C

Temnepartypa Ha CbxpaHeHue: -20°C go +60°C

OuyakBaHa NpoABLIMKUTENHOCT Ha XXMBOTa: 10 rOOVHU

Pasmepu: Bwx cTpaHuuya 98

HeTannu, U3ncKBaLLM TEXHUYECKO O0bCcnyXBaHe

N2 HavmeHoBaHue

327463 |[latpoH Forano DIN

327468 |[laTpoH Forano AGA

327447 | MatpoH Forano Carba

325332 |[latpoH Forano BS

326436 |[latpoH Forano AGA Vac

326457 | [NaTpoH komnnekT 3a npeobopyaeaHe DIN — Forano I

103401 | NF KyTumn c HaKkpaHWK 3a KnanaH 3a CrbCTEHN ra3oBe

103402 | NF KyTuu c HakpalriHUK 3a KnanaH 3a Bakyym

104785 | NF KyTuUM ¢ HakparHuk 3a krnanaH AIR8oo

MpuHagnexHocTH

Ne HavmeHoBaHue

903258 | Forano BbNIHOOGpa3eH naHen onak. eanH.=1 6pon

903259 |Forano BbfIHOOGpa3eH naHen onak. eanH.=6 6pos

903309 |Forano cTukep ,,He pabotn“ onak. eanH.=25

903380 | 3aknoyBaLlo YCTPOMCTBO 3a OcUrypsisaHe Ha 6esonacHocTTa Ha geua Forano AIR 6e3 02
903381 3akno4yBaLlo YCTPOWMCTBO 3a ocUrypsieaHe Ha 6esonacHocTTa Ha Aeua Forano CO2/N20/VAC
903308 | Krtod 3a 3akntoyBaLLo YCTPOMCTBO 3a ocurypsiBaHe Ha 6e3onacHocTTa Ha geua Forano
903302 | Forano AeMOHTaXXeH UHCTPYMEHT 3a NPUTUCKaTENHMS NPbCTEH

903301 |Forano rnyx cnaHew 3a n3annTBaHe nog HansaraHe

903300 | Forano MOHTaXeH MHCTPYMEHT 3a perynmpaHe no BMco4MHa

903303 | Forano NOMOLLHO MOHTaXXHO YCTPOWCTBO 3a NOCTaBsiHE Ha 4 KParHN YCTPOWCTBA
903304 | Krto4 3a onopHMs BUHT Ha 3aTBapsLLmMs LINObP

903305 | Forano MHCTPYMEHT 3a BbTPELLEH LLECTOCTEH 3a 3aTBapALLMS LWMObP

326380 | Koy 3a NF HakpanHuK 3a KnanaH 3a CrbCTEHU ra3oBe

326381 Kntou 3a NF HakpaliHuk 3a knanaH 3a VAC/AIR800

902114 Kydbap c TeCTOB KOMMMEKT 3@ KpalHW YCTPOWCTBA CbI. 7396—1/2 DIN

902128 | Kydhap c TeCTOB KOMMIIEKT 3a KpalHM YCTPOUCTBA Cbifl. 7396—1/2 BS

902129 | Kydhap c TeCTOB KOMMNEKT 3a KpalHM YCTPOMUCTBA Cbil. 7396—1/2 AGA
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Vydejni blok Forano

VazZeni zakaznici,

dékujeme vam za zakoupeni tohoto produktu znacky Greggersen.
S pfipadnymi otazkami nebo poZadavky na informace se muzete
obratit na nas tym prodeje a podpory.

+49-(0)40 739 357-0;

Pfed pouzivanim zdravotnického prostifedku si peclivé procCtéte

navod k pouziti. PouZivejte jej pouze v pfipadé&, Ze jste kompletné pochopili jeho
pouZivanii funkci. VSechny zavazné udalosti je tfeba hlasit spoleCnosti Greggersen
Gasetechnik GmbH a zdravotnim Gfadlm pfislusnym k mistu bydlisté.

Zdravotnicky prostiredek
spliuje normy:

DIN EN ISO 9170-1

(EU) 2017/745

Symboly

LOT ¢as vyroby,

u Vyrobce

Stitky

Forano - socket unit

g (01)04031196005131
: (11)240506

u Greggersen Gasetechnik GmbH
Bodestr. 27-29 21031 Hamburg Germany 2

905130 [fj

Forano - Vordertel ~~ wwwGreggerse

aaaaaaaaa

n.de/
Carbamed, 02, ISO
Made in Germany

(10)52123 C€o0123

60°C

:E] Navod k pouZitf zvazit

kalendarni tyden-rok

M D Zdravotnické zafizeni

Pripojky spliiuji normy:

DIN 13260-2 SS 875 24 30 (AGA)
BS 5682 SN ENV 737-6:2005
NF S9o-116

Nepouzivejte olej

Teplotni rozsah

Vyrobek obsahuje olovo

G =X

Cislo objednavky

=
m
Ll

----- :t (01)04031196000556
(10)66723 (€0123
 (11)250626 [MD][REF 903200
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Predmluva

Vydejni bloky Forano spole¢nosti Greggersen Gasetechnik GmbH splriuji

platna ustanoveni nafizeni (EU) 2017/745 Evropského parlamentu a Rady a jsou klasifikovany
jako aktivni, neinvazivni prostfedky tfidy lla.

Oznaceni CE: C€0123
Zakladni UDI: 4031196FORANOESTAS

Ucel
Zafizeni pro distribuci nebo dodavku medicinalnich plynu €i vakua k vybaveni pro
diagnostiku, terapii nebo chirurgii

Princip funkce

Vydejni bloky jsou uréeny k napojeni na systém rozvodu plynt podle normy DIN EN ISO 7396-1
a pfipravu raznych tlakovych plynt a vakua. Aby bylo mozné odebirat plyn, resp. vakuum, musi
byt k vydejnimu bloku pfipojen konektor.

U vydejnich blokl podle norem DIN, BS, AGA a Carba se konektor zastréi do vydejniho bloku.
Tento konektor se automaticky zajisti a otevifenim uzaviraciho kuzele v zadni ¢asti zarover
vytvofi propojeni ke zdroji plynu, resp. vakua. Po skoneni pouzivani lze konektor uvolnit

z vydejniho bloku stlacenim tlakového prstence. Zaroven se rozpoji i pfipojeni plynu.

U vydejnich blokl DIN lze lehkym zasunutim, resp. vysunutim uvést konektor do parkovaci
polohy. V takovém pfipadé zlUstane konektor upevnény k vydejnimu bloku, ale nedojde

k pfipojeni plynu.

U odbérnych mist normy NF musi byt zastréka po zasunuti do odb&rného mista zajiSténa
pFevleCnou matici otoCenim ve sméru hodinovych ruci¢ek. Pro odblokovani je tfeba zatlacit
zastréku do mista odbéru a soucasné otocit pfevlieCnou matici proti sméru hodinovych rucicek.
KdyZ chcete trvale ukon it provoz vydejniho bloku, musite zatlacit uzaviraci kuzel do vydejniho
bloku a zaSroubovat. Tim se plynotésné uzavie vystupni bod a muzete demontovat pfedni dil.
U variant DIN, AGA, BS a Carbamed jsou vSechny tésnici prvky v jediné vyménitelné jednotce,
tzv. kazeté.

Varovani

e Pfed pouzivanim zafizeni se musi uzivatel dikladné seznamit s prostfedkem i s navodem
k pouZiti.

e Pred kazdym pouZitim je potfeba zkontrolovat, Ze vydejni blok nevykazuje znamky
poskozeni nebo znecisténi. Je tfeba zajistit, aby byl vydejni blok spravné orientovany a
popisky na ném byly vodorovné.

e P¥i Cisténi je tfeba dbat na to, aby se do vydejniho bloku nedostala Zadna
kapalina. Po vyCisténi je tfeba vydejni blok kompletné vysusit.

e Kyslik je vysoce oxidacni plyn. VZdy udrZujte vSechny spoje bez oleje a tuku!

Zakaz koufeni a ohné v blizkosti kyslikovych pfistroju! Nebezpeci ohné!

e Poinstalaci nebo (drzbé vydejniho bloku je potfeba provést zkousku odbéru podle normy
DIN EN ISO 7396-1.

e PouZivejte vydejni blok pouze s konektory v odpovidajicim standardu pro plyny.

il



h

* Po pfipojeni konektoru DIN zkontrolujte pFipojeni plynu. Konektor muze
byt v parkovaci pozici.

e Nepouzivejte zafizeni v oblastech s vysokym magnetickym nebo
elektromagnetickym polem (MRI).

e NaSe vyrobky jsou ¢astecné vyrobeny z mosazi s obsahem olova vice nez 0,1%.
Jako slitinova sloZka je olovo pevné vazano v materialu, takZe nelze oCekavat
Zadnou expozici.

e Viditelna ¢ast odbérného mista nesmi byt nikdy zakryta samolepicimi materialy.

Popis pristroje
Vydejni bloky DIN, BS, SN (Carbamed), SS (

. |Oznaceni

Zakladni blok
Upevriovaci Srouby
Uzaviraci kuzel
Kazeta

Predni dil

Tlakovy prstenec

NS I

=

dejni bloky NF
. |Oznadeni

Zakladni blok |
Upevniovaci Srouby @
Uzaviraci kuzel

O-krouZek
Predni dil W

Tlakovy prstenec
Ventilova vlioZka

N = W [N [= [0

Cilova skupina pacientt

Vydejni bloky slouzi k pfipravé zdravotnickych plynt nebo vakua.

Pouzivani zdravotnickych plynt urCuje odborny zdravotnicky personal obsluhujici vydejni blok.
Zdravotnické plyny lze pouZivat pro rlizné Gcely. Proto neni mozné konkrétni ureni
onemocnéni nebo stavu, klinické formy, stadia, stupné zavaznosti, symptomuU nebo
lécitelnych/diagnostikovatelnych aspekta.

Urceny uZivatel
Zdravotnicky prostfedek je ur€en je klinickému pouziti odbornym personalem se
zdravotnickym vzdélanim (napf. terapeuti, peCovatelé, lékafi).
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Obsluha

Pfed kaZzdym uvedenim do provozu je potfeba provést vizualni kontrolu a

kontrolu funkce.

kontrole funkce se pak stlaCuje tlakovy prstenec a kontroluje se chod.

Propojeni plynu nebo vakua se vytvofi pfipojenim konektoru k vydejnimu bloku. U vydejnich
blokl podle standardu DIN je potfeba myslet na to, Ze je zde i moZnost parkovaci pozice. Pro
uvedeni konektoru do parkovaci pozice jej staCi zastrcit pouze k prvni zapadce. V toto pozici
nedojde v propojeni plynu. Aby se vytvofilo propojeni plynu, je tfeba konektor zastr€it na
druhou zapadku. Konektor ve standardu NF se musi upevnit s pouZitim bajonetového uzavéru.
Pro uvolnéni konektoru je tfeba stisknout tlakovy prstenec a odstranit konektor z vydejniho
bloku. U vydejnich blokd DIN Ize konektor nastavit do parkovaci pozice, kdyz se zastrci pouze
na prvni zapadku. U vydejnich bloku ve standardu NF se konektor lehce zatla¢i do vydejniho
bloku a uvolni se bajonetovy uzaver.

Cisténi

VyCepni mista lze Cistit zvenku béZnymi dezinfek&nimi a

Cisticimi prostfedky. Pfi CiSténi je tfeba dbat na to, aby se do vydejniho bloku nedostala Zadna
kapalina. Pfed dalSim pouZzivanim je tfeba vydejni blok kompletné& vysusit. Je tfeba dodrZzovat
hygienicky plan zdravotnického zafizeni.

Instalace

e Upevnéte zakladni blok podle typu konstrukce.

e Pripajejte zakladni blok k potrubni siti.
Pozor!
Pfi pajeni musi byt vedeni proplachnuto inertnim plynem (N2)! Za timto
aCelem pfipojte potrubi ke zdroji inertniho plynu a zatlaCte uzaviraci kuzel
dold, dokud nebude vnitfek odb&rného mista dostatecné proplachnut.

e Alternativné pro odbérna mista s pfipojenim NIST: Pfipojte dily spojky a
ruéné utahnéte prevleCnou matici.

e Vzavislosti na typu instalace nasadte prfedni panel nebo kryci krouzek.

e Nasadte a pfiSroubujte pfedni dil vydejniho bloku.

e Nasadte tlakovy prstenec.

* Poinstalaci nebo vyméné kazety je nutné misto pro vyjmuti jednou
aktivovat zastr€kou. Tim se vyrovna uzaviraci kuZel a zabrani se Gnikdm.

e Propojte plyn.
Pozor! Po instalaci je tfeba provést pfejimaci zkousSku podle DIN EN ISO
7396-1. Tlakové zkousky a zkouSky té€snosti potfebné pro tento Gcel
musi byt provedeny s namontovanym pfednim dilem. Alternativné lze
uzaviraci kuZel pfisroubovat (viz Udrzba a kontrola) a zakladovy blok pak
uzavfit zaslepovaci pfirubou. Pfi uzavirani odbérného mista S
pFisroubovanim uzaviraciho kuZele, jak je popsano v &asti Udrzba a
kontrola, nelze zaru€it 100% té&snost! Instalaci smi provadét pouze
fadné vySkoleny a kvalifikovany personal.
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likvidace

Pro toto zafizeni neexistuji Zadné zvlastni poZadavky na likvidaci. Zafizeni lze

likvidovat s domovnim odpadem. Pokud je zafizeni kontaminovano, je tfeba pfijmout vhodna
preventivni opatfeni.

Udrzba a kontrola

Minimalné jednou rocné je tfeba provést zkousku funk&nosti a tésnosti podle normy DIN EN
ISO 9170-1. Tésnost uzamykaciho systému odbérnych mist narodnich norem podle DIN, BS a
SS je nutné zkontrolovat pomoci zatky pro zkouSku tésnosti ze zkuSebniho pouzdra.Minimalné
jednou za 6 let je tfeba provést idrzbu s vyménou kazety. Pfi intenzivnim pouzivani mize byt
nezbytna ¢astéjsi vymeéna dill podléhajicich opotfebeni. Pfi opotfebeni se mohou vyskytnout
netésnosti a s nimi spojené slySitelné syCeni z vydejniho bloku. Pro vyménu dill podléhajicich
opotfebeni se do vydejniho bloku zaSroubuje uzaviraci kuZel s Sestihranem o rozméru 3 mm a
prerusi se tak tok plynu. Pak odstrarite tlakovy prstenec a pfedni dil uvolnénim upevriovacich
SroubU. Kazeta je nyni pfistupna a lze ji vyménit. Pak opét namontujte pfedni dil a otevrete tok
plynu.Na odbérnych mistech standardu NF je nutné vyménit ventilovou vlozku, pro kterou je
nutné prerusit pfivod plynu. Po skonCeni Gdrzby je potfeba provést zkousku odbéru podle
normy DIN EN ISO 7396-1. UdrZbu smi provadét pouze Fadné vyskoleny a kvalifikovany
personal.

Technické ddaje

Provozni tlak: tlakové plyny 400..500 kPa, max. 1000 kPa
vakuum < -40 kPa

ZkuSebni tlak: tlakové plyny max. 1500 kPa;
vakuum max. 5oo kPa

Druhy plynu: kyslik (02), tlakovy vzduch (AIR/MA),

vakuum (VAQ), rajsky plyn (N20),
oxid uhligity (CO2), dusik (N2), dusik 800 (N2-800),
tlakovy vzduch 800 (AIR-800/SA), argon (Ar),
kyslik 93 (02 93),
Sbérné misto pro nadmeérny anesteticky plyn (UTL)
Standardy: DIN, BS, SS (AGA), NF, SN (Carbamed)
Typy konstrukeci: pod omitku/pro duté stény, na omitku,
montaz na liStu, jednotky se stropnim pfivodem,
trubka vzadu, rovna trubka, hrdlo nahore,
DVE-NIST, hrdlo pod omitku, pod omitku / pro duté stény vzadu

Oznaceni
druhu plynu: barevné neutralni nebo podle 1ISO32
Provozni teplota: 0°C az +40°C

Pfedpokladana Zivotnost: -20°C az +60°C
Predpokladana Zivotnost: 10 let
Rozméry: viz strana 98
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Dily pro ddrzbu

>

C. Oznaleni

327463 |Kazeta DIN Forano

327468 |Kazeta AGA Forano

327447 |Kazeta Carba Forano

325332 |Kazeta BS Forano

326436 |Kazeta AGA Vac Forano

326457 |Souprava pro prestaveni kazety DIN — Forano |l
103401 |VloZka ventilu NF — déza, tlakové plyny

103402 |VloZka ventilu NF — d6za, vakuum

104785 |VloZka ventilu NF — d6za AIR800

PfisluSenstv

C. Oznageni

903258  |VInovy kryt VE = 1 ks Forano

903259  |VInovy kryt VE = 6 ks Forano

903309 |Nalepka Mimo provoz VE = 25 Forano

903380 |Détska pojistka Forano AIR hor. 02

903381  |Détska pojistka Forano CO2 / N20 / VAC
903308 [Kli€ Forano, détska pojistka

903302 |Nastroj pro demontaz tlakového prstence Forano
903301 |Zaslepka pro tlakovou zkouSku Forano
903300 |Montazni nastroj pro vySkové prestaveni Forano
903303 |Instalaéni pomlcka pro nastaveni 4 ES Forano
903304 |Kli€ pro uchycovaci Sroub uzaviraciho kuZele
903305 |Inbusovy nastroj pro uzaviraci kuZel Forano
326380 [KIli€ pro ventilovou vlioZku NF, tlakové plyny
326381 |KIli¢ pro ventilovou vloZku NF, VAC/AIR800
902114 |ZkuSebni kuffik pro vydejni blok 7396-1/2 DIN
902128  |ZkuSebni kuffik pro vydejni blok 7396-1/2 BS
902129  |ZkuSebni kuffik pro vydejni blok 7396-1/2 AGA




Anwn Forano

Ayanntoi neAdTeg,

OQG EUXOPIOTOUE IO TRV ayopd auTou Tou mpoidvTog Greggersen. H
opdada nwAnoewv Kal umooTiPIENS Ba xapei va oag Bonbroel o€
omoIadrmoTE EpWTNON Kal TANPOoPopIa.

+49-(0)40 739 357-0; sales@greggersen.de

pIvV amd T XPrjon Tou 1aTpoTEXVOAOYIKOU MPOIOVTOG SIaBACTE MPOTEKTIKA TIG
odnyieg xpnong. XpnoIPOToINOTE TO HOVO €AV £XETE KATAVONOEI MANPWG TN XPrRon
Kai T Aeitoupyia Tou. OAa Ta coBapd MEPICTATIKA TIPETEI VO AVAPEPOVTAI OTNV
etaipeia Greggersen Gasetechnik GmbH, kaBwg kai oTIG TOMKES AppOdIEG APXES

uyeiag.

larporexvoAoyiko npoidv
oUpPWVA pE:

DIN EN ISO 9170-1

(EE) 2017/745

oUpBoAa

LOT NUEPOAOYIOKN

eBoopdda-£Tog

ETikéTeg

:IE NAGBeTe uTOWN TIG
odnyieg xprnong

M D IATPIKA OUOKEUN

u KaTaokeuaoTng

905130 [fj

Forano-Vordertel ~ wwwGreggersende/
aaaaaaaaa

Forano - socket unit
Carbamed, 02, ISO

Made in Germany
ek (01)04031196005131
i (11)240506
(10)52123 C€o0123
u Greggersen Gasetechnik GmbH 60C

Bodestr. 27-29 21031 Hamburg Germany 2

Zuvdéoeig oUPPWVA HE:

DIN 13260-2 SS 875 24 30 (AGA)
BS 5682 SN ENV 737-6:2005
NF S90-116

Mnv xpnoipgomnoleite AGdI

eUpog Beppokpaaciag

To mpoidv nePIEXEI
HOAUBOO

G =X

ApiBp6¢g mapayyeAiog

=
m
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(01)04031196000556
(10)66723 (€0123
(11)250626 903200
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MpoéAoyog

O1 AMyelg Forano Tng Greggersen Gasetechnik GmbH mAnpouUv TIG OXETIKEG

dlatégelg Tou kavoviopouU (EE) 2017/745 Tou EupwnaikoU KoivoBouAiou kail Tou ZupouAiou
Kal TaIVOPOUVTAl WG EVEPYEG, PN EMEPPATIKEC TUOKEUES TNG KaTNyopiag lla.

2Apavon CE: (€0123
Baon UDI: 4031196FORANOESTAS
Evdedelypévn Xxprion

2UOKEUEG yIa TN SIavopr) 1) TTapoXn I0TPIKWY agpiwyv ) Kevou o€ e€0TTAIOO yia didyvwaon,
Bepartreia ) XEIpoupyIkA

Tponog Asitoupyiag

O1 AMyeig mpoBAéneTal va ouvdEovTtal o€ ouoTnpa Tpogodoaiag agpiou katd DIN EN I1SO 7396-1
Kal VO TPOETOIPHAZOUV BId@opa MEMETUEVA AEPIA ) KEVO. [1a TNV TAPOXH) TOU QEPIOU 1} TOU KEVOU
npénel va ouleuxBei Eva Buopa otn Aqyn.

271G Afyelg Twv mpotuniwy DIN, BS, AGA kail Carba ouvdéeTal yia autd 1o Buopa otn Ayn. To
Buopa ac@aAiCel autOpaTa Kal dNUIOUPYEI TAUTOXPOVA PE TO AVOIYHA TOU OPPAYICTIKOU KWVOU
OTO TOW PEPOG PIa oUVOEDN TIPOG TNV TINYN aEpiou 1 kevou. MeTd TNV OAOKARpwon TNG Xpong
pmopei va aneAeuBepwBei To BUopa and TN AW, MATWVTAG TOV dAKTUAIO TiEONG, OTIOU
TAUTOXPOVA BIAKOTITETAI KAI N oUvdeon agpiou. 2TI¢ Afyelg DIN Ta BUopaTa pmopouyv va
TonoBeTnBoUV aTn B€on diakomrg pe eAa@pid auleugn ) anoculeun. ‘ETo1, cuykpaTouvTal OTn
AW Xwpig va dnpioupyeital ouvoeon agpiou.

Me Ta onpeia npéokpouong Tou mpoTunou NF, To BUopa npénel va ao@aAioel pe TO MAgIPAdI
ouvOEDNG OTPEPOVTAG TO OECIOATPOPA APOU TO CUVOECETE OTO ONpeio oTepéwaond. MNa va
EEKAEIDWOETE, MPEMEI va MECETE TO BUCHA OTO onpEio aoc@AAIoNG Kal TAUTOXPOVA TO MAEIPAdI
oUVOEONG MPEMEI VA TIEPIOTPAPEI APIOTEPOCTPOPA.

Ma N pévipn diakomr TNG A&IToupyiag Twv AqYEWV, TPETEI VA TIECETE TOV OPPAYIOTIKO KWVO
oTn Ajyn Kai va Tov KateRdoeTe BIdWVOVTAS Tov. ‘ETO1, o@payilel TO ONUEIO EKKEVWONG
AEPOOTEYWIC KAl UTIOPEI VO amoouvapoAoynBEi To umpoaTIvo PEPOG.

2116 mapaAAayég DIN, AGA, BS kai Carbamed 6Aa Ta oToIXEi0 0TEyavoTmoinong BpiokovTal o€ pia
AVTIKATAOTACIUN povada, To puaiyylo.

MposidonoiNoeig

e [lpiv and Tn XpAon TNG CUOKEUNG, O XPrOTNG MPEMEI VA €ival EE0IKEIWPEVOGS HE TO
TIPOIOV KAl PE TIG 00NYIES XPrONG KAl VA TIG £XEI KATAVONOEI.

e [lpiv and kABe xprion eAEYXETE TN ANWN VIO ECWTEPIKES CNUIEG ) akaBapOiEg.
Mpénel va giote BERaiol OTI N AN gival cwoTA EUBUYPAPHITHEVN KOl OTI N
ETIKETA BpiokeTal o€ opIfovTia BEon.

e Kard Tov KOBapIopod MPEMEl VA TPOTEXETE va PNV I0EAB0OUV uypd oTn Afwn.
MeTa TOV KABAPIOPO N AW TIPETEI VA OTEYVWVEI EVTEAWG.

e Kyslik je vysoce oxidacni plyn. VZdy udrZujte vSechny spoje bez oleje a tuku!
Zakaz koufeni a ohné v blizkosti kyslikovych pfistroju! Nebezpeci ohné!
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e Meta TnV eykaTAOTACN I) TN OUVTHPNON TNG ANWNG TPEMEI VA EKTEAEITAI
€Aeyxog anodoxng oupewva pe 1o DIN EN I1SO 7396-1.

e Xpnolpomoleite TN AQYN POVO pe BUOPATA TOU EKACTOTE MPOTUTIOU AEPIOU.

e  Metd Tn ouleugn evog BuopaTog DIN eAéyxeTe Tn oUvdeon agpiou. To BUopa
umopei va Bpioketal otn B€on diakomig.

e Mn XpnOIHOTIOIEITE TN CUOKEUN O€ MEPIOXEG PE UWNAG payvnTiKA i
nAekTpopayvnTika media (MRI).

e Ta mPOIOVTA PG Eival €V HEPEI KATAOKEUAOHPEVA OTIO OPEIXAAKO PE TTEPIEKTIKOTATA
o€ pOAUBOO Avw Tou 0,1%. QG CUCTATIKO KPAPATOG, 0 HOAUPBDOG deCpEUETAI
oT1a0epd O0TO UAIKO £T01 LOOTE VA PNV aQvapéveTal EKBean.

e H opartr mepIox TOU onueiou ANWng dev MPETEI O€ KAPIA MEPIMTWON Va
KOAUTITETAI HE QUTOKOAANTA UAIKA.

Meplypa@n OUOKEURG
Aqyeig DIN, BS, SN (Carbamed), SS (AGA)

. |Ovopagcia

Baoiko pmAok

Bideg otepéwong

2 PPAYIOTIKOG KWVOG
Quaiyyio
MnpoaTivo pEpog
AakTUAIOG TiEONG

oW w (N (P[>
i®}

Aqyeig NF

Ap. |Ovopacia

Baoikd pmAok

Bideg atepéwong

2 QPAYIOTIKOG KWVOG
2reyavomnoinTikog dakTUAlog O
MnpooTIvo pépog

AaKTUAIOG iEONG

2TENEXOG BAABIdAG

N [NV ™ (W NP

Opdda oTdx0Gg 0oBeVWV

O1 AqyeIg xpnolpeUouv OTNV TPOETOIPATIA IATPIKWY AEPiWV i KEVOU.

H xpron 1aTpikwyv agpiwv kabopidetal and 1O 1ATPIKO £EEIBIKEUPEVO TTPOOWTIKS, TO OTOIO
XEIPICeTaN TIG ANWEIS. Ta 1aTPIKA aEPIa XPNOIHOTIOIOUVTAl YIA SIAPOPETIKOUG oKOoToUG. M autd
d¢ev gival duvaTog o ocaPng KabBoplopdg TG VOO OU I TNG KaTdoTaong, TnNG KAIVIKAG EIKOVAG, TOU
oTadiou, Tou BaBpol coBapdTNTAG, TWV CUPTITWHATWY A TWV onEiwy TPog Bepaneia/mpog
diayvwon.

Evdedelypévol XpRoTeg
To 1atpoTexvoAoyIkd TPoidV mPoBAEMETAI IO TNV KAIVIKE XPron Ono 10TPIKA EKTTAIOEUPEVO
€€eI0IKEUPEVO TPpoowTIKO (T.X. OepamneuTég, Bonboi voookdpol, 1aTpoi).
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Xeipiopdg

Mpiv and kABe BEon o€ AciToupyia MPEMEl va eKTEAEITAI EEWTEPIKOG OMITIKOG

€Aeyxog kal dOKIPA AsIToupyiag.

2TOUG £EWTEPIKOUG OMTIKOUG EAEYXOUG £CETACETE TN AWN yia eppaveic {nNpIES 1) akaBapaieg.
Katd Tov £AeyX0 AsiToupyiag avTiBeTa evepyomolgiTal 0 BAKTUAIOG TIEONG yIa va EAeyXBEi n
dleAeuaIpoTNIA.

Ma TN dnuioupyia piag auvOeaNG agpiou 1 KEvou ouvdéeTal éva BUopa aTn ANWn. Z& ANYEIG
oupewva pe 1o MPOTUTo DIN mpEnel va £XETE UTOWN OTI UTTAPXEI ETIMTAEOV N dUVATOTNTA TNG
B8éong dlakomnG. INa va TonoBeTACETE TO BUOPA 0T B€0N dIAKOTG, AUTO CUVOEETAI HOVO HEXPI
TO IPWTO ONEIO KOUPTMWHATOG. Z€ auTrVv Tn Béon dev dnuioupyeital ouvdeon agpiou. Na Tn
dnuIoupyia piag ouvdeong agpiou, TOTE CUVOEDTE TO BUOHA EwG TO BEUTEPO ONUEIO
KOUUTWHOTOG. Ta BUopata cup@wva pe 1o mpdtumno NF mpénel va oTepewvovTal PE TRV
Ao@AAIOTN UTIAYIOVET.

Ma TV aneAeuBEpwaon Tou BUCHATOC IPEMEI va EvEPyOTOINBEi 0 BAKTUAIOG Tieong TNG AQWNg
yla va TpaBnéete o Buopa and Tn Afwn. & Ajyeig DIN 1o Buopa pnopei va TonoBeTndei oTn
Béon dlakomAG, HOvo €av To TPARBALETE GTO MPWTO CNHEI0 KOUPTIWHATOG. Z€ AQWEIS GUPPWVA
pe 1o mpoTuno NF npémnel va méoete EAa@PWG 1o BUCHA OTN AW Kal VO XOAAPUWOETE TNV
A0@AANION UTIOYIOVET.

KaBapiopoég

Ta onueia npdbouUONG PTIOPOUV VA KABAPIOTOUV EEWTEPIKA PE TUTIIKA ATTOAUPAVTIKA Kl
KaBapIoTIKA. Katd Tov KaBapIiopo mpEMEl va MPOCEXETE va PNV eI0€ABouv uypd atn Afwn. Mpiv
ano TNV €K VEou XpNon, N ANWn npEnel va oTeyvwoel EVTEAWG. MNpéEmel va TnpeiTe To TAGvo
UYIEIVAG TNG UYEIOVOMIKAG EYKATAOTAONG.

EykardoTtaon

® 3TEPEWOTE TO BACIKO PTAOK avAAOYya PE TOV TPOTIO EYKATACTAONG.

® > UYKOAAAOTE TO BACIKO UTIAOK PE TO OIKTUO OCWANVWOEWYV TTAPOXNG.
Mpoooxn!
Katd 1n ouykOAAnan, ol ypappéc mpémnel va EemAévovTal pe adpavég aépio (N2)!
Mo va 10 KAVETE AUTO, CUVOECTE TN YPAUUN O€ pia Ny adpavoug agpiou Kal
MECTE TOV KWVO a0QAANIONG TPOG TA KATW PEXP! VA EEMAUBET EMAPKWG TO
EOWTEPIKO TOU onpeiou mpdoPuong.

e EVaAANGKTIKA yia onpeia mpookpouong pe ouvoean NIST: ZuvdEaTe Ta pépn Tou
OUVOEOPOU Kal 0QigTe TO MAgIadl ouvdeong PE TO XEPI.

e AvdAoya pe Tov TPOTO EYKATACTAONG TOMOBETHOTE
TO UTTPOOTIVO TIAVEA.

e TomoBetnoTe Kal BIOWOTE TO PMPOCTIVO PEPOG TNG AWNG.

e TomoBetroTE TOV OAKTUAIO TiEONG.

e  MeTd TNV €yKATAOTACN 1 TNV QVTIKATAOTAON TNG KOOETAG, TO ONWEIO agaipeong
npEnel va evepyomnoinBei pia gopd pe BUopa. Auto euBuypappiel TOV KWVO
KAEIOTPHATOG KOl AMOTPEMEI TIG OIAPPOEG.

e AnpIoupynaoTe T oUVOEON aEPiou.

Mpoooxn! MeTd TNV eyKATaoTaOT, MPEMEI va ipaypatonolinBei dokip anodoxng
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oup@wva pe 1o DIN EN I1SO 7396-1. O1 dokipég mieong kail d1apporg mou
AMAITOUVTAI YIA TO OKOTIO QUTO MPETEI VA TPAYUATOTIOIOUVTAI JE
EYKATEOTNUEVO TO UTIPOCTIVO PHEPOG. EVAANAKTIKA, O KWVOG aoQANIoNG
pmopei va BiIdwOei (BA. Zuvtpnon kal emBgwpnon) Kai To UmMAOK BAong
UTIOPEI OTN OUVEXEIQ VA KAEIOEI PE pia TUPAR @AGvTZa. OTav KAEIVETE TO
onueio e¢aywyng BIdwvovTag ToV KWvo aoPAaliong, 0w EPIYPAPETal ="\
oTnv evOTNTa ZUVTAPNON Kal EmMBewpnaon, gV gival eyyunpévn n
oTEYaAVOTNTA 100%! H eykaTtdoTaon mMPEMEl va MPAYUATOTIOIEITAI HOVO
and KAataAANAa ekAIOEUPEVO Kal ECEIBIKEUPEVO TTPOCWTIIKO.

Sd1a0eon

Aev uttdpyouV €IBIKEG AMAITAOEIS AMOPPIYNGS YIA AUTHV Tr OUOKEUN. H ouokeur pnopei va
anoppiPOei padi pe Ta oIKIOKG anoppippata. Edv n ocuokeun ival poAuopévn, MPEMEN VO
An@BoUV Ta KaTGAANAa mpoAnmTIK& PETPA.

ZuvThpNoN Kal Emlswpnon

TouAdxIOTOV pia QOPA £TNOIWG TIPEMEI VA EKTEAEITAI EAEYXOG AEITOUPYIAG KAl OTEYAVOTNTOG
oup@wva pe 170 DIN EN I1SO 9170-1. H oTeEyavoTnTa TOU CUCTARATOG QCPANIONG TWV CNPEIWV
npdoPUONG TWV TPOTUTIWYV XWPAS oUp@wva pe Ta DIN, BS kai SS npénel va eAEyxeTal
XpNoipomolwvTag To Buopa dokipng diappong and tn BAkn dokipng. TouAdxioTov KABE 6
XPOVIO MPEMEI VA EKTEAEITAI CUVTAPNON KATA TNV Omoia MPEMEI va avTIKABioTaTal TO QUOiyYIOo. €
EVTATIKI) XPAON UTIOPEI va anaITEITal CUXVOTEPN AVTIKATACTACN TV £EapTNHATWY POOPAGC. 2€
NMEPIMTWOEIG POOPAS umopei va mpokUWouv dIappoES Kal Y1 auTd va mpokaAoUvTal EVTOVOoI HXOI
ouplypou and TN Aqwn. MNa tnv avTikataoTaon Twv eEapTnHATWY O0PAs, 0 CPPAYIOTIKOG
KWvog Bidwvetal atn AQYn pe €va kKA€1di GAev 3 mm, ki £Ta1 SIGKOTITETAI N pon agpiou. ‘Eneira,
umopei va agaipedei o SakTUAIOC miEoNG Kal va a@alpeBEi TO PUPoaTIVO HEPOG, AUVOVTOG TIG
Bideg oTepéwong. To puaiyylo gival Twpa NPocBACIPO Kal UToPEi va avTikataoTadei. ‘Encira,
npémnel va ouvappoAoynBei Eava avaAoya 1o pmipooTivo PEPOG Kal VO aVOIEETE TN pON agpiou.
211G Afyelg Tou mpotunou NF mpénel va avTtikaBiotatal To oTéAeXog BaABidag. MeTd Tnv
OAOKARPWON TNG OUVTAPNONG TIPETEI va eKTEAEITAI EAeyX0G mapaAaBrig oup@wva pe 1o DIN EN
ISO 7396-1. H cuvTpnon npEnel va mpaypaTomoIEiTal HOvo and KATAAANAQ EKAIOEUHPEVO Kal
€€EIBIKEUPEVO TIPOCWTIIKO.

Texvika oToIXEia
Micon Aeimoupyiag: lMemeopévo aéplo 400..500 kPa, péy. 1000 kPa
Kevo < -40 kPa

Micon eAéyxou: Memeopévo agpio péy. 1500 kPa,
Kevo péy. 500 kPa
idn agpiou: O&uyobvo (02), nemieopévog aépag (AIR/MA), kevo (VAQC),

npwtoteidio Tou adwTtou (N20), dioeidio Tou dvBpaka (C02), dlwTo (N2),
alwTto 800 (N2-800)O¢&uybvo 93 (02 93),

nemeopévog aépag 8oo (AIR-800/SA), apyo (Ar),

2 nueio ouAAoyn¢ nepicoeiag avaiodnTikoU agpiou (UTL)

MpoTuna: DIN, BS, SS (AGA), NF, SN (Carbamed)
I GREGGERSEN Gasetechnik GmbH / Bodestr. 27-31 / 21031 Hamburg/Germany GR 60
www.greggersen.de



Tpoémnol eykatdoTaong: Xwveutog/oe Enpd d6pnan,
EMITOIXOG, OUVAPHOAOYNON O€ paya,
HOVAdES TPOPODOTIag OPOPAG, CWANVAGS oW,
i010G cWANVAG, GUVOETIKO OTOIO emAvw, DVE-NIST,
OUVOETIKO OTOUIO XWVEUTAG TOMOBETNONG,
oupnANpwWvwW amno mow

XapaKTNPIoPOG €idOUG agpiou: OUOETEPOU XPWHATOG N KATA 1ISO32
O¢ppokpaacia AsiToupyiag: 0°C £wg +40°C

O¢ppokpacia anobrikeuong: -20°C éwg +60°C

Avapevopevn diapkeia (WNG: 10 Xpovia

Al0oTAOEIG: Acite 0€Nida 98

ESapTiparta cuvtipnong

Ap. Ovopaoia

327463 |Puaoiyyio Forano DIN

327468 |Puaciyyio Forano AGA

327447 |Puaciyyio Forano Carba

325332 |Puaoiyyio Forano BS

326436 |Puaiyyio Forano AGA Vac

326457 |KiT perarpomniig guolyyiou DIN - Forano Il

103401 | 2T1éAex0¢ BaABidag ddoewv NF Memeopéva aépia
103402 | 21éEAeX0G BaABidag 6doewv NF Kevd

104785 | 21éAexog BaABidag d6oewv NF AIR800

Mpdéobera eSapTpaTa

Ap. Ovopaoia

903258 |Kupatocldég didgppaypa Forano VE=1 Tepdxio
903259 |KupaToeldég didppaypa Forano VE=6 Tepdyia
903309 |AuTtokOAANTO EKTOG AsiToupyiag Forano VE=25
903380 |2T10IXEi0 dOo@PAAiong Forano AIRAA 02

903381 | ZT0IX€i0 00@AAiong Forano CO2/N20/VAC

903308 |KAe1di Forano Ztoixeio ac@daAiong

903302 |EpyaAgio anoouvappoAdynong Forano AakTUAIOG
903301 | Tu@Ar @AavTla Forano yia Tov €AeyX0 mieong

903300 |EpyaAeio ouvappoAdynong Forano Metatémion kaB' Uyog
903303 |BonBnua tonmobéTnong 4 ES Forano

903304 |KA&1di yia Tn Bida ouykpdTnong o@payIioTIKOU KWVOU
903305 |KA£1di GAev o@payIoTIKOU Kwvou Forano

326380 |KAe1di oteAéxoug BaABidag NF MNemieopéva aépia
326381 |KAeidi oteAéxoug BaABidag NF VAC/AIR800

902114 |BaAiTodki eAéyxou Afwewv Katd 7396-1/2 DIN
902128 |BaAiTodki eAéyxou Awewv Katd 7396-1/2 BS
902129 |BaAITodki eAéyxou Afwewv Katd 7396-1/2 AGA

il



Leszivas-csatlakozo Forano

Tisztelt Ugyfeleink!

Koszonjiik, hogy ezt a Greggersen terméket vasarolta.
Amennyiben kérdése van vagy informaciora lenne sziiksége,
értékesitési és ligyfélszolgalati csoportunk szivesen
rendelkezésére all.

+49-(0)40 739 357-0;

Kérjiik, az egészségiigyi termék hasznalata el6tt gondosan olvassa el a hasznalati utasitast!
Csak az alkalmazas és a funkcio teljes megértése esetén hasznalja! Minden

komolyabb esemény jelentéskoteles a Greggersen Gaseteechnik GmbH, valamint a

lakhely szerint illetékes egészségiigyi hatésag felé.

Az alabbiak szerinti Csatlakozok az alabbiak szerint:

egészségiigyi termék:

DIN EN ISO 9170-1 DIN 13260-2 SS 875 24 30 (AGA)

(EU) 2017/745 BS 5682 SN ENV 737-6:2005
NF S90-116

Szimbolumok:

::I:i:l Hasznalati Gtmutato
fontolgat

LOT a gyartas ideje,

naptari hét- év

M D orvosi eszkoz

u Gyarto

Cimkék
905130 [fj

Forano-Vordertel ~ wwwGreggersende/

aaaaaaaaa

Ne hasznaljon olajat

h&mérsékleti tartomany

A termék 6lmot tartalmaz

G =X

E F Rendelésszam

Forano - socket unit

Carbamed, 02, ISO
Made in Germany
B
| (1052123 C€0123 |  pa t (01)04031196000556 ¢ € 1103
u Greggersen Gasetechnik GmbH s0c : (10)66723
Bodestr. 27-29 21031 Hamburg Germany 2 (11)250626 903200

il



El6szo

A Greggersen Gasetechnik GmbH Forano leszivas-csatlakoz6i megfelelnek az

Eurépai Parlament és a Tanacs (EU) 2017/745 szamd rendelete idevonatkozé rendelkezéseinek
és lla osztalyd, vagyis aktiv, nem invaziv késziilékként keriiltek besorolasra.

CE-jelolés: (€0123
Alap egyedi eszkdzazonosito: 4031196FORANOESTAS

Felhasznalasi cél
Eszk6zOk orvosi gazok vagy vakuum elosztasara vagy biztositasara
diagnosztikai, terapias vagy sebészeti berendezésekhez

Miikodési elv

A leszivas-csatlakoz6k egy DIN EN ISO 7396-1 szerinti gazellaté rendszerhez torténd
csatlakoztatasra és kiilonb6z6 tdlnyomasos gazok vagy vakuum rendelkezésre bocsatasara
szantak. A gazok, illetve a vakuum leszivasahoz egy dugét kell a leszivas-csatlakozéba
helyezni.

A DIN, BS, AGA és Carba szabvanyok szerinti leszivas-csatlakozok esetén ehhez a dugét a
leszivas-csatlakozéoba kell dugni. A dugé automatikusan zar és egyidejlileg - a hatsé részben
talalhato zarokdp nyitasaval - 6sszekottetést hoz létre a gaz-, illetve vakuum forrassal. Az
alkalmazas befejezését kovetéen a dugdt a nyomasgy(ir(i kezelésével lehet oldani a leszivas-
csatlakozobdl, mellyel egyidejlleg elvalasztasra keriil a gazcsatlakozas. A DIN leszivas-
csatlakozok esetén a dugé laza be- és kikotésével helyezheté parkoléallasba a dugé. Ennek
soran azt meg kell fogni a leszivas-csatlakozéban, gazcsatlakozas kialakitasa nélkiil.

Az NF szabvany menetflré pontjainal a dugot az Gramutaté jarasaval megegyezd iranyba
forgatva kell a hollandi anyaval reteszelni, miutan bedugtak a menetpontba. A reteszeléshez a
dugét a menetes pontba kell nyomni, és egyidejlleg a hollandi anyat az 6ramutaté jarasaval
ellentétes iranyba kell forgatni. A leszivas-csatlakozok lizemének tartés befejezéséhez, a
zarokdpot a leszivas-csatlakozéba kell nyomni és lefele csavarni. Ezaltal a kivezetési pont
gazszigetelt zarast kap és az eliilsé rész leszerelhetd. A DIN, AGA, BS és Carbamed
valtozatoknal az 6sszes tomitéelem egy cserélhetd egységben, a patronban talalhaté.

Figyelmeztetések

e AKkésziiléek hasznalata el6tt a felhasznalénak meg kell ismernie, valamint
értenie a terméket és a hasznalati utasitast.

e Aleszivas-csatlakozot minden hasznalat elétt ellendrizni kell kiilsé
sériilésekre vagy szennyezédésekre. Ugyelni kell a leszivas-csatlakozd
helyes igazitasara és feliratozasanak vizszintes helyzetére.

e Atisztitas soran ligyelni kell arra, hogy folyadék ne szivarogjon be a leszivas-
csatlakozdba. A tisztitast kovetben a leszivas-csatlakozot teljesen meg kell
szaritani.

e Az oxigén er6sen oxidal6 gaz. Mindig tartsa az 6sszes csatlakozast olaj- és
zsirmentesen! Tilos a dohanyzas és a t(iz tilos az oxigénes berendezések
kozelében! Tlzveszély!

il



e Aleszivas-csatlakozé beépitését vagy karbantartasat kovetéen a DIN EN
ISO 7396-1 szerinti atvételi ellendrzést kell végrehajtani.

e Aleszivas-csatlakozé csak a megfelel6 gazszabvanyok szerinti dugéval
hasznalhaté.

e Egy DIN dug6 bekotését kovetéen ellenbrizze a gazosszekottetést! A dugd
parkoléallasban is lehet.

* Ne hasznalja a késziiléket er6s magneses vagy elektromagneses mezdkkel
(MRI) rendelkezd teriileten.

e Termékeink részben sargarézhdl késziilnek, 6lomtartalma meghaladja a 0,1%
-ot. Otvozetkomponensként az 6lom szilardan meg van kétve az anyagban,
igy nem varhat6 expozicié.

* Aleoldasi pont lathat6 teriiletét semmikor sem szabad dntapadé anyagokkal
lefedni.

A késziilék leirasa
Leszivas-csatlakozok DIN, BS, SN (Carbamed), SS (AGA)

Sz.Megnevezés
Alapblokk
Rogzit6é csavarok
Zarokap

Patron

Eliilsé rész
Nyomasgy(ri

AV W IN

NF leszivas-csatlakozok

Sz. |Megnevezés
Alapblokk
Rogzit6 csavarok
Zarokap

O-gydrd

Eliilsé rész
Nyomasgy(ri
Szelepbetét

N [NV ™ W (N (-

Betegek célcsoportja

A leszivas-csatlakoz6k orvosi gazok vagy vakuum rendelkezésre bocsatasara szolgalnak.

Az orvosi gazok felhasznalasat a leszivas-csatlakozéokat kiszolgald egészségiigyi
szakszemélyzet hatarozza meg. Orvosi gazok kiilonb6z6 felhasznalasi célokra alkalmazhatok.
Ezért a betegség vagy allapot, klinikai forma, stadium, sdlyossagi fok, szimptémak vagy
kezelendd, illetve diagnosztizaland6 szempontok konkrét meghatarozasa nem lehetséges.

Tervezett felhasznalok
Az egészségiigyi termék egészségiigyi képzésben részesiilt szakszemélyzet (terapeutak,
apolészemélyzet, orvosok) altali klinikai alkalmazasra szant.

I GREGGERSEN Gasetechnik GmbH / Bodestr. 27-31 / 21031 Hamburg/Germany HU 64
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Kezelés

Minden iizembe vétel el6tt kiils6 szemrevételezéssel és funkciéi zempontjabal

ellendrizni kell. A kiilsé szemrevételezés soran a leszivas-csatlakoz6t szemmel lathaté
sériilésekre vagy szennyez6désekre kell ellenérizni. A funkcidellendrzés soran viszont a
nyomasgylr(t kezelik a mikoddképesség ellenérzésének céljara. Egy gaz- vagy
vakuumcsatlakozas létrehozasahoz egy dugét kell a leszivas-csatlakozéba helyezni. A DIN
leszivas-csatlakozdk esetén iigyelni kell arra, hogy ezeknél kiegészitéleg egy parkoléallas is
lehetséges. Egy dugé parkoldallasba viteléhez azt az elsé elakadasi pontig kell behelyezni. A
gazcsatlakozas ebben az allasban még nem jon létre. A gazcsatlakozas kialakitasahoz a dug6t
a masodik elakadasi pontig kell bekdtni. Az NF szabvany szerinti dug6kat a bajonett zarral kell
rogziteni. Egy dug6 oldasahoz a leszivas-csatlakozon talalhaté nyomasgydrt kell kezelni a
dugb leszivas-csatlakoz6bél vald kihizasahoz. DIN leszivas-csatlakoz6k esetén a dugd csupan
az els6 elakadasi ponton valé athizassal mar a parkoléallasba vihetd. NF szabvany szerinti
leszivas-csatlakozok esetén a dugot enyhén be kell nyomni a leszivas-csatlakozéba és oldani
kell a bajonettzarat.

Tisztitas

A csapolasi pontok kiviilr6l normal fert6tlenits- és tisztitoszerekkel tisztithatdok. A tisztitas
soran iigyelni kell arra, hogy ne szivarogjon folyadék a leszivas-csatlakoz6ba. Az Gjboli
hasznalatot megel&z8en a leszivas-csatlakozoét teljesen meg kell szaritani. Az egészségiigyi
intézmény higiéniai tervét be kell tartani.

Szerelés

e Azalapblokkot a beépitési tipusnak megfeleléen kell régziteni.

e Az alapblokkot hozza kell forrasztani a csGvezetékhalézathoz.
Figyelem!!! A forrasztas soran a vezetékeket inert gazzal (N2) at kell 6bliteni!
Ehhez csatlakoztassa a vezetéket inert gazforrashoz, és nyomja le a reteszeld
kapot, amig a csapolasi pont belseje kelléen ki nem 6bliil.

e Alternativ megoldasként NIST csatlakozas( ledgazasi pontokhoz:
Csatlakoztassa a tengelykapcsolo alkatrészeket, és kézzel h(izza meg
a hollandi anyat.

e Atelepités tipusatél fliggben tegye fel az el6lapot vagy a feddgylrit.

e Helyezze fel és csavarozza be a leszivas-csatlakoz6 eliilsé részét!

e Helyezze fel a nyomasgydrit!

e Apatron behelyezése vagy cseréje utan az eltavolitasi pontot egyszer Q
aktivalni kell egy dugéval. Ez igazitja a zaroklpot és megakadalyozza
a szivargast.

e Hozza létre a gazcsatlakozast!
Figyelem!!! Beépités utan atvételi probat kell végezni a DIN EN ISO 7396-1
szerint. Az ehhez sziikséges nyomas- és szivargasprobakat felszerelt eliils
rész mellett kell elvégezni. Alternativ megoldasként a zarokip lecsavarhat6
(lasd Karbantartas és ellendrzés), majd az alapblokk vakkarimaval lezarhaté.
A Karbantartas és ellen6rzés fejezetben leirtak szerint a reteszeld kap
lecsavarasaval torténd elszivaskor a 100%-0s tomitettség nem garantalhato!
A telepitést csak megfelel6en képzett és szakképzett személyzet végezheti.
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Artalmatlanitasa

Ehhez a késziilékhez nincsenek kiilonleges hulladékkezelési kovetelmények.

A késziilék a haztartasi hulladékkal egyiitt kidobhaté. Ha a késziilék szennyezett, megfeleld
ovintézkedéseket kell tenni.

Karbantartas és feliilvizsgalat

Legalabb évente egyszer kell végrehajtani a DIN EN ISO 9170-1 szerinti atvételi ellen6rzést. A
DIN, BS és SS szerinti orszagszabvanyok csapolasi pontjainak reteszel® rendszerének
tomitettségét a probatestbdl szarmazoé szivargasteszt dugéval kell ellendrizni. Legalabb 6
évente kell karbantartast végezni, melynek soran a patront is cserélni kell. Intenziv hasznalat
esetén a kopdalkatrészek gyakoribb cseréjére lehet sziikség. Kopas esetén tomitetlenség
[éphet fel, ezért hallhat6 sziszegésszerii zajok is johetnek a leszivas-csatlakozobal. A
kopoalkatrészek cseréjéhez a zarokipot 3 mm-es imbuszkulcccsal kell a leszivas-csatlakozdba
csavarni, a gazaram megszakitasahoz. Ezt kovetéen lehet leh(zni a nyomasgy(r(t és az eliilsé
részt a rogzit6 csavarok oldasaval eltavolitani. Ezaltal hozzaférhetévé valik a patron a
cseréhez. Ezutan ismét vissza kell helyezni az eliilsé részt és meg kell nyitni a gazaramot. Az NF
szabvanyos csapolasi pontokon a szelepbetétet ki kell cserélni, ami a gazellatas megszakitasat
igényli. A leszivas-csatlakoz6 karbantartasat kovetéen a DIN EN ISO 7396-1 szerinti atvételi
ellendrzést kell végrehajtani. A karbantartast csak megfeleléen képzett és szakképzett
személyzet végezheti.

Miiszaki adatok
Uzemi nyomas: Talnyomasos gazok 400-500 kPa, max. 1000 kPa
Vakuum = -40 kPa

Talnyomasos gazok 1500 kPa;

Vakuum max. 5oo kPa

Oxigén (02), slritett leveg6 (AIR / MA),

vakuum (VAQ), kéjgaz (N20),

széndioxid (CO2), nitrogén (N2),

sritett levegd 800 (AIR-800 / SA), argon (Ar),

Oxigén 93 (02 93), nitrogén 800 (N2-800)

Gy(ijt6épont a felesleges érzéstelenitd gaz szamara (UTL)
DIN, BS, SS (AGA), NF, SN (Carbamed)

Falsik mogott/fali tireg, falsikon kiviil,

sinrdgzités, mennyezeti ellaté egységek,

csd hatul, egyenes cs6, karika feliil, DVE-NIST,

falsik mogotti karika, Hatul a falsik mogott / fali tiregben

Ellen6érz6 nyomas:

Gaztipusok:

Szabvanyok:
Beépitési tipusok:

Gaztipusjelolés:
Uzemi hémérséklet:

Tarolasi h6mérséklet:

Varhato élettartam:
Méretek:

il

szinsemleges vagy az ISO32 szerinti
0°C és +40°C kozott

-20°C és +60°C kozott

10 év

Lasd a 98. oldalt



Karbantartasi alkatrészek

Sz. Megnevezés

327463 |Forano Cartridge DIN

327468 |Forano Cartridge AGA

327447 |Forano Cartridge Carba

325332 |Forano Cartridge BS

326436 |Forano Cartridge AGA Vac

326457 |Patron atalakito készlet DIN - Forano Il

103401 |NF doboz szelepbetét tilnyomasos gazokhoz

103402 |NF doboz szelepbetét vakuumhoz

104785 |NF doboz szelepbetét AIR800

Tartozék

Sz. Megnevezés

903258 |Forano hullamos fedélap, értékesitési egység=1db
903259 |Forano hullamos fedélap, értékesitési egység =6 db
903309 |Forano matrica "Uzemen kiviil" értékesitési egység = 25 db
903380 |Gyermekbiztositék Forano AIR vagy 02

903381 |Gyermekbiztositék Forano CO2 / N20 / VAC

903308 |Kulcs Forano gyermekbiztositék

903302 |Forano leszereld szerszam nyomasgyr(

903301 |Forano vak karima a nyomasszondahoz

903300 |Forano szerel6szerszam, allithaté magassaggal

903303 |Forano beépitési segitség 4 leszivas-csatlakozd behelyezéséhez
903304 |Kulcs a zarékip tartécsavarjahoz

903305 |Forano zarékdp inbuszszerszam

326380 |NF szelepbetét kulcs tilnyomasos gazokhoz

326381 |NF szelepbetét kulcs VAC/AIR800

902114 |Leszivas-csatlakoz6 ellendrzé taska a 7396-1/2 DIN szerint
902128 |Leszivas-csatlakozé ellendrz6 taska a 7396-1/2 BS szerint

902129

Leszivas-csatlakoz6 ellen6rzd taska a 7396-1/2 AGA szerint




Gazes ligzdas Forano

Godatais klient!

Més Jums pateicamies par Sis Greggersen ierices iegadi.
Ja Jums rodas kadi jautajumi vai vélaties sanemt
papildinformaciju, vérsieties pie midsu pardoSanas un atbalsta

komandas.

+49-(0)40 739 357-0; sales@greggersen.de

Pirms S1s medicinas ierices
instrukciju. Uzstadiet to tik

lietoSanas, lidzu, kartigi izlasiet So lietoSanas
ai tad, kad esat pilniba izpratis tas lietoSanu un

funkcijas. Par visiem nopietnajiem atgadijumiem ir jazino uznémumam
Greggersen Gasetechnik GmbH, ka arT konkrétas atrasanas vietas atbilstoSajai
veselibas aizsardzibas iestadei.

Medicinas ierice atbilstoSi:
DIN EN ISO 9170-1

(EU) 2017/745

Simboliem

i

LietoSanas in
apsvert

Piesléegumi atbilstosi:

DIN 13260-2 SS 875 24 30 (AGA)
BS 5682 SN ENV 737-6:2005
NF S90-116

strukcija Nelietojiet ellu

LOT
MD

izgatavoSanas laiks,
kalendara nedéla- gads

Mediciniska iekarta

“ RaZotajs
Etiketes
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PriekSvards

Uznémuma Greggersen Gasetechnik GmbH gazes ligzdas Forano atbilst

attiecigajiem Eiropas Parlamenta Deklaracijas (ES) 2017/745 un Padomes (VMP 2017/745)
noteikumiem un tiek klasificétas ka aktivas, neinvazivas lla klases ierices.

CE markéjums: (€0123
Pamata UDI: 4031196FORANOESTAS
Mérkuzdevums

lerices medicinisko gazu vai vakuuma sadalei vai padevei diagnostikas,
terapijas vai kirurgijas iekartam

Darbibas princips

Gazes ligzdas ir paredzétas, lai varétu pieslégt gazes padeves sistému atbilstoSi standartam
DIN EN ISO 7396-1 un piegadatu dazadas saspiestas gazes vai vakuumu. Lai varétu nemt gazi
vai vakuumu, gazes ligzdas ir japieslédz savienotajs.

Standartam DIN, BS, AGA un Carba atbilstoSajam gazes ligzdas savienotajs ir pievienots gazes
ligzdas. Sis savienotajs tiek nofiks&ts automatiski un vienlaikus aizmuguré caur noslédzo$a
konusa atveri izveido savienojumu ar gazes vai vakuuma avotu. Péc lietoSanas beigam, lietojot
spiediena gredzenu, savienotaju var atvienot no gazes ligzdas, turklat vienlaikus tiek atvienots
gazes savienojums. Gazes ligzdas DIN ar vieglu savienoSanas vai atvienoSanas kustibu
savienotaju var novietot stavésanas pozicija. Tad tas tiek aizturéts gazes ligzda, neveidojot
gazes savienojumu.

Izmantojot NF standarta vitnu punktus, spraudnis ir janofiksé ar savienotajuzgriezni, pagriezot
to pulkstenraditaja virziena péc tam, kad tas ir iesprausts vitnojuma punkta. Lai atblokétu,
kontaktdaksa ir jaiespiez vérpSanas punkta un vienlaikus japagriez savienotajuzgrieznis
pretéji pulkstenraditaja virzienam. Lai gazes ligzdas izmantoSanu partrauktu uz ilgu laiku,
noslédzosais konuss ir jaiespiez gazes ligzda un jaieskrave. Tadéjadi tiek pilntba noslégta
gazes padeves vieta un priek3éjo dalu var nomontét. DIN, AGA, BS un Carbamed versijas visi
blivéjuma elementi atrodas nomainama vieniba, kasetné.

BridinoSie noradijumi

* Pirmsierices lietoSanas lietotajam ir jaiepazistas ar So izstradajumu un lietoSanas
noradijumiem un tie jaizprot.

® Pirms lietoSanas ir japarbauda, vai gazes ligzdas nav redzami aré€ji bojajumivai ta
nav nosmeéréta. Ir japarliecinas, vai gazes ligzda ir pareizi uzstadita un uzraksti uz
gazes ligzdas ir horizontali.

e Tirsanas laika ir jaraugas, lai gazes ligzdas neiek|ttu nekadi Skidrumi. P&c
tirisanas gazes ligzdai jabat pilniba izzavétai.

e Skabeklis ir loti oksidéjoSa gaze. Vienmér sargajiet visus savienojumus no ellas
un smérvielas! Skabekla iekartu tuvuma aizliegts smékét un aizliegts uguni!
Ugunsbistamiba!

* Péc gazes ligzdas uzstadidanas vai tehniskas apkopes ir javeic pienemsSanas
parbaude saskana ar
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DIN EN ISO 7396-1.
e Lietojiet gazes ligzdas tikai kopa ar atbilstoSo gazes standartu
savienotajiem.
e Péc DIN savienotaja pieslégSanas parbaudiet gazes savienojumu. Savienotajs
var bt stavésanas pozicija.
e Neizmantojiet ierici vietas ar augstu magnétisko vai elektromagnétisko lauku (MRI).
e Musu produkti ir daléji izgatavoti no misina ar svina saturu vairak neka 0.1%. Svins
materiala ir cieti saistits ka legécijas komponents, tapéc iedarbiba nav sagaidama.
* IznemS3anas punkta redzama zona nekada gadijuma nedrikst tikt parklata ar
paslipoSiem materialiem.

lerices apraksts
Gazes ligzdas DIN, BS, SN (Carbamed), SS (AGA)

Nr. INosaukums

1 |Pamata bloks

2 |Stiprinajuma skrives
3 |NoslédzoSais konuss
4 |Kasetne

5 |PriekS€ja dala

6 |Spiediena gredzens
Gazes ligzdas NF

Nr. |[Nosaukums

Pamata bloks
Stiprinajuma skrives
NoslédzosSais konuss
Gredzenblive
Priek3€ja dala
Spiediena gredzens
Varsta ieliktnis

N AP I N =

Pacientu mérkgrupa

Gazes ligzdas ir paredzétas medicinisko gazu vai vakuuma padevei.

Ir paredzéts, ka mediciniskas gazes lieto medicinas specialisti, kas apkalpo gazes ligzdas.
Mediciniskas gazes var izmantot dazaddiem mérkiem. Tapéc nevar noteikt konkrétu slimibu vai
stavokli, klinisko formu, stadiju, smaguma pakapi, simptomus vai arstésanas/
diagnosticéSanas aspektus.

Paredzétais lietotajs
So medicinas ierici ir paredzéts izmantot kliniski, un to dara specialisti ar medicinisko izglitibu
(piem., terapeiti, apkalpojosais vidéjais mediciniskais personals, arsti).
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Ekspluatacija

Pirms katras nodoSanas ekspluatacija ir javeic aréja vizuala apskate un

funkciju parbaude.

Aréjas vizualas apskates laika tiek noteikts, vai gazes ligzdas nav acimredzamu bojajumu vai
netirumu. Funkciju parbaudes laika tiek darbinats spiediena gredzens, lai parliecinatos par ta
gajienu. Lai varétu izveidot gazes vai vakuuma savienojumu, gazes ligzdas tiek pieslégts
savienotajs. DIN standartam atbilstoSu gazes ligzdas gadijuma ir janem véra, ka papildus ir
iesp€jama ar1 stavésanas pozicija. Lai savienotaju parslégtu stavésanas pozicija, tas tiek
iesprausts tikai idz pirmajam fiksacijas punktam. Saja pozicija gazes savienojums netiek
izveidots. Lai izveidotu gazes savienojumu, savienotajs ir jaiesprauz [idz otrajam fiksacijas
punktam. NF standartam atbilstoSs savienotajs ir janostiprina ar tapas fiksatoru.

Lai atbrivotu savienotaju, ir jalieto gazes ligzdas spiediena gredzens, lai savienotaju izvilktu
no gazes ligzdas. DIN gazes ligzdas gadijuma savienotaju var parslégt stavéSanas pozicija, ja
to pavelk lidz pirmajam fiksacijas punktam. NF standartam atbilstoSu gazes ligzdas gadijuma
savienotajs ir viegli jaiespiez gazes ligzdas un jaiznem tapas fiksators.

TirSana

Piesitienu vietas var tirit no arpuses ar standarta dezinfekcijas un tirisanas lidzekliem.
Tiri8anas laika ir jaraugas, lai gazes ligzdas neiek|dtu nekads skidrums. Pirms atkartotas
izmanto3anas gazes ligzdas ir pilntba janozZaveé. Ir jaievéro arstniecibas iestades higi€nas
plans.

Uzstadisana

e Nostipriniet pamata bloku atkariba no uzstadisanas veida.

e Salodéjiet pamata bloku ar caurulvadu tiklu
Uzmantbu! Lodésanas laika vadi ir jaizskalo ar inerto gazi (N2)! Lai to
izdarTtu, pievienojiet vadu inertas gazes avotam un nospiediet blokéSanas
konusu uz leju, lidz pieskariena punkta iekSpuse ir pietiekami izskalota.

e Alternativi pieskariena punktiem ar NIST savienojumu: Pievienojiet
savienojuma dalas un pievelciet savienotajuzgriezni ar roku.

e Atkariba no uzstadiSanas veida uzlieciet priek$éjo paneli vai vaka gredzenu.

e Uzstadiet un pieskravéjiet gazes ligzdas priek5€jo dalu.

e Uzstadiet spiediena gredzenu.

e Péc kasetnes uzstadiSanas vai nomainas nonemsanas punkts ir jaaktivizeé
vienu reizi ar spraudni. Tas izlidzina aizvérSanas konusu un noveérs
noplades.

* |zveidojiet gazes savienojumu.

Uzmanibu! Péc uzstadiSanas ir javeic pienemSanas parbaude saskana
ar DIN EN 1SO 7396-1. Sim nolGkam nepiecie3amie spiediena un
noplides testi javeic ar uzstaditu priek3€jo dalu. Alternativi, bloké3anas
konusu var pieskravét (skatiet sadalu Apkope un parbaude) un péc tam =
pamatbloku var aizvért ar aklo atloku. Aizverot izvilkSanas punktu, )
noskravéjot blokésanas konusu, ka aprakstits sadala Apkope un
parbaude, 100% hermétiskumu nevar garantét! Instalaciju drikst veikt
tikai atbilstoSi apmacits un kvalificéts personals.
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iznicinasana
Sai ierTcei nav Tpasu izmeSanas prasibu. lerici var izmest kopa ar sadzives
atkritumiem. Ja ierice ir piesarnota, javeic atbilstoSi piesardzibas pasakumi.

Apkope un parbaude

Vismaz vienreiz gada ir javeic funkciju un hermétiskuma parbaude saskana ar DIN EN I1SO
9170-1. Valstu standartu DIN, BS un SS piesléguma punktu blok&Sanas sisteémas hermétiskumu
ir japarbauda, izmantojot nopltdes parbaudes spraudni no testa korpusa. Vismaz ik péc

6 gadiem ir javeic apkope, kuras laika tiek nomaintta kasetne. Intensivakas lietoSanas
gadijuma ir nepiecieSama biezaka atri dilstoSo detalu nomaina. Nodiluma gadijuma var rasties
nehermétiskums, un [idz ar to no gazes ligzdas var bt dzirdama Snak3ana. Lai nomainTttu atri
dilsto3as detalas, gazes ligzdas, izmantojot 3 mm seSkan3u atslégu, tiek ieskravéts
noslédzoS3ais konuss, un tadéjadi partraucot gazes plismu. PEc tam var atvilkt spiediena
gredzenu un, atskravéjot stiprindjuma skrives, nonemt priekS€jo dalu. Tagad var pieklat
kasetnei un to nomaintt. Visbeidzot ir atbilstoSi jauzstada atpakal priek3€ja dala un jaatver
gazes plusma.

NF standarta izvadiSanas vietas janomaina varsta ieliktnis, kam japartrauc gazes padeve. Péc
tehniskas apkopes ir javeic pienem3anas parbaude saskana ar DIN EN ISO 7396-1. Apkopi
drikst veikt tikai atbilstoSi apmacits un kvalificéts personals.

Tehniskie parametri

Darba spiediens: saspiesta gaze: 400...500 kPa, maks. 1000 kPa
vakuums < -40 kPa

Parbaudes spiediens: saspiesta gaze maks. 1500 kPa;
vakuums maks. oo kPa

Gazu veidi: skabeklis (02), saspiests gaiss (AIR/MA),

vakuums (VAC), smieklu gaze (N20),

oglekla dioksids (CO2), slapeklis (N2), slapeklis 800(N2-800),

saspiests gaiss 800 (AIR-800/SA), argons (Ar),

skabeklis 93 (02 93),

Parmérigas anestézijas gazes savaksanas punkts (UTL)
Standarti: DIN, BS, SS (AGA), NF, SN (Carbamed)
Montazas veidi: Apakskarta/siena ar tuksu vidu, apdare,

kopnu montaza, parsega nodroSinajuma vienibas,

caurule aizmuguré, taisna caurule, uzgalis augsa, DVE-NIST,

apakskartas uzgalis, Aizmuguréja apakskarta/siena ar tukSu vidu
gazes veida apziméjums: krasu neitrals vai atbilstoss 1SO32

Darba temperatdra: 0°C lidz +40°C
Paredzamais miza ilgums: -20°C lidz +60°C
Dzives ilgums: 10 gadi

Izméri: Skatit 98. lappusé

il



Apkopes dalas

Nr. Nosaukums
327463 Forano kasetne DIN
327468 Forano kasetne AGA

327447 Forano kasetne Carba

325332 Forano kasetne BS

326436 Forano kasetne AGA Vac

326457 Kasetnes aprikojuma mainas komplekts DIN — Forano Il
103401 NF trauka varsta ieliktnis, saspiesta gaze

103402 NF trauka varsta ieliktnis, vakuums

104785 NF trauka varsta ieliktnis AIR8oo

Piederumi

Nr. Nosaukums

903258 |Forano varpstas aizslietnis VE=1 gab.

903259 |Forano varpstas aizslietnis VE=6 gab.

903309 |[Forano uzlime Nedarbojas VE=25

903380 |Bérnu aizsargierice Forano AIR 0. 02

903381 |Bérnu aizsargierice Forano CO2/N20/VAC

903308 |Atsléga Forano, bérnu aizsargierice

903302 |Forano demontazas darbariks, spiediena gredzens

903301 |Forano aklais atloks spiediena parbaudei

903300 |Forano montazas darbariks, augstuma regulé€Sana

903303 |Forano uzstadiSanas palidziba 4 ES salikSanai

903304 |Atsléga noslédzosa konusa ierobeZojoSajai skrivei

903305 |Forano noslédzo$a konusa iek3€ja seSkanta skrave
326380 |NFvarsta ieliktna atsléga, saspiesta gaze

326381 |NFvarsta ieliktna atsléga, VAC/AIR800

902114 |Gazes ligzdas parbaudes komplekts atbilstosi 7396-1/2 DIN
902128 |Gazes ligzdas parbaudes komplekts atbilstosi 7396-1/2 BS
902129 |Gazes ligzdas parbaudes komplekts atbilstosi 7396-1/2 AGA




Punkt poboru Forano

Szanowni Klienci!

Dziekujemy za zakup tego produktu firmy Greggersen.
W przypadku pytan i informacji do dyspozycji jest nasz zesp6t

sprzedazy i wsparcia.

+49-(0)40 739 357-0;

Przed uzyciem wyrobu medycznego nalezy doktadnie przeczytac¢ instrukcje uzycia.
Urzadzenie nalezy stosowac tylko po catkowitym zrozumieniu jego zastosowania i
dziatania. Wszystkie powazne incydenty nalezy zgtaszac firmie Greggersen
Gasetechnik GmbH oraz organowi ds. zdrowia wtasciwemu dla miejsca

zamieszkania.
Wyrob medyczny zgodny z:

DIN EN ISO 9170-1
(EU) 2017/745

Symbolika

tydzien- rok

“ Producent

Etykiety

:m Rozwaz instrukcje
uzytkowania
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M D Urzgdzenie medyczne

905130 [fj
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Made in Germany
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Wprowadzenie

Punkty poboru Forano firmy Greggersen Gasetechnik GmbH spetniajg

wtasciwe postanowienia Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2017/745 i sg
sklasyfikowane jako nieaktywne, nieinwazyjne wyroby klasy lla

Oznakowanie CE:  (€0123
Podstawowe UDI:  4031196FORANOESTAS

Przeznaczenie
Urzadzenia do dystrybucji lub dostarczania gazéw medycznych lub
podcisnienia do sprzetu diagnostycznego, terapeutycznego lub chirurgicznego

Sposadb dziatania

Punktu poboru sg przeznaczone do podtgczenia do systemu zasilania w gaz zgodnie z normg
DIN EN ISO 7396-1 oraz udostepniania r6znych gazéw sprezonych lub prézni. Do poboru gazéw
lub prézni konieczne jest podtgczenie wtyczki do punktu poboru.

W przypadku punktéw poboru zgodnych z normami DIN, BS, AGA i Carba nalezy w tym celu
wtozy¢ wtyczke do punktu poboru. Wtyczka blokuje sie automatycznie i jednocze$nie wytwarza
potaczenie ze zrodtem gazu lub prézni poprzez otwarcie stozka zamykajgcej w tylnej czesci. Po
zakonczeniu zastosowania mozliwe jest zwolnienie wtyczki z punktu poboru poprzez
uruchomienie pierscienia dociskowego, przy jednoczesnym roztgczeniu potgczenia gazowego.
W przypadku punktéw poboru zgodnych z normg DIN wtyczke mozna ustawi¢ w potozeniu
parkowania poprzez lekkie sprzegniecie lub wyprzegniecie. W tym celu nalezy przytrzymac jg
w punkcie poboru bez wytwarzania potgczenia gazowego.

W przypadku punktéw poboru w standardzie NF korek nalezy zablokowac nakretkg tgczaca,
obracajgc jg zgodnie z ruchem wskazéwek zegara po umieszczeniu w punkcie poboru. Aby
odblokowac, korek nalezy wcisng¢ w punkt poboru i jednoczesnie przekreci¢ nakretke tgczgcg
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

W celu trwatego zakonczenia pracy punktéw poboru nalezy wcisng¢ stozek zamykajgcy
w punkt poboru i przykreci¢ go. Dzieki temu punkt wylotu jest gazoszczelnie zamkniety
i mozna zdemontowac cze$¢ przedniag.

W wersjach DIN, AGA, BS i Carbamed wszystkie elementy uszczelniajgce znajdujg sie

w wymiennej jednostce, czyli kasecie.

Ostrzezenia

® Przed uzyciem urzadzenia uzytkownik musi zna¢ i zrozumie¢ produkt i
instrukcje uzycia.

* Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ punkt poboru pod katem uszkodzen
zewnetrznych lub zanieczyszczenh. Nalezy upewnic sie, ze punkt poboru jest
ustawiony w prawidtowym kierunku i Ze napisy na punkcie poboru sg poziome.

e Podczas czyszczenia nalezy zwracacC uwage, aby do punktu poboru nie dostaty
sie zadne ptyny. Po czyszczeniu nalezy kompletnie wysuszy¢ punkt poboru.

e Tlen jest gazem silnie utleniajgcym. Wszystkie potgczenia powinny by¢ zawsze
wolne od oleju i smaru! Zakaz palenia i ognia w poblizu sprzetu tlenowego!

il



Zagrozenie pozarowe!

e Poinstalacji lub konserwacji punktu poboru nalezy przeprowadzié¢
kontrole odbiorczg zgodnie z normg DIN EN I1SO 7396-1.

® Punktu poboru nalezy uzywac tylko z wtyczkami danej normy gazowe,;.

e Po wtgczeniu wtyczki DIN nalezy sprawdzi¢ potgczenie gazowe. Wtyczka moze
znajdowac sie w potozeniu parkowania.

e Nie uzywaj urzgdzenia w obszarach o silnym polu magnetycznym lub
elektromagnetycznym (MRI).

e Nasze produkty sg czesciowo wykonane z mosigdzu o zawartosci otowiu
powyzej 0,1%. Jako sktadnik stopu otéw jest mocno zwigzany w materiale, wiec
nie nalezy spodziewac sie narazenia.

e Widoczna czesc punktu poboru nie moze by¢ w zadnym momencie zakrywana
materiatami samoprzylepnymi.

Opis urzadzenia
Punkty poboru DIN, BS, SN (Carbamed), SS (AGA)

Nr [Nazwa

Blok bazowy
Sruby mocujgce
Stozek zamykajacy
Cartridge

Cze$¢ przednia
Pierscien
dociskowy

N VUi W IN (-

Punkty poboru NF

Nr_ |[Nazwa

1 Blok bazowy

2 |Sruby mocujgce

3 |Stozek zamykajgcy

4 PierScien uszczelniajgcy o-ring
5 Czesc przednia

6  |Pierscien dociskowy

7 Wktad zaworu

Grupa docelowa pacjentow

Punkty poboru stuzg do udostepniania gazé6w medycznych lub prézni.

O zastosowaniu gazéw medycznych decyduje fachowy personel medyczny obstugujacy punkty
poboru. Gazy medyczne mogg by¢ wykorzystywane do ré6znych celéw. Z tego powodu nie jest
mozliwe konkretne okreslenie choroby lub stanu chorobowego, postaci klinicznej, stadium,
nasilenia, objawow lub aspektéw, ktore majg by¢ leczone/diagnozowane.

Planowany uzytkownik
Wyréb medyczny jest przeznaczony do zastosowania klinicznego przez personel fachowy
z wyksztatceniem medycznym (np. terapeuci, personel pielegniarski, lekarze).
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Obstuga

Przed kazdym uruchomieniem nalezy przeprowadzi¢ zewnetrzng kontrole

wzrokowg i kontrole dziatania.

Podczas zewnetrznej kontroli wzrokowej punkt poboru sprawdzany jest pod katem widocznych
uszkodzen lub zanieczyszczen. Podczas kontroli dziatania uruchamiany jest pierscien
dociskowy w celu sprawdzenia drozno$ci.

Do wytworzenia potgczenia gazu lub prézni nalezy podtgczy¢ wtyczke do punktu poboru.

W przypadku punktéw poboru zgodnych z normag DIN nalezy zwréci¢ uwage, ze dodatkowo
mozliwe jest tu potozenie parkowania. W celu ustawienia wtyczki w potozeniu parkowania
nalezy wtozy¢ jg tylko do pierwszego punktu blokady. Potgczenie gazowe nie jest wytworzone
w tym potozeniu. W celu wytworzenia potgczenia gazowego nalezy wtozy¢ wtyczke do drugiego
punktu blokady. Wtyczki zgodne z normg NF nalezy zamocowac za pomocg zamka
bagnetowego.

W celu roztgczenia wtyczki nalezy uruchomic pierscien dociskowy punktu poboru, aby
wyciagng¢ wtyczke z punktu poboru. W przypadku punktéw poboru DIN wtyczke mozna
ustawi¢ w potozeniu parkowania poprzez wtozenie jej tylko do pierwszego punktu blokady.

W przypadku punktéw poboru zgodnych z normg NF wtyczke nalezy lekko wcisngé w punkt
poboru i zwolni¢ zamek bagnetowy.

Czyszczenie

Punkty poboru mozna czysci¢ z zewnatrz standardowymi Srodkami dezynfekcyjnymi i
czyszczgcymi. Podczas czyszczenia nalezy zwraca¢ uwage, aby do punktu poboru nie dostaty
sie zaden ptyn. Przed ponownym uzyciem nalezy kompletnie wysuszy¢ punkt poboru. Nalezy
przestrzegac planu higienicznego danej placéwki zdrowotnej.

Instalacja

e Przymocowac blok bazowy w zaleznosci od rodzaju montazu.

® Przylutowaé blok bazowy do sieci rurociggoéw
Uwaga! Podczas lutowania przewody nalezy przeptukac¢ gazem obojetnym
(N2)! W tym celu podtgcz przewdd do zrédta gazu obojetnego i doci$nij stozek
blokujacy, az wnetrze punktu poboru zostanie wystarczajgco przeptukane.

e Alternatywnie dla punktéw poboru z potgczeniem NIST: Potgcz czesci taczace
i dokrec¢ recznie nakretke taczaca.

e W zaleznosci od rodzaju instalacji zatozy¢ panel przedni lub pierscien
maskujacy.

e ZatozyC cze$¢ przednig punktu poboru i przykrecic.

e NatozyC pierscien dociskowy.

® Po zamontowaniu lub wymianie wktadu nalezy jednokrotnie aktywowac punkt
demontazu za pomocg wtyczki. Wyréwnuje to stozek zamykajacy i zapobiega
wyciekom.




e Wytworzy¢ potgczenie gazowe.
Uwaga! Po montazu nalezy przeprowadzi¢ badanie odbiorcze zgodnie z
normg DIN EN ISO 7396-1. Wymagane w tym celu préby ciSnieniowe i
szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ przy zamontowanej czesci przednie;.
Alternatywnie stozek blokujgcy mozna przykrecic¢ (patrz Konserwacja i
przeglad), a nastepnie zamkng¢ blok bazowy za pomocg kotnierza
zaslepiajgcego. Zamykajgc punkt ekstrakcyjny poprzez przykrecenie
stozka blokujgcego, jak opisano w rozdziale Konserwacja i przeglad, nie
mozna zagwarantowac 100% szczelno$ci! Instalacje moze wykonywac
wytacznie odpowiednio przeszkolony i wykwalifikowany personel.

)

Usuwanie

Dla tego urzadzenia nie ma specjalnych wymagan dotyczgcych utylizacji. Urzgdzenie mozna
usuwac razem z odpadami domowymi. Je$li urzgdzenie jest zanieczyszczone, nalezy podjgé
odpowiednie Srodki ostrozno$ci.

Konserwacja i przeglad

Przynajmniej raz w roku nalezy przeprowadzac kontrole dziatania i szczelnosci zgodnie
znormg DIN EN ISO 9170-1. Szczelno$¢ systemu blokowania punktéw poboru zgodnie z
normami krajowymi zgodnie z DIN, BS i SS nalezy sprawdzi¢ za pomocg korka do kontroli
szczelnosci z walizki kontrolnej. Przynajmniej co 6 lat nalezy przeprowadzi¢ konserwacje,
podczas ktdrej konieczna jest wymiana kasety. W przypadku intensywnego uzytkowania moze
by¢ konieczna czestsza wymiana czesci zuzywalnych. Zuzycie moze prowadzi¢ do
nieszczelnosci, a tym samym do styszalnych syczacych odgtoséw z punktu poboru. W celu
wymiany czesci zuzywalnych nalezy przykreci¢ stozek zamykajgcy do punktu poboru imbusem
3 mm, co powoduje przerwanie przeptywu gazu. Nastepnie mozna sciggngc¢ pierscien
dociskowy i zdjg¢ czesc przednig poprzez odkrecenie Srub mocujgcych. Kaseta jest teraz
dostepna i mozna jg wymienié. Nastepnie nalezy z powrotem zamontowac czes¢ przednig

i otworzy¢ przeptyw gazu. W punktach poboru gazu zgodnych ze standardem NF konieczna jest
wymiana wktadki zaworu, co wigze sie z koniecznoscig przerwania doptywu gazu. Po
zakonczeniu konserwacji nalezy przeprowadzic¢ kontrole odbiorczg zgodnie z normg DIN EN
ISO 7396-1. Konserwacje moze wykonywa¢ wytgcznie odpowiednio przeszkolony i
wykwalifikowany personel.

Dane techniczne

Cidnienie robocze: gazy sprezone 400-500 kPa, max. 1000 kPa
préznia < -40 kPa
Cisnienie kontrolne: gazy sprezone max. 1500 kPa;
préznia max. 500 kPa
Rodzaje gazu: tlen (02), powietrze sprezone (AIR / MA), tlen 93 (02 93),

proznia (VAC), tlenek azotu (N20), argon (Ar),

dwutlenek wegla (C0O2), azot (N2), azot 800 (N2-800),
powietrze sprezone 800 (AIR-800 / SA),

Punkt gromadzenia nadmiaru gazu znieczulajgcego (UTL)

Normy: DIN, BS, SS (AGA), NF, SN (Carbamed)
I GREGGERSEN Gasetechnik GmbH / Bodestr. 27-31 / 21031 Hamburg/Germany PL 78
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Rodzaje montazu: podtynkowo/$ciana z ptyt,
montaz na szynie, kolumny zasilajgce,
rura z tytu, prosta rura, tuleja u gory,
DVE-NIST, tuleja podtynkowa, podtynkowo/$ciana z

ptyt z tytu
Oznaczenie rodzaju gazu: kolor neutralny lub zgodnie z1S032
Temperatura pracy: 0°Cdo +40°C
Temperatura przechowywania: od -20°Cdo +60°C
Oczekiwana dtugo$¢ zycia: 10 lat
Wymiary: Patrz strona 98

Nr Nazwa

327463 |Forano kaseta DIN

327468 |Forano kaseta AGA

327447 |Forano kaseta Carba

325332 |Forano kaseta BS

326436 |Forano kaseta AGA Vac

326457 |Zestaw do przezbrojenia kasety DIN - Forano |l
103401 |Wktad zaworu puszki NF gazy sprezone
103402 |Wktad zaworu puszki NF préznia

104785 |Wktad zaworu puszki NF AIR8oo

Czesci podlegajace konserwacji
Wyposazenie dodatkowe

Nr Nazwa

903258 |Forano za$lepka falowa JOp=1 szt.

903259 |Forano za$lepka falowa JOp=6 szt.

903309 |Forano naklejka Wytaczony z eksploatacji JOp=25
903380 |Zabezpieczenie przed dzieCmi Forano AIR b. 02

903381 |Zabezpieczenie przed dzie¢mi Forano CO2 / N20 / VA
903308 [Klucz do Forano zabezpieczenie przed dzie€mi

903302 |Forano narzedzia do demontazu pierscienia dociskowego
903301 |Forano zas$lepka kotnierzowa do préby ci$nieniowej
903300 |Forano narzedzia montazowe do regulacji wysokosci
903303 |Forano pomoc do montazu 4 ES

903304 |Klucz do $ruby chwytnej stozka zamykajacego

903305 |Forano stozek zamykajgcy - narzedzia imbusowe
326380 |Klucz do wktadu zaworu NF gazy sprezone

326381 |Klucz do wktadu zaworu NF VAC/AIR800

902114 |Walizka kontrolna do punktéw poboru wg 7396-1/2 DIN
902128 |Walizka kontrolna do punktéw poboru wg 7396-1/2 BS
902129 |Walizka kontrolna do punktéw poboru wg 7396-1/2 AGA




Unitate terminala Forano

Stimati clienti,

Va multumim pentru achizitionarea acestui produs marca
Greggersen. Pentru Tntrebari si informatii, echipa noastra de vanzari
si de asistenta va sta permanent la dispozitie.

+49-(0)40 739 357-0; sales@greggersen.de

Va rugam ca, Tnainte de folosirea acestui echipament medical, sa cititi cu atentie
instructiunile de utilizare. Utilizati-l doar dupa ce i-ati inteles complet modul de
utilizare si functionare. Toate incidentele grave trebuie raportate firmei Greggersen
Gasetechnik GmbH si autoritatilor din domeniul sanatatii responsabile la nivel
local.

Echipament medical Racorduri conform:

conform:

DIN EN ISO 9170-1 DIN 13260-2 SS 875 24 30 (AGA)

(EU) 2017/745 BS 5682 SN ENV 737-6:2005
NF S90-116

Simboluri

Nu folosi ulei

:E] Luati Tn considerare
instructiunile de utilizare

LOT Saptamana,

calendaristica-an

M D Aparat medical

“ Producator

Etichete
905130 [E]

Forano-Vordertel ~ wwwGreggersende/

aaaaaaaaa

Interval de temperatura

Produsul contine plumb

G =X

EF Numar de ordine

Forano - socket unit

Carbamed, 02, ISO
Made in Germany
B
| (1052123 C€0123 |  pa t (01)04031196000556 ¢ € 1103
u Greggersen Gasetechnik GmbH s0c : (10)66723
Bodestr. 27-29 21031 Hamburg Germany 2 (11)250626 903200
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Cuvant inainte

Unitatile terminale Forano ale Greggersen Gasetechnik GmbH corespund

dispozitiilor relevante ale Regulamentului (UE) 2017/745 al Parlamentului European si
Consiliului si sunt clasificate ca aparate inactive, neinvazive din clasa lla.

Marcaj CE:  C€0123
UDI de baza: 4031196FORANOESTAS

Destinatia de utilizare
Dispozitive pentru distribuirea sau furnizarea gazelor medicale sau a vidului catre
echipamente de diagnostic, terapie sau chirurgie

Modul de functionare

Unitatile terminale sunt prevazute pentru a fi racordate la un sistem de alimentare cu gaz, in
conformitate cu DIN EN ISO 7396-1, si pentru a furniza diferite gaze comprimate sau vid. Pentru
aprovizionarea cu gaze, respectiv vid, in unitatea terminala trebuie cuplat un stecar.

n cazul unitatilor terminale care corespund standardelor DIN, BS, AGA si Carba, stecarul este
introdus Tn echipament. Stecarul se blocheaza automat si, simultan, prin deschiderea conului
de blocare de la nivelul piesei posterioare, realizeaza o conexiune la sursa de gaz, respectiv
vid. Dupa finalizarea utilizarii, stecarul poate fi desfacut din unitatea terminala prin actionarea
inelului de presiune, ceea ce duce si la decuplarea conexiunii la gaz. Tn unitatile terminale DIN,
prin cuplarea, respectiv decuplarea usoara, stecarul poate fi adus in pozitia de stationare.
Acesta este mentinut in unitatea terminala fara a se realiza conexiunea la gaz.

La punctele de filetare din standardul NF, stecherul trebuie blocat cu piulita de racord, rotindu-1
in sensul acelor de ceasornic dupa ce a fost introdus in punctul de filetare. Pentru deblocare,
dopul trebuie apasat in punctul de filetare si, in acelasi timp, piulita de imbinare trebuie
rasucita in sens invers acelor de ceasornic. Pentru a opri permanent functionarea unitatilor
terminale, conul de blocare trebuie ap&sat in unitatea terminala si coborat. Tn acest mod,
punctul de evacuare este inchis astfel incat sa fie etans la gaz, iar piesa frontala poate fi
demontata.

La variantele DIN, AGA, BS si Carbamed, toate elementele de etansare se afla intr-o unitate
care poate fiTnlocuita, cartusul.

Indicatii de avertizare

 Tnainte de folosirea aparatului, utilizatorul trebuie s fie familiarizat cu
produsul si sa inteleaga instructiunile de utilizare.

* Tnainte de fiecare utilizare, unitatea terminala trebuie verificata in privinta
deteriorarilor sau a impuritatilor exterioare. Trebuie sa se asigure faptul ca
unitatea terminala este ajustata corect, iar inscriptia este amplasata
orizontal la nivelul unitatii terminale.

e Tntimpul curatérii, trebuie sa aveti grija s& nu patrunda lichide n unitatea
terminald. Dupa o operatiune de curatare, unitatea terminala trebuie uscata
complet.

e Oxigenul este un gaz puternic oxidant. Pastrati intotdeauna toate
conexiunile fara ulei si grasime! Fumatul interzis si focul in apropierea
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echipamentelor de oxigen! Pericol de foc!

Dupa instalare sau dupa efectuarea lucrarilor de intretinere la nivelul
unitatii terminale, trebuie efectuat un test de receptie, Tn conformitate cu
DIN EN I1SO 7396-1. Utilizati unitatea terminald numai cu stecare care
indeplinesc standardul de gaz respectiv.

Dupa cuplarea unui stecar DIN, verificati conexiunea la gaz. Este posibil ca
stecarul sa se afle in pozitia de stationare.

Toate incidentele grave trebuie raportate firmei Greggersen Gasetechnik
GmbH si autoritatilor din domeniul sanatatii responsabile la nivel local.

Nu utilizati dispozitivul in zone cu cdmpuri magnetice sau electromagnetice
ridicate (IRM).

Produsele noastre sunt partial fabricate din alama cu un continut de plumb
mai mare de 0,1%. Plumbul este legat solid Tn material ca o componenta de
aliere, astfel Incat nu se asteapta expuneri.

Zona vizibila a punctului de prelevare nu trebuie acoperita in niciun moment
cu materiale autoadezive.

Descrierea aparatului
Unitati terminale DIN, BS, SN (Carbamed), SS (AGA)

Nr |Denumire

1 |Bloc de baza

2 |Suruburi de fixare
3 |Con de blocare

4 |Cartus

5 |Piesa frontala

6 |[Inelde presiune

Unitati terminale NF

Nr

Denumire

Bloc de baza

Suruburi de fixare

Con de blocare

Garnitura inelara

Piesa frontala

Inel de presiune

N |V ™ WM e

Accesoriu supapa

Grupul tinta de pacienti
Unitatile terminale servesc la furnizarea de gaze medicale sau vid.
Utilizarea gazelor medicale este stabilitad de personalul de specialitate medical care foloseste

unitatile terminale. Gazele medicale pot fi utilizate Tn scopuri diferite. Nu este posibila
determinarea concreta a afectiunii sau a starii, formei clinice, stadiului, severitatii,

simptomelor sau aspectelor care trebuie tratate/diagnosticate.

GREGGERSEN Gasetechnik GmbH / Bodestr. 27-31 / 21031 Hamburg/Germany

M www.greggersen.de
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Utilizatorul vizat
Echipamentul medical este prevazut pentru utilizarea clinica de catre personal
de specialitate medical instruit (de ex. terapeuti, personal de Tngrijire, medici).

Utilizare

Tnainte de fiecare punere in functiune trebuie s& se efectueze un control vizual extern si o
verificare functionala.

Tn cadrul controlului vizual extern, unitatile terminale sunt verificate n privinta deterior&rilor
sau a impuritatilor vizibile. Pe de alta parte, la verificarea functionarii, inelul de presiune este
actionat pentru verificarea mobilitatii.

Pentru realizarea unei conexiuni la gaz sau vid, Tn unitatea terminala se cupleaza un stecar. in
unitatile terminale conform standardului DIN trebuie sa se verifice, suplimentar, daca este
posibila aducerea in pozitia de stationare. Pentru a aduce un stecér in pozitia de stationare,
acesta trebuie introdus numai pana la primul punct de cuplare. in aceasta pozitie nu se
realizeaza conexiunea la gaz. Pentru realizarea conexiunii la gaz, cuplati stecarul pana la al
doilea punct de cuplare. Stecarele care corespund standardului NF trebuie fixate prin racordul
baioneta.

Pentru desfacerea stecarului, trebuie actionat inelul de presiune al unitatii terminale pentru a
scoate stecarul din unitatea terminal&. Tn cazul unitatilor terminale DIN, stec&rul poate fi
montat Tn pozitia de stationare, fiind tras numai deasupra primului punct de cuplare. Tn cazul
unitatilor terminale care corespund standardului NF, stecarul trebuie ap&sat usor Tn unitatea
terminala, iar racordul baioneta trebuie desfacut.

Curatare

Punctele de atingere pot fi curatate extern cu dezinfectanti si agenti de curatare standard. Tn
timpul curatarii, trebuie sa aveti grija s& nu patrunda lichide in unitatea terminala. Tnainte de
reutilizare, unitatea terminala trebuie uscata complet. Trebuie respectat planul de igiena al
unitatii de ingrijire medicala.

Instalarea

* Fixati blocul de baza in functie de tipul de montaj.

e Lipiti blocul de baza de reteaua de conducte.
Atentie!
Tn timpul lipirii, conductele trebuie spalate cu gaz inert (N2)! Pentru a face acest
lucru, conectati conducta la o sursa de gaz inert si apasati conul de blocare in
jos pana cand interiorul punctului de priza este suficient de spalat.

e Alternativ, pentru punctele de atingere cu conexiune NIST: Conectati piesele de
cuplare si strangeti piulita de imbinare manual.

e Tnfunctie de tipul de instalare, puneti pe panoul frontal sau inelul de acoperire.

* Asezati si Tnsurubati piesa frontala la unitatea terminala.

e Asezatiinelul de presiune.

e Dupainstalarea sauinlocuirea cartusului, punctul de indepartare trebuie act
vat o data cu un dop. Acest lucru aliniaza conul de Tnchidere si previne
scurgerile.
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* Realizati conexiunea la gaz.
Atentie!Dupa instalare, trebuie efectuat un test de acceptare in
conformitate cu DIN EN ISO 7396-1. Testele de presiune si de scurgere
necesare Tn acest scop trebuie efectuate cu partea frontala instalata.
Alternativ, conul de blocare poate fi insurubat (vezi Intretinere si
inspectie) si blocul de baza poate fi apoi inchis cu o flansa oarba. La
inchiderea punctului de extractie prin Tnsurubarea conului de blocare,
asa cum este descris in sectiunea Intretinere si inspectie, etanseitatea
100% nu poate fi garantata! Instalarea trebuie efectuata numai de
personal instruit si calificat corespunzator.

Eliminarea

Nu exista prevederi speciale de eliminare pentru acest aparat.

Aparatul poate fi eliminat impreuna cu resturile menajere. In cazul in care aparatul este
contaminat, se vor lua masurile corespunzatoare.

Intretinere si inspectie

Cel putin o daté pe an trebuie efectuata o verificare a functionalitatii si a etanseitatii, Tn
conformitate cu DIN EN ISO 9170-1. Etanseitatea sistemului de blocare a punctelor de priza
conform standardelor de tara conform DIN, BS si SS trebuie verificata cu ajutorul dopului de
testare a scurgerilor din carcasa de testare. Cel putin o data la 6 ani trebuie efectuate lucrari de
ntretinere in cadrul carora trebuie Tnlocuit cartusul. Tn cazul utilizarii intensive poate fi
necesara inlocuirea pieselor de uzura la intervale mai dese. In caz de uzur, sunt posibile
neetanseitati, care pot duce la emiterea de catre unitatea terminala a unor zgomote similare
unor suieraturi. Pentru ainlocui piesele de uzura, conul de blocare este insurubat la nivelul
unitatii terminale cu un bolt hexagonal de 3 mm, iar astfel se intrerupe debitul de gaz. Apoi,
inelul de presiune poate fi scos, iar piesa frontala poate fi indepartata prin desfacerea
suruburilor de fixare. Astfel, se poate ajunge la cartus, care poate fi inlocuit. Ulterior, piesa
frontala trebuie remontata in mod corespunzator, iar debitul de gaz trebuie pornit. La punctele
de prelevare standard NF, insertia supapei trebuie inlocuitd, ceea ce necesita intreruperea
alimentarii cu gaz. Dupa finalizarea lucrarilor de intretinere, trebuie efectuat un test de
receptie, in conformitate cu DIN EN ISO 7396-1. Intretinerea trebuie efectuatd numai de
personal instruit si calificat corespunzator.

Date tehnice
Presiune de lucru: Gaze comprimate 400..500 kPa, max. 1000 kPa

Vid < -40 kPa
Presiune de Gaze  comprimate max. 1500 kPa,
verificare: vid max. 500 kPa
Tipuri de gaz: Oxigen (02), aer comprimat (AIR / MA), Vid (VAC), gaz ilariant (N20),

Dioxid de carbon (C0O2), azot (N2), azot 800 (N2-800), Oxigen 93 (02 93)
Aer comprimat 800 (AIR-800 / SA), Argon (Ar),
Punct de colectare a excesului de gaz anestezic (UTL)

Standarde: DIN, BS, SS (AGA), NF, SN (Carbamed)
I GREGGERSEN Gasetechnik GmbH / Bodestr. 27-31 / 21031 Hamburg/Germany RO 84
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Tipuri de montaj:  Tncastrat/perete cu goluri, montaj la suprafata, Montaj pe
sine, unitati de alimentare suspendate de tavan, Teava
spate, teava dreapta, ajutaj superior, DVE-NIST, ajutaj incastrare,
Tncastrat / perete gol in spateMarcajul tipului de culoare neutra sau in

gaz: conformitate cu ISO32
Temperatura de functionare: 0°C pana la +40°C
Temperatura de depozitare: -20°C pana la +60°C
Durata de viata asteptata: 10 ani

Dimensiuni: vezi pagina 98

Piese de intretinere
Nr. Denumire

327463 |Cartus Forano DIN

327468 |Cartus Forano AGA

327447 |Cartus Forano Carba

325332 |Cartus Forano BS

326436 |Cartus Forano AGA Vac

326457 |Cartus set de echipare DIN - Forano Il

103401 |Accesoriu supapa doze NF gaz comprimat

103402 |Accesoriu supapa doze NF vid

104785 |Accesoriu supapa doze NF AIR80oo

Accesorii

Nr. Denumire

903258 |Panou ondulat Forano, ambalaj=1 bucata

903259 |Panou ondulat Forano, ambalaj=6 bucati

903309 |Eticheta Forano Scos din functiune, ambalaj=25
903380 |Protectie pentru copii Forano AIR sau 02

903381 |Protectie pentru copii Forano CO2 / N20 / VAC
903308 |Cheie Forano protectie pentru copii

903302 |Scula de demontare Forano inel de presiune

903301 |Flansa oarba Forano pentru proba de presiune
903300 |Scula de montaj Forano pentru reglarea inaltimii
903303 |Instrument auxiliar de montaj Forano pentru instalarea a 4 UT
903304 |Cheie surub opritor con de blocare

903305 |[Scula imbus Forano pentru conul de blocare

326380 |Cheie accesoriu supapa NF gaze comprimate

326381 |Cheie accesoriu supapa NFVAC/AIR800

902114 |[Kit de testare unitati terminale conform 7396-1/2 DIN
902128 |[Kit de testare unitati terminale conform 7396-1/2 BS
902129 |[Kit de testare unitati terminale conform 7396-1/2 AGA
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To4yka otb6opa Forano

YBaxxaemble KNnMeHTbl!

Bnarogapum Bac 3a nokynky npogykumn Greggersen. 1o Bcem
BOMpocam 1 Ans nonyyeHnsa JONONHUTENbHON MHGOPMaLIMK K
Bawwum ycnyram Halwa komaHaa npogax U TEXHUYECKON NOAOEPXKKM:

+49-(0)40 739 357-0;

[Mepea ncnonb3oBaHMEM MEOVLIMHCKOrO U3O4ennst BHUMAaTENbHO NpodnTanTe
WMHCTPYKLUMIO MO aKkcnnyatauuun. Micnonb3yinTe n3genue TonbKo B TOM CriyYae, ecrim
Bbl NONHOCTBLIO MNOHANM €ro NpUMeHeHne 1 NpuHumMn padoTbl. O Bcex cepbEe3HbIX
NHUMAeHTax Heobxoaumo coobuwaTtb komnaHum Greggersen Gasetechnik GmbH, a
Takke B KOMMETEHTHbIN OpraH 34paBoOXpaHeHMsi MO MECTY aKCcnnyaTauuun.

MeauumnHckoe usgenve CoeguHeHun B

B COOTBETCTBUM C: COOTBETCTBUM C:

DIN EN ISO 9170-1 DIN 13260-2 SS 875 24 30 (AGA)

(EU) 2017/745 BS 5682 SN ENV 737-6:2005
NF S90-116

CumBonbl

He ncnonb3oBaTtb macno

::E] CnenoBatb MHCTPYKLMM
Mo aKcnnyaTauum

L 0 T [laTta nsrotosneHus,

KaneHgapHaa Heaend — rog

[vanasoH Temneparyp

M D MeguumHckoe nsgenue

M lNpownssoanTens

OTUKETKM

N3pnenune cogepXxnt cemHel

G =X

E F Homep 3akasa

905130 [fj

Forano - Vorderteil www.Greggersen.de/
downloads/

Forano - socket unit

Carbamed, 02, ISO
Made in Germany
B
(10) 52123 C€0123 | R t (01)04031196000556 ¢ € 1103
u Greggersen Gasetechnik GmbH 500 : (10)66723
Bodestr. 27-29 21031 Hamburg Germany 2 (11)250626 903200
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Mpeaucnosue

Toukm otbopa Forano komnaHum Greggersen Gasetechnik GmbH

00TBETCTBYIOT TpeboBaHuaM PernameHTa (EC) 2017/745 EBponeickoro napnameHTa u
CoBeTa 1 knaccnnumnpyoTca Kak akTMBHbIE HEMHBA3MBHbIE MEOVLMHCKUE N3aenus
knacca lla.

Mapkuposka CE: (€0123
basosbin UDI: 4031196FORANOESTAS
HasHauyeHue

YcTponcTBa Ans pacnpeaenenns 1 nogadv MeanumHCKMX rasoB Uy Bakyyma K
o6opynoBaHnto, NCMONb3YyEMOMY B AUArHOCTUKE, Tepanum Unu XMpyprau.

MpuHuMn gencrTeuA

Toukn oTbopa NnpeaHasHa4vyeHbl 45 NOAKITIYEHUS K cUcTeMe ra3ocHabXXeHusi B COOTBETCTBUM
c DIN EN ISO 7396-1 n obecneuymBatoT nogady pasfiMyHbIX CXKaTbiX ra3oB UM BaKyyma.

[nsa otbopa rasa nnu Bakyyma B TO4Ky 0T6opa He06XoaNMMO BCTaBUTb LUTEKEP.

[nsa Toyek otbopa ctaHaapToB DIN, BS, AGA 1 Carba wtekep BcTaBnseTcs B To4Ky otbéopa. OH
aBTOMaTUYeCKN (PUKCUPYETCSH N OOQHOBPEMEHHO, 3a CHET OTKPbITUS 3anopHOro KOHyca B
3aHen YacTn, ycTaHaBIMBaET COeaMHEHNE C UCTOYHMKOM rasa unmv Bakyyma.

Mocrne 3aBepLUEHNS UCMOMNb30BaHUS LUTEKEP MOXHO U3BMEYb, HaXXaB Ha HAaXXMMHOE KOmbLO,
Nnpwv 3TOM ra3oBoe coeuHeHNe pa3MbIKaeTCcs.

[nsa Toyek otbopa ctaHaapTta DIN npeaycMOTpeHO NapkoBOYHOE NOSIOXeHME. B aTom
NONOXEHUN LUTEKEP YAEPKMBAETCA B TOMKE OTOOpa 6e3 yCTaHOBIEHWS ra30BOro COeAMHEHNS.
[nsa Toyek otbopa craHaapTa NF nocne BCTaBkM LUTEKepPA OH PUKCUPYETCS NOBOPOTOM
HaKMOHOW raky no YacoBow cTpernke. [ns pas3brnokMpoBKM LUTEKEP HEOBXOAMMO NpuXKaTb K
OLHOBPEMEHHO MOBEPHYTb HAKUAHYIO rarky NPOTUB YaCOBOW CTPENKW.

[na okoH4YaTeNbHOro NpeKkpaLLeHns IKCnyaTauum To4KM OTOopa 3anopHbIN KOHYC
BAABNMBAETCHA BHYTPb U 3aKpy4nmBaeTcs BHM3. Taknm 06pa3omM BbIXog repMeTUYHO
3aKpbIBaeTCH, U NepeaHsas YacTb MOXET BbITb JEMOHTUPOBaHa.

B BapuaHTax DIN, AGA, BS n Carbamed BCce ynnoTHUTENbHbIE SNEMEHTbI HAXOAATCH B
CMEHHOM Moyrne — KapTpuaxe.

MpepynpexaeHusn

¢ [lepepn ncnonb3oBaHMeM Nonb3oBaTeNb LOMKEH ObITb O3HAKOMITEH C U3OENMEM U
WHCTPYKLUMEN N NOSTHOCTBIO UX NMOHATB.

e [lepepn kaxabiM NPUMEHEHNEM HEODXOANMO NPOBEPUTL TOYKY OTOOPAa Ha BHELLHUE
NoOBpEXAEHMS, 3arpsA3HEHNS 1 NPaBUITbHYO MapKMPOBKY ra3a. YbeauTech, YTO Touka
oTbopa NpaBubHO OPUEHTMPOBAHA, @ MapKMPOBKa pacnonoXeHa
ropu3oHTasrbHO.

e [lpu ouncTtke He gonyckamTe nonagaHus XXUAKOCTU BHYTPb TOYKM OTHOpa.

[Mocne o4ncTKM Touka oTbopa JormKHA ObiTb MOMHOCTLIO BbICYLLEHA.

e Kucnopoa — cunbHO NoagepXXMBatoLLIM ropeHune ras. Bce coegmHeHnst 4OMKHbI ObiTb
ynctbiMn, 6€3 Mmacna u xupa. He KypuTb 1 HE NCNONb30BaTb OTKPbITbIN OFOHb PSIA0M C
KMCnopogHbiMu ycTponctesamm. OnacHOCTb BO3ropaHus!
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¢ [locne yctaHOBKU Unu ob6cnyxmBaHns HEO6X0ANMO NPOBECTH
NpPUEMoYHble ncrnoltaHna cornacHo DIN EN 1SO 7396-1.

¢ Vcnonb3oBaTtb TOYKY OTOOpa TOMBKO CO LWUTEKEPaMM COOTBETCTBYHOLLErO ra3oBoro
cTaHpapTa.

¢ [locne nogkntoyeHus DIN-LuTekepa NpoBepuTb razoBoe coeanHeHne. tekep
MOXET HAaX0A4MTbCS B MAPKOBOYHOM MOSTOXKEHUM.

¢ He ncnonb3oBaTtb TOYKY OTOOpPA B 30HaX C CUSIbHBIMU MarHUTHBIMU U
anekTpomarHuTHbeIMu nonsamu (MPT).

e /zgenusa 4aCcTUYHO U3roTOBMEHbI U3 NaTyHU C coaepXaHneM cBuHua 6onee 0,1 %. CBuHey,
NPOYHO CBSA3aH B Cnriaee, NO3TOMY BO3AEeNCTBUE Ha OPraHNU3M He OXXnaaeTcs.

e (O6nactb 0630pa To4YKkM OTOOPA HM NPU KAKMX YCITOBUSIX HE JOSTKHA 3aKpbIBaTbLCS
CcaMOoKmesaLwmMmnca matepunanamm.

OnucaHue yctponcTBa
Touku ot6opa ctaHgapTos DIN, BS, SN (Carbamed), SS (AGA)

N¢ |HanmeHoBaHue
BaszoBbIv 6ok
KpenéxHble BUHTbI
3anopHbIN KOHYC
KapTpuax
[MepegHsasa yacTb
HaxxnmHoe konbLo

NV W NP

Toukm otbopa ctaHgapTta NF

N¢ |HaumeHoBaHue

Ba3zoBbin 6ok

KpenéxHble BUHTbI

3arnopHbIN KOHYC

0-o6pasHoe ynnoTHeHne

MepegHsasa yacTb

Inel de presiune

KnanaHHbI 6ok / BcTaBka knanaHa

N oV WO N (e

LieneBas rpynna nauueHToB

Touykun oT6opa NpegHasHayYeHbl AN nogaYn MeanUMHCKNX rasoB UK BakyyMma.
MpuMeHeHe MeANLIMHCKUX ra30B ONpeaenseTcs MeAULIMHCKUM nepcoHanom. Mockonbky
MeaMLUMHCKME ra3bl MOTYT UCMONb30BaTbCs AN Pa3NUYHbIX Lienen, HeBO3MOXHO ykasaTb
KOHKpeTHOoe 3abonesaHue, KIMHUYECKYo opMy, CTaauto, TSKECTb UM CUMMTOMBI.

I GREGGERSEN Gasetechnik GmbH / Bodestr. 27-31 / 21031 Hamburg/Germany DE 88

www.greggersen.de



Mpegnonaraembiv nonb3oBaTenb
MeauumHckoe usaenve npegHasHavyeHo s KIMHUYEeCKOro NpUMeHeHNUs
06yYeHHbIM MeaULMHCKUM NepcoHanom (Hanpumep, TepanesTamn, MeacécTpamm, Bpadamum).

Akcnnyarauus

Mepen kaxabiM BBOAOM B 3KCMfyaTaumo HE0OBX0AMMO NPOBECTU BHELLUHUI OCMOTP U
PYHKLMOHANbLHY NPOBEPKY.

[Mpw BHELLHEM OCMOTpPE MPOBEPAETCS HANMYME NOBPEXAEHUN UITN 3arpA3HEHUN.

[Mpn yHKLMOHANBLHOWM NPOBEpKe HAXKUMAETCHA HAXXMMHOE KOMbLIO A9 NPOBEPKN NErKOCTU
xoga. [ins yctaHoBNeHNA ra3oBOro uiiv BaKyyMHOro COeAUHEHUs LITeKep BCTAaBNAETCA B
TouKy oTbopa. [Ansa DIN-Touek oTbopa npegycMOTPEHO NapKOBOYHOE NOSIOXeHMe. B aTom
NOMoXeHNN ra3oBoe CoeIHEHWE OTCYTCTBYET.

[nsa ycTtaHOBNEeHUs ra3oBoro coegmMHeHns tekep Heob6xoammo BCTaBUTb 40 BTOPOro
dukcmpytowero nonoxeHus. LUtekepbl ctaHaapta NF doukcmpyroTcs 6anoHETHBIM 3aMKOM.
[na n3sneyeHuns WTekepa HAXKMUTE HAXXMMHOE KOSbLIO M BbITSHUTE LUTEKEP.

Ansa DIN-Touek WwTekep MoOXeT ObITb NepeBeaéH B MAapKOBOYHOE NOMOXEHNE.

Ouuctka

Toukun oTGOpa MOXHO OYMLLAaTb CHaPYXM BNaXXHOM 06paboTKOM C MCNONb30BaHNEM
CTaHOapPTHbIX Ae3MHMDULNPYHOLLNX U MOIOLLMX CPEACTB.

He gonyckanTte nonagaHus >XMAKOCTU BHYTPb.

Mepen NOBTOPHBLIM UCMOSNb30BaHNEM TOYKa 0TOopa AOMmMKHa ObITb MOMHOCTLIO BbICYLLEHA.
CobntoganTe rurmeHYeckuin nnaH MeguLMHCKOro yYpexXaeHus.

YcTtaHoBKa

e 3akpenuTb 6a30BbIN 6NOK B 3aBMCUMOCTM OT criocoba MOHTaxa.

e [lpunaatb 6a3oBbI BIOK K TPYO6ONPOBOAHOWN CETU.

e BHumaHue! Bo Bpems naviku Tpy6onpoBoabl AOMMKHbI NpoayBaTbCs MHEPTHLIM ra3om (Na2).

e [logknounte TPyOONPOBOA K UCTOYHUKY UHEPTHOTO ra3a 1 yaep>XusanTte 3arnopHbIN KOHYC
A0 NOSHOW NPOAYBKM BHYTPEHHErO NPOCTPaHCTBA.

e [Ina Tovek otbopa c coeanHeHnem NIST coegmHnTb MypThl U 3aTAHYTb HAKUOHYHO ranky
BPYYHYIO.

* YCTaHOBMWTb NMLIEBYIO NAHENb UK OeKOpPaTUBHOE KOSbLO.

* YCTaHOBMWTb M 3aKpenUTb NEPEAHIO YacTb TOYKM oTbopa.

* YCTaHOBUTb HAXXMMHOE KOfbL|O.




e YCcTaHOBUTbL ra3oBoe coeauHeHne
BHumaHume! lNocne MmoHTaxka Heob6Xxo4MMO NPOBECTU NPUEMOYHYIHO
nposepky B cootBeTcTBUM C DIN EN ISO 7396-1. [1nga aTtoro
Heo6X0ANMO BbINOMHUTL UCMbITAHUA HA AABMEHNE N FTEPMETUYHOCTb
C YCTaHOBIIEHHOM nepeaHen YacTblo. B kayecTBe anstepHaTmBbI Q
3aropHbI KOHYC MOXET ObITb OTKPYYEH BHU3 (CM. pa3aen E
«OBCcnyXnuBaHue 1 MHCNeKUMs»), nocre Yero 6a3oBbIn GNOK MOXET
ObITb 3aKPbIT 3arnyLKown. [pu 3akpbITUN TOYKM OTOOpa NyTEM
3aKpy4uMBaHUS 3aMnoOpHOro KOHyca, Kak onncaHo B pasgerne
«O6CnyXnuBaHme n MHCNeKuus», He MOXeT OblTb rapaHTUpOBaHa 100 %-Has
repMeTMYHOCTb. MOHTaX AonycKkaeTcs BbINOMHATE TONbKO KBanMULUMPOBAHHbBIM U
oby4yeHHbIM cneynanncTam.

YTunusauusa

CneuuanbHbIX TpebOBaHUM K YyTUNU3aLMN HeT.

YCTPONCTBO MOXET ObITb YTUNN3MPOBAHO C ObITOBLIMI OTXO4AMM.

Mpwn 3arpsis3HeHNM HeobxoaMMO cobnoaaTb COOTBETCTBYIOLLNE MEPbI NPELOCTOPOXKHOCTH.

TexHnyeckoe o6cnyxuBaHmMe U MHCNEKL U

MwuHMMYM oauH pa3 B rog Heo6XxoAMMO NPOBOAUTL NMPOBEPKY PYHKLNOHANBHOCTA U
repmeTudHocTu B cootBeTcTBUM € DIN EN I1SO 9170-1. [pn 9TOM HEOBXOANMO KOHTPONMpPOBaTh
repMeTUYHOCTb 3arnopHOM cucTeMbl Touek oTbopa ctaHgapToB DIN, BS 1 SS ¢ nomoulbto
KOHTPOJbHOIO LWTEeKepa U3 KoMNfekTa aAns ucnbltaHun. MuHMMmym kaxagble 6 net Heobxoanmo
NPOBOANTb TEXHMYECKOE 0BCNyXnBaHWe, NPy KOTOPOM KapTPUK NOANEXUT 3aMeHe.

[Mpn NMHTEHCMBHOM 3KCNIyaTauumn MoXeT notTpeboBaTbcs 6onee YacTtasi 3ameHa
n3HawmBaembix getaneu. [1pn naHoce MoryT BO3HUKHYTb YTEYKN U, COOTBETCTBEHHO,
CNbIWMMbIE LUIMNSLWMeE 3BYKM U3 TOYKM OTOOpa. [nsa 3aMeHbl M3HalLMBaeMblX AeTanen
3anopHbIV KOHYC BKPYyYMBaETCS B TOUKY OTOOpa C MOMOLLbIO LWECTUIPaHHMKA 3 MM, YTO
npepbIBaeT NOTOK rasza. 3aTeM CHUMaeTC HaXXMMHOE KOrbLO, a NepeaHsast YacTb — NyTem
OTBUHYMBAHUSA KPENEXHBIX BUHTOB. KapTpnak CTaHOBUTCH JOCTYNEH U MOXET ObITb 3aMEHEH.
[Mocne aToro nepeaHAs YacTb yCTaHaBNMBaETCA 06pPaTHO U NOTOK ra3a BOCCTaHABIIMBAETCS.
B Toukax otbopa ctaHgapTa NF HeobXxoauMMO 3aMeHNTb BCTaBKy KrnanaHa, s Yyero nogada
rasa npepbiBaeTcs. [locne 3aBepLueHnst TEXHUYECKOro 06CnyxmBaHus HeobxoaMmo nNpoBecTun
npruémoynyto npoeepky B cootBeTcTBUM C DIN EN ISO 7396-1. TexHuyeckoe obcnyxmBaHue
[AOMMKHO BbIMOSTHATLCA TOMNBbKO KBAaNUUUUPOBaHHbLIM 1 0BYyYEHHbBIM NepCcoHarnoMm.

TexHn4yeckue gaHHbIe

Paboyee paBneHue: Cxartble rasbl 400-500 kl'la, makc. 1000 kla;
Bakyym < —40 klla
McnblTaTenbHoe gaBneHue: CxaTble rasbl makc. 1500 klla; Bakyym makc. 500 klla
[a3bi: 02, AIR/MA, VAC, N20, CO2, N2, N>-800, AIR-800, Ar, 0293, UTL
CtaHpgapThbi: DIN, BS, SS (AGA), NF, SN (Carbamed)
GREGGERSEN Gasetechnik GmbH / Bodestr. 27-31 / 21031 Hamburg/Germany DE 9o
M www.greggersen.de



BapuaHTbl MOHTaxa: BcTpoeHHbIi/noa WTykaTypKy, HaknagHown,
Ha peuKy, BCTPOEHHbLIN C BbIMYyCKOM,
NnoTonoYHble 6nokun, 3agHuM Tpydonposoa, NPSIMON
Tpybonposog, Bbinyck cBepxy, DVE-NIST

MapknpoBska: HenTtpanbHas nnu cornacHo 1S032
Temnepatypa akcnnyataymm:  0...+40 °C

Temnepartypa xpaHeHus: —20...+60 °C

Oxnpaemblin CpoK Crnyxobi: 10 NneT

3anacHble yacTtu

Ne HavmeHoBaHue

327463 Forano kapTpuax DIN

327468 Forano kapTpuax AGA

327447 Forano kapTpuax Carba

325332 Forano kapTpuax BS

326436 Forano kaptpnox AGA Vac

326457 Cartridge komnnekT nepeobopynosanus DIN - Forano |l

103401 NF-BcTaBka KnanaHa ang 6annoHa, cxartble rasbl
103402 NF-BCcTaBKa knanaHa gnsa 6annoHa, Bakyym
104785 NF-BcTaBka knanaHa gnga 6annoxHa, AIR8oo
Akceccyapbl

N® HavmeHoBaHue

903258 Forano BonHoBas naHenb VE=1 WT.

903259 Forano BonHoBas naHenb VE=6 wWrT.

903309 Forano Haknewnka «BHe akcnnyataumm» VE=25 wWwr.

903380 [etckuii 3amok Forano AIR nnn 02

903381 Jetckuin 3amok Forano CO2 / N20 / VAC

903308 Kntou onsa getckoro 3amka Forano

903302 Forano MHCTPYMEHT ANSA AeMOHTaXa HaXXMMHOIO KosbLa
903301 Forano 3arnyLika ans npoBepkun AaBneHns

903300 Forano MOHTa)XXHbIW MIHCTPYMEHT AJ151 PErySIMPOBKU BbICOTbI
903303 Forano BcriomoraternbHbI UHCTPYMEHT 418 yCTaHOBKU 4 ES
903304 Kritou ans BuHTa donkcaumm 3anopHOro KoHyca

903305 Forano MHCTPYMEHT LWEeCTUrPaHHMK 419 3anOpHOro KOHyca
326380 NF-kntod anga BcTaBKkK KrnanaHa, cxxaTtble rasbl

326381 NF-knto4 ans BctaBku knanaHa VAC/AIR8o0

902114 KomnnekT ans npoBepku To4ek otoopa no DIN 7396-1/2
902128 KomnnekT ans npoBepku To4ek otbopa no BS 7396-1/2
902129 KomnnekT ans npoeepku To4ek otdéopa no AGA 7396-1/2




Forano alma noktasi

Sayin miisteriler,

bu Greggersen {iriiniinii satin aldiginiz igin tesekkiir ederiz.
Sorulariniz ve bilgiler i¢in satis ve destek ekibimiz size memnuniyetle
yardimci olacaktir.

+49-(0)40 739 357-0;

Litfen tibbi {iriindi kullanmadan 6nce kullanim talimatlarini dikkatlice okuyunuz.
Uygulamayi ve fonksiyonu tamamen anlamadan kullanmayiniz. Tiim ciddi olaylar
Greggersen Gasetechnik GmbH firmasina ve ikamet yerinizden sorumlu saglik
otoritesine bildirilmelidir.

Tibbi iiriin su standartlara gore: Baglantilar su standartlara gore:

DIN EN ISO 9170-1 DIN 13260-2 SS 985 24 30 (AGA)

(EU) 2017/745 BS 5682 SN ENV 737-6:2005
NF S9o-116

Semboller

Yag kullanmayin.

:E_] Kullanim talimatlarini
takip edin

LOT Uretim zamani,

Takvim haftasi - Yil

M D Tibbi cihaz

“ Uretici

Etiketler
905130 [E]

Forano-Vordertel ~ wwwGreggersende/

aaaaaaaaa

Temperaturbereich

Uriin kursun icermektedir.

G =X

EF Siparis numarasi

Forano - socket unit

Carbamed, 02, ISO
Made in Germany
pank (01)04031196005131
(1052123 C€0123 |  pas t (01)04031196000556 ¢ € 1103
u Greggersen Gasetechnik GmbH 500 : (10)66723
Bodestr. 27-29 21031 Hamburg Germany 2 (11)250626 903200
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Onsoz

Greggersen Gasetechnik GmbH'nin Forano alma noktalari, Avrupa

Parlamentosu ve Konseyi'nin (EU) 2017/745 yonetmeliginin ilgili hiikiimlerine uygundur ve
aktif, invaziv olmayan cihazlar olarak Sinif lla olarak siniflandirilmistir.

CE isareti: 0123
Temel UDI: 4031196FORANOESTAS

Amaclanan kullanim
Tani, terapi veya cerrahide cihazlara tibbi gazlarin veya vakumun dagitimi veya saglanmasi icin
cihazlar

Calisma prensibi

Alma noktalari DIN EN ISO 7396-1’e gore bir gaz besleme sistemine baglanmak ve cesitli
basincli gazlari veya vakumu saglamak lizere tasarlanmistir. Gaz veya vakumun alinmasi igin
bir fis alma noktasina takilmalidir.

DIN, BS, AGA ve Carba standartlarindaki alma noktalarinda bunun i¢in fis alma noktasina
takilir. Fis otomatik olarak kilitlenir ve ayni zamanda arka kisimdaki kapama konisinin
acilmasiyla gaz veya vakum kaynagina baglanti kurar. Kullanim sona erdikten sonra fis, basing
halkasina basilarak alma noktasindan c¢ikarilabilir ve ayni zamanda gaz baglantisi kesilir. DIN
alma noktalarinda fis hafif¢ce takilip ¢ikarilarak park konumuna getirilebilir. Park konumunda fis
alma noktasinda tutulur, ancak gaz baglantisi kurulmaz.

NF standardindaki alma noktalarinda fis, alma noktasina takildiktan sonra somun saat yoniinde
dondiiriilerek kilitlenmelidir. Kilidi agmak i¢in fis alma noktasina bastirilmali ve ayni anda
somun saat yoniiniin tersine ¢evrilmelidir.

Alma noktalarinin ¢alismasini kalici olarak durdurmak i¢in kapama konisi alma noktasina
bastirilmali ve asagi dogru vidalanmalidir. Boylece ¢ikis noktasi gaz sizdirmaz sekilde kapatilir
ve 6n kisim sokiilebilir.

DIN, AGA, BS ve Carbamed varyantlarinda tiim sizdirmazlik elemanlari degistirilebilir bir {inite
olan kartus icinde bulunur.

Uyarilar

e cihaz kullanilmadan 6nce kullanici {iriin ve kullanim talimatlari hakkinda bilgi
sahibi olmali ve bunlari anlamis olmalidir

e her kullanimdan 6nce alma noktasi dis hasar, kirlenme ve dogru gaz tiirii
isaretlemesi acisindan kontrol edilmelidir. Alma noktasinin dogru
hizalandigindan ve yazisinin yatay oldugundan emin olunmalidir

e temizlik sirasinda alma noktasina sivi girmemesine dikkat edilmelidir.
Temizlikten sonra alma noktasi tamamen kurutulmalidir

e oksijen giiclii bir yanmayi destekleyen gazdir. Tiim baglantilar her zaman yag ve
gres icermemelidir! Sigara icmeyin ve oksijen cihazlarinin yakininda ates
bulundurmayin! Yangin tehlikesi!

e alma noktasinin kurulumu veya bakimi sonrasi DIN EN ISO 7396-1’e gore kabul
testi yapilmalidir

¢ alma noktasi yalnizca ilgili gaz standardina ait fislerle kullanilmalidir
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¢ DIN fisi takildiktan sonra gaz baglantisi kontrol edilmelidir. Fis park
konumunda olabilir

¢ alma noktasi yiiksek manyetik veya elektromanyetik alanlarin bulundugu yerlerde
(MRT) kullanitlmamalidir

e {irlinlerimizin bir kismi %o0,1’den fazla kursun iceren pirin¢ten olusur. Kursun
alasim bileseni olarak malzemeye baglidir, bu nedenle maruziyet beklenmez

e alma noktasinin goriiniir alani hicbir zaman kendinden yapiskanli malzemelerle
kapatilmamalidir

Cihaz tanimi
Alma noktalari DIN, BS, SN (Carbamed), SS (AGA)

Hayir. |Aciklama

1 Temel blok

2 Baglanti vidalari
3 Kapanan koni

4 Kartus

5 On kisim

6

basinc halkasi

Alma noktalari NF
Hayir. |Aciklama

1 Temel blok

2 Baglanti vidalari
3 Kapanan koni

4 O-ring

5 On kisim

6 basing halkasi

7 Valf takma
Hasta hedef grubu

Alma noktalari tibbi gazlarin veya vakumun saglanmasi i¢in kullanilir.

Tibbi gazlarin kullanimi alma noktalarini kullanan saglik personeli tarafindan
belirlenir. Tibbi gazlar farkli kullanim amaclari icin kullanilabilir. Bu nedenle belirli bir
hastalik veya durum, klinik form, evre, siddet derecesi, semptomlar veya tedavi/
teshis edilecek unsurlarin kesin belirlenmesi miimkiin degildir.

Hedef kullanici
Tibbi dirtin klinik kullanim igin tibbi egitim almis personel (6rnegin terapistler, bakim
personeli, doktorlar) tarafindan kullanilmak iizere tasarlanmistir.




Kullanim

Her calistirmadan dnce gorsel kontrol ve fonksiyon testi yapilmalidir. Gorsel

kontrolde alma noktasi belirgin hasar veya kir agisindan incelenir. Fonksiyon testinde basing
halkasi ¢alistirilarak hareket kabiliyeti kontrol edilir. Gaz veya vakum baglantisi kurmak igin fis
alma noktasina takilir. DIN standardindaki alma noktalarinda ayrica park konumu bulunduguna
dikkat edilmelidir. Fisi park konumuna getirmek i¢in yalnizca ilk kilit noktasina kadar takilir. Bu
konumda gaz baglantisi kurulmaz. Gaz baglantisi kurmakicin fis ikinci kilit noktasina kadar
takilmalidir. NF standardindaki fisler bayonet kilidi ile sabitlenmelidir. Fisi ¢tkarmak icin alma
noktasinin basing halkasi ¢alistirilarak fis ¢ikarilir. DIN alma noktalarinda fis yalnizca ilk kilit
noktasina kadar cekilerek park konumuna alinabilir. NF standardindaki alma noktalarinda fis
hafifce iceri bastirilir ve bayonet kilidi ¢oziiliir.

Temizlik

Alma noktalari distan ticari dezenfektan ve temizlik maddeleri ile nemli olarak temizlenebilir.
Temizlik sirasinda alma noktasina sivi girmemesine dikkat edilmelidir. Tekrar kullanmadan
once alma noktasi tamamen kurutulmalidir. Saglik kurulusunun hijyen planina uyulmalidir.

Kurulum

e temel blok montaj tipine gore sabitlenir

e temel blok boru hatti agina lehimlenir
Dikkat! lehimleme sirasinda hatlar inert gaz (N2) ile yikanmalidir! Bunun igin
hat inert gaz kaynagina baglanir ve kapama konisi, alma noktasinin ici
yeterince yikanana kadar bastirilir.

e NIST baglantili alma noktalarinda baglanti parcgalari birlestirilir ve somun elle
stkilir

e montaj tipine gore 6n panel veya kaplama halkasi takilir

e alma noktasinin on kismi takilir ve vidalanir

e basing halkasi takilir!

e kurulumdan veya kartus degisiminden sonra alma noktasi bir kez fis ile
calistirilmalidir. Boylece kapama konisi hizalanir ve sizintilar dnlenir

e gaz baglantisi kurulur
Dikkat! montajdan sonra DIN EN ISO 7396-1’e gore kabul testi
yapilmalidir. Bunun i¢in gerekli basing ve sizdirmazlik testleri 6n kisim
takiliyken yapilmalidir. Alternatif olarak kapama konisi asagi
vidalanabilir (bkz. bakim ve kontrol) ve temel blok kor flans ile
kapatilabilir. Kapama konisinin asagi vidalanmasi ile alma noktasinin
kapatilmasi durumunda %100 sizdirmazlik garanti edilemez! Kurulum
yalnizca egitimli ve yetkili personel tarafindan yapilmalidir.




imha

Bu cihaz i¢in 6zel bir imha gereksinimi yoktur. Cihaz evsel atik olarak imha
edilebilir. Cihaz kontamine ise uygun énlemler alinmalidir.

Bakim ve kontrol

En az yilda bir kez DIN EN ISO 9170-1’e gore fonksiyon ve sizdirmazlik kontrolii yapilmalidir. Bu
sirada DIN, BS ve SS standartlarina ait alma noktalarinin kapama sisteminin sizdirmazligi test
cantasindaki test fisi ile kontrol edilmelidir. En az her 6 yilda bir bakim yapilmali ve kartus
degistirilmelidir. Yogun kullanimda asinan parcalarin daha sik degistirilmesi gerekebilir.
Asinma durumunda alma noktasindan duyulabilir tislama sesleri ile sizintilar olusabilir. Asinan
parcalari degistirmek icin kapama konisi 3 mm alyan ile alma noktasina vidalanir ve gaz akisi
kesilir. Ardindan basing halkasi ¢ikarilir ve 6n kisim sabitleme vidalari ¢oziilerek ¢ikarilir.
Kartus erisilebilir hale gelir ve degistirilebilir. Daha sonra 6n kisim tekrar monte edilir ve gaz
akisi acilir. NF standardindaki alma noktalarinda valf elemani degistirilmelidir, bunun i¢in gaz
beslemesi kesilmelidir. Bakim tamamlandiktan sonra DIN EN ISO 7396-1’e gore kabul testi
yapilmalidir. Bakim yalnizca egitimli ve yetkili personel tarafindan yapilmalidir.

Teknik veriler
Calisma basinci:

Test basinci:
Gaz tiirleri:

Standartlar:
Montaj tipleri:

isaretleme:
Calisma sicakligi:
Depolama sicakligi:

Beklenen kullanim omri:

Boyutlar:

Basincli gazlar 400..500 kPa, maks. 1000 kPa

Vakum = -40 kPa

Basingli gazlar maks. 1500 kPa; vakum maks. 500 kPa

Oksijen (02), basingli hava (AIR/MA), vakum (VAC), giilme gazi
(N20), karbondioksit (CO2), azot (N2), azot 800 (N2-800)
basincli hava 800 (AIR-800 / SA), argon (Ar), oksijen 93 (02 93),
atik anestezi gazi ¢ikisi (UTL)

DIN, BS, SS (AGA), NF, SN (Carbamed)

siva alti/bos duvar, siva {istii, ray montaji,

siva altt hortum baglantisi, tavan besleme iiniteleri, arkadan boru,
diiz boru, tistten hortum, DVE-NIST,

siva alti/bos duvar arkadan boru

renksiz veya ISO32’ye gore

0°Cile +40°C

-20°Cile +60°C

10 yil

sayfa 98’ye bakiniz



Bakim parcalari

HAYIR.

Atama

327463

Forano Kartus DIN

327468

Forano Kartus AGA

327447

Forano Kartus Carba

325332

Forano Kartus BS

326436

Forano Kartus AGA Vac

326457

Kartus doniistiirme kiti DIN - Forano |l

103401

NF-doz valfi yerlestirme Sikistirilmis gazlar

103402

NF-doz valfi yerlestirme vakumu

104785

NF-doz valfi yerlestirme AIR800

Aksesuarlar

HAYIR.

Atama

903258

Forano dalga acikligl, VE=1 adet

903259

Forano dalga ac¢ikligl, VE=6 adet

903309

Forano etiketi Hizmet disi VE=25

903380

Forano AIR veya 02 ¢ocuk kilidi

903381

Forano CO2 / N20 / VAC cocuk giivenlik kilidi

903308

Forano cocuk giivenlik kilidi anahtari

903302

Forano sokme aleti basing halkasi

903301

Basing testi icin Forano kor flansi

903300

Forano montaj aleti yiikseklik ayari

903303

Forano 4 ES ayariicin kurulum kilavuzu

903304

Konik kilit vidasi icin anahtar

903305

Forano kilitli konik Allen anahtari

326380

Sikistirilmis gazlar icin NF vana takma anahtari

326381

NF valf takma anahtari VAC/AIR800

902114

Test kiti ornekleme noktalarina gore 7396-1/2 DIN

902128

Test kiti ornekleme noktalarina goére 7396-1/2 BS

902129

Test kiti 6rnekleme noktalarina gore 7396-1/2 AGA




Abmessungen, Dimensions, Dimensioni, Dimensions, Dimensiones, J
Afmetingen, Dimensiuni, Wymiary, Dimensioner, Dimensjoner, Paamepbil,

Boyutlar

Forano Vorderteil DIN

Forano front part DIN

Forano voorste deel DIN
Partie avant de Forano DIN
Forano parte anteriore DIN
Parte delantera de Forano DIN
Forano forreste del DIN
dopaHo nuuesa vact DIN
Predni dil Forano DIN
MnpooTivo pépog Forano DIN
Forano eliilsé rész DIN

Forano priek3é&ja dala DIN
Przednia czes¢ Forano DIN
Piesa frontala Forano DIN
MNepenHss yactb PopaHo DIN
Forano 6n kismi DIN

Forano Vorderteil Carbamed

Forano front part Carbamed

Forano voorste deel Carbamed
Partie avant de Forano Carbamed
Forano parte anteriore Carbamed
Parte delantera de Forano Carbamed
Forano forreste del Carbamed
dopaHo nuuesa vact Carbamed
Pfedni dil Forano Carbamed
MnpoaoTivé pépog Forano Carbamed
Forano eliils6 rész Carbamed

Forano priek3éja dala Carbamed
Przednia cze$¢ Forano Carbamed
Piesa frontala Forano Carbamed
MepeaHss yactb ®opaHo Carbamed
Forano 6n kismi Carbamed

Forano Vorderteil AGA

Forano front part AGA

Forano voorste deel AGA
Partie avant de Forano AGA
Forano parte anteriore AGA
Parte delantera de Forano AGA
Forano forreste del AGA
dopaHo nuueBa Yact AGA
Predni dil Forano AGA
MnpooTivé pépog Forano AGA
Forano eliilsé rész AGA
Forano priek3éja dala AGA
Przednia cze$¢ Forano AGA
Piesa frontala Forano AGA
MepeaHss yactb PopaHo AGA
Forano 6n kismi1 AGA

48

@40

35

248
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Forano Vorderteil BS

Forano front part BS

Forano voorste deel BS
Partie avant de Forano BS
Forano parte anteriore BS
Parte delantera de Forano BS
Forano forreste del BS
dopaHo nuuesa yacT BS
Pfedni dil Forano BS
MnpooTivo pépog Forano BS
Forano eliilsé rész BS
Forano priek3&ja dala BS
Przednia czesc Forano BS
Piesa frontala Forano BS
MepeaHasa YacTtb Forano BS
Forano 6n kismi BS

Forano Vorderteil NF

Forano front part NF

Forano voorste deel NF
Partie avant de Forano NF
Forano parte anteriore NF
Parte delantera de Forano NF
Forano forreste del NF
dopaHo nuuesa yacTt NF
Predni dil Forano NF
MnpooTivo pépog Forano NF
Forano eliilsé rész NF
Forano priek3€ja dala NF
Przednia czes¢ Forano NF
Piesa frontala Forano NF
MNepenHss yacTb Forano NF
Forano 6n kismi NF

Forano Wellenblende
Forano golfplaat

Forano plaque ondulée
Forano pannello ondulato
Forano panel ondulado
Forano bglgeplade
Forano rodpupaHa nnova
Forano vinity panel
Forano kupatogidng maveA
Forano hullampanel
Forano vilnotais panelis
Forano panel falisty
Panou ondulat Forano
BonHoBasi naHenk Forano
Forano dalga aciklig

@48

37

@48

@225

@40

34

@40

090
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Forano Hinterteil gerades Rohr
Forano rear part straight pipe up
Forano achterste rechte buis

Forano arriére tube droit

Forano posteriore tubo dritto

Forano trasero tubo recto

Forano bageste lige rgr

Forano 3ageH npaB Tpvbonposos
Forano zadni rovna trubka

Forano micw iolog cwARvag

Forano hatsé egyenes csé

Forano aizmuguréja taisna caurule
Forano tylna prosta rura

Piesa posterioara Forano teava dreapta
3apHss yacTtb Forano, npamas Tpyba
Forano arka diiz boru

Forano Hinterteil DVE

Forano rear part DVE

Forano achterste deel DVE
Forano arriére partie DVE
Forano parte posteriore DVE
Forano parte trasera DVE
Forano bageste del DVE
Forano 3agHa 4act DVE
Forano zadni ¢ast DVE
Forano miow pépog DVE
Forano hatsé rész DVE
Forano aizmuguréja dala DVE
Forano tylna cze$¢ DVE

Piesa posterioara Forano DVE
3aaHsas Yactb Forano, DVE
Forano arka aks DVE
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Forano Hinterteil VS100M B links

Forano rear part VSi00M B left

Forano achterste deel VS100M B links
Forano arriére partie VS100M B gauche
Forano parte posteriore VS100M B sinistra
Forano parte trasera VS100M B izquierda
Forano bageste del VS100M B venstre
Forano 3agHa 4acT VS100M B nsiso @8 8
Forano zadni ¢ast VS100M B vlevo

Forano micw pé€pog VS100M B apioTepd
Forano hatsé rész VSiooM B bal

Forano aizmuguréja dala VSio00M B pa kreisi
Forano tylna czeS¢ VS100M B lewa

Piesa posterioara Forano VS100M B stanga
3apHsas Yactb Forano, VS100M B neBas
Forano arka aks VSi100M B sol

Forano Hinterteil VS100M A rechts

Forano rear part VS100M A right

Forano achterste deel VS100M A rechts
Forano arriére partie VSi00M A droite
Forano parte posteriore VS100M A destra
Forano parte trasera VS100M A derecha
Forano bageste del VS100M A hgjre
Forano 3agHa yact VS100M A gacHo
Forano zadni ¢ast VS100M A vpravo
Forano miow p€pog VS100M A de€id

Forano hatsé rész VSiooM A jobb

Forano aizmuguréja dala VS100M A pa labi
Forano tylna cze$¢ VS100M A prawa

Piesa posterioara Forano VSi100M A dreapta
3agHasa yacTtb Forano, VS100M A npaBas
Forano arka aks VS100M B sag

37
35
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Forano Hinterteil Aufputz

Forano rear part surface-mounted
Forano achterste deel opbouw
Forano arriére partie saillie

Forano parte posteriore a vista
Forano parte trasera de superficie
Forano bageste del pabygning
Forano 3agHa 4acT OTKpUT MOHTax
Forano zadni ¢ast nasténna montaz

Forano miocw pEPOG EMPAVEIOKN
TomoBETNoN

Forano hatso rész falon kiviili szerelés

Forano aizmuguréja dala virsapmetuma
montaza

Forano tylna czeS¢ natynkowa

Piesa posterioara Forano pentru montaj la
suprafata

3agHasa yacTb Forano, HaknagHoOM MOHTaX

Forano arka yiizey montaji

248

28
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Forano Hinterteil Rohr hinten
Forano rear part pipe at rear
Forano achterste deel buis achter
Forano arriere partie tube arriere

Forano parte posteriore tubo
posteriore

Forano parte trasera tubo trasero
Forano bageste del ror bagpa
Forano 3agHa yacT Tpbba oT3aa
Forano zadni €ast trubka vzadu
Forano micw pépog ocwAnvag mow
Forano hatso resz c¢sé hatul

Forano aizmuguréja dala caurule
aizmuguré

Forano tylna czesS¢ rura z tytu
Piesa posterioara Forano teava spate
3apHss yacTtb Forano, Tpyba c3aaun

Forano arka borusu

229

8
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Forano hinterteil Tulle oben

Forano rear part hose connection top
Forano achterste deel tule boven
Forano arriere partie buse dessus
Forano parte posteriore ugello sopra
Forano parte trasera boquilla arriba
Forano bageste del dyse oppe

Forano 3agHa 4YacT HakpanHuK oTrope
Forano zadni Cast tryska nahofe
Forano micw pE€POG AKPOPUOIO TAVW
Forano hatso resz fuvoka felul

Forano aizmuguréja dala uzgalis augsa
Forano tylna czes¢ dysza u gory

Piesa posterioara Forano ajutaj superior
3apgHasa vyacTtb Forano, WTyLep ceepxy

Forano arka ug¢ nozulu iist

-l
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Forano Hinterteil
Unterputz / Hohlwand

Forano rear part,
concealed / hollow wall

Forano achterste deel
inbouw / holwand

Forano arriere partie
encastree / cloison seche

Forano parte posteriore
incasso / parete vuota

Forano parte trasera a
incasso / parete cava

Forano bageste del
indbygget / hulvag

Forano 3agHa vacTt
BrpageHa / Kyxa cteHa

Forano zadni ¢ast
zabudovana / duta sténa

Forano micw p€pog
EVTOIXIOHEVO [ KEVH) TOIXOG

260

Forano hatso resz
beepitett / ureges fal

Forano aizmuguréja dala iebdveéta /
tukss sienas

Forano tylna czes¢
podtynkowa / pusta $ciana

Piesa posterioara Forano montaj
incastrat/perete cu goluri

3agHaa vyacTtb Forano,
CKPbITbI MOHTa) / MOMNOCTb CTEHbI

Forano arka paneli
Gomme / duvar boslugu

il



Forano Hinterteil
Unterputz / Hohlwand hinten

Forano rear part
flush-mounted / hollow wall back

Forano achterste deel
inbouw / holle wand achteraan

Forano partie arriére
encastrée / cloison creuse a ’arriére

Forano parte posteriore
incasso / parete vuota sul retro

Forano parte trasera
empotrado / pared hueca parte posterior

Forano bageste del
indbygget / hulmur bagpa

Forano 3agHa yact
BrpajeHa / kyxa cTeHa oT3aj

Forano zadni ¢ast
zabudovana / duta sténa vzadu

Forano micw p€pog
EVTOIXIOPEVO [/ KOUQIOG TOiXOG THoW

Forano hatso rész
beépitett / lireges fal hatul

Forano aizmuguréja dala
iebOvéta / tuksa siena aizmuguré

Forano tylna czes¢
podtynkowa / pusta $ciana z tytu

Forano piesa posterioara
montaj incastrat / perete golin spate

3agHasa yacTb Forano,
CKPbITbI MOHTaX / NOMOCTb CTEHbI, C3aAM

Forano arka panel
Gomme / bosluklu duvar arka paneli
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